Hydronic Solutions

& CALEFFI

www.caleffi.com

© Copyright 2022 Caleffi

577200 577500 577700

H0010710.01

577300 577600

577500 DN 20/ 3/4"F (1SO 228-1)
577600 DN 25/ 1"F (IS0 228-1)
577700 DN32/11/4"F (IS0 228-1)

577800
577900

577800
577900

P~

Ap (mmw.g.) Ap (kPa)
2000 20
1800 18
1600 16
1400 14
1200 12
1000 10
900 9
800 8
700 7
600 6
500 5
450 45
400 4,0
350 35
300 3,0
250 2,5
200 2
180 1,8
160 1,6
140 14
120 12
100 1
90 09
80 0,8
70 0,7
60 0,6
50 o~ o @ 0’5
o §883- 22y 3 ava, eNee s 32l
p 2
G [mi/h)
DN 20 25 32 20 25 40 50
Conn. 3/4" 1" 11/4" @22 228 11/2" 2"
Code 577500| 577600 | 577700 | 577200 | 577300 | 577800 | 577900
Kv (m3/h) 100 % filtering| 10,3 10,7 10,7 9 10,5 23 23
Kv (m3/h) 50 % filtering - - - - - 40 40

£
£
S
z
=

T

577200 DN 20/@22 mm
577300 DN 25/@ 28 mm

ITALIANO

ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE, LA
MESSA IN SERVIZIO E LA MANUTENZIONE
Vi ringraziamo per averci preferito nella

scelta'di questo prodotto.

Ulteriori dettagli tecnici
dispositivo sono disponi
www.caleffi.com

su questo
sul sito

FILTRO DEFANGATORE MAGNETICO
AUTOPULENTE SEMIAUTOMATICO
CALEFFI XF

Avvertenze

Le seguenti istruzioni devono essere lette e comprese prima

dell'installazione e della manutenzione del prodotto. Il simbolo
significa:

ATTENZIONE! UNA MANCANZA NEL SEGUIRE QUESTE ISTRUZIONI

POTREBBE ORIGINARE PERICOLO!

Sicurezza
E obbligatorio rispettare le istruzioni per la sicurezza
riportate sul doc specifico in c i

Il simbolo riportato sul corpo indica la presenza di
magneti che generano un forte campo magnetico, eventuale
causa di danni ad apparecchiature elettroniche che siano
poste nella sua vicinanza.

LASCIARE IL PRESENTE MANUALE AD USO E SERVIZIO
DELL'UTENTE

‘ SMALTIRE IN CONFORMITA ALLA NORMATIVA VIGENTE ‘

Funzione

Il filtro defangatore magnetico CALEFFI XF separa le impurita
presenti nellimpianto fino a dimensioni di 160 pum.

Minimizza il problema dell'intasamento della maglia grazie alla sua
elevata superficie filtrante.

Caratteristiche tecniche
Materiali
Corpo:
Tappo superiore:
Vite di spurgo:
Ghiera tee diraccordo:
- cod. 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : PPSG40
- cod. 577800 e 577900: ottone EN 12420 CW617N
ottone EN 1982 CB 7535

PA66G30
ottone EN 12420 CW617N
ottone EN 12164 CW617N

Tee di raccordo:

Elemento interno: PA66
Tenute idrauliche: EPDM
Spazzole interne: PA66
Prestazioni

Fluidi di impiego: acqua, soluzioni glicolate

Percentuale massima di glicole: 30%

Pressione massima di esercizio 3 bar
Campo temperatura di esercizio: 0-90°C
Luce passaggio filtro: 160 pm

Volume interno dispositivo:
- cod. 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : 0,53 litri
- cod. 577800 e 577900: 0,6 litri
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (150 228-1)
@22 - 228 per tubo rame

Induzione magnetica:
Attacchi:

Caratteristiche idrauliche (fig. A)

Assemblaggio (fig.B- )
Il montaggio e lo smontaggio vanno sempre effettuati con
impianto freddo e non in pressione.

Installazione (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Ruotare il tee di raccordo per adattare gli attacchi alle tubazioni
orizzontali o verticali (accoppiamento con riscontri di posizione per
misure 3/4"-1"-11/4"-@ 22 - @ 28) ed installare solo con corpo in
verticale (fig. D), secondo senso di flusso indicato dalla freccia.
Lasciare almeno 110 mm di spazio libero, nella parte inferiore del
filtro, per permettere l'estrazione del magnete centrale (fig. M).

NB (fig. E-F-G - H - 1): per versioni 577200 e 577300 inserire i raccordi
in confezione nelle tubazioni (fig. E), innestare le tubazioni a battuta
negli attacchi del tee di raccordo (fig. F), stringere le calotte. In caso
di riqualificazione, tagliare le tubazioni secondo indicazione (fig. G).
Innestare la tubazione nel lato con la freccia e poi nellaltro lato, fino a
battuta (fig. H). Stringere le calotte (fig. |).

Evacuare l'aria accumulata (fig. L) nella parte superiore del dispositivo
svitando, con un cacciavite o con chiave a farfalla da 5 mm, la vite
sul tappo superiore. Al termine dell'operazione avvitare a battuta,
assicurando la tenuta.

Regolazione by-pass (fig. N-0)

Solo peri codici 577800 (1 1/2") e 577900 (2") & possibile parzializzare
la portata passante nel dispositivo, dal 100 % (fig. N) fino al 50 %
(fig. O), ruotando con una brugola (misura 10) il deviatore presente
sul corpo

Schemi installazione (fig. P)

Manutenzione e scarico fanghi (fig. M-Q-R-s)
Spegnere il circolatore. Rimuovere il magnete centrale (fig. M). Aprire
la valvola di scarico per effettuare lo spurgo delle impurita (fig. Q),
mantenendo in funzione il sistema di riempimento dellimpianto.
Ruotare in senso orario la manopola superiore per effettuare la pulizia
della maglia filtrante tramite le apposite spazzole interne (fig. R)

Al termine della pulizia, chiudere la valvola di scarico e allineare
Iindicatore della manopola superiore con il riferimento presente sul
corpo del dispositivo (fig. S).

Grazie al meccanismo di pulizia della maglia filtrante tramite le
apposite spazzole interne non é necessario smontare il filtro per
effettuare la manutenzione.

Aggiunta additivi chimici (fig. T)

E possibile utilizzare il dispositivo come punto di accesso
per I'introduzione nel circuito di additivi chimici, a protezione
dell'impianto. Per utilizzare additivi liquidi occorre predisporre due
valvole diintercettazione a monte ed a valle del dispositivo.

577800 DN40/11/2"F (1SO 228-1)
577900 DN 50/2"F (1SO 228-1)

(1)

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION,
COMMISSIONING AND MAINTENANCE

Thank you for choosing our product.

Further technical details relating to this
device are vailable at www.caleffi.com

CALEFFI XF SEMI-AUTOMATIC
SELF-CLEANING MAGNETICFILTER

Warnings

The following instructions must be read and understood before
installing and maintaining the product. The symbol A\ means:
CAUTION! FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS COULD
RESULT IN A SAFETY HAZARD!

Safety
The safety instructions provided in the specific document
supplied must be observed.

The symbol on the body indicates that magnets are
present, generating a strong magnetic field which could
damage any electronic appliances in the vicinity.

LEAVE THIS MANUAL AS A REFERENCE GUIDE
FOR THE USER

(EN) ®

FRANCAIS

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION, LA
MISE EN SERVICE ET L'ENTRETIEN

Nous vous remercions d’avoir choisi ce
produit.

Pour plus d’informations sur ce dispositif,
consulter le site www.caleffi.com

POT DE DECANTATION MAGNETIQUE
AUTONETTOYANT SEMI-AUTOMATIQUE
CALEFFI XF

Avertissements

S'assurer d'avoir lu et compris les instructions suivantes avant de
procéder a l'installation et a I'entretien du dispositif. Le symbole
A\ signifie:

ATTENTION ! LE NON-RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT ETRE
SOURCE DE DANGER!

Sécurité
Respecter impérativement les consignes de sécurité citées sur
le document qui accompagne le dispositif.

Le symbole présent sur le corps indique la présence
dail éné un champ éti i

gnetique p P
les appareils électroniques qui

DISPOSE OF THE PRODUCT IN COMPLIANCE
WITH CURRENT LEGISLATION

se trouveraient a proximité.

(FR) ®

‘ LAISSER CE MANUEL A LA DISPOSITION DE L'UTILISATEUR

Function

The CALEFFI XF magnetic filter separates impurities in the system
to asize of 160 um.

It minimises the problem of mesh clogging thanks to its large
filtering surface

Technical specifications

Materials
Body: PA66G30
Top plug: brass EN 12420 CW617N

Purge screw: brass EN 12164 CW617N
Locking nut for tee fitting:
- code 577500, 577600, 577700, 577200 and 577300: PPSG40

- code 577800 and 577900: brass EN 12420 CW617N

Tee fitting: brass EN 1982 CB 7535
Internal element: PA66
Hydraulic seals: EPDM
Internal brushes: PA66
Performance

Medium: water, glycol solutions

Maximum percentage of glycol: 30%

Maximum working pressure: 3 bar
Working temperature range: 0-90°C
Strainer mesh size: 160 um

Device internal volume:
- code 577500, 577600, 577700, 577200 and 577300: 0,53 litres
- code 577800 and 577900: 0,6 litres
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (150 228-1)
@22 - 28 for copper pipe

Magnetic induction:
Connections:

Hydraulic characteristics (fig. A)

Assembly (fig.B-C)
Assembly and disassembly should always be
carried out while the system is cold and not pressurised.

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Turn the tee fitting to adapt the connections for horizontal or vertical
pipes (coupling with position references for 3/4"-1"-11/4"- @ 22
- 28) and only install with the body in a vertical position (fig. D), in
accordance with the flow direction indicated by the arrow.

Leave a space of at least 110 mm free at the bottom of the strainer,
to allow removal of the central magnet (fig. M)

N.B. (fig. E-F-G - H - 1): for versions 577200 and 577300, install the
fittings supplied in the package on the pipes (fig. E), fully slot the
pipes into the tee fitting connections (fig. F), then tighten the nuts,
In a retrofit situation, cut the pipes as indicated (fig. G). Fully slot the
pipe into the side with the arrow and then into the other side (fig.
H). Tighten the nuts (fig. I).

Release the air which has accumulated (fig. L) at the top of the
device using a screwdriver or 5 mm radiator bleed key to unscrew
the top cap. Fully tighten at the end of the procedure, making sure
it is properly sealed.

By-pass adjustment (fig. N-0)

For codes 577800 (1 1/2") and 577900 (2") only, the flow rate through
the device can be restricted from 100 % (fig. N) to 50 % (fig. O), using
an Allen key (size 10) to turn the switch on the body.

Installation diagrams (fig. P)

Maintenance and sludge drain (fig. M-Q-R-S)
Switch off the circulator. Remove the central magnet (fig. M). Open
the drain valve to drain the impurities (fig. Q), keeping the system
filling system running. Turn the top knob clockwise to clean the filter
mesh using the special internal brushes (fig. R).

At the end of the cleaning procedure, shut off the drain valve and
align the indicator on the top knob with the reference mark on the
body of the device (fig. S)

The filter mesh cleaning mechanism with special brushes means
that the filter does not have to be disassembled in order to carry out
maintenance work.

Use of chemical additives (fig. )

The device can be used as an access point for introducing chemical
additives into the circuit, to protect the system. When using liquid
additives, you will need to provide two shut-off valves upstream and
downstream of the device.

METTRE AU REBUT CONFORMEMENT
AUX NORMES EN VIGUEUR

Fonction

Le pot de décantation magnétique CALEFFI XF sépare les impuretés
présentes dans l'installation d'une dimension pouvant atteindre
160 um.

Il évite le colmatage des mailles grace & la grande surface filtrante

Caractéristiques techniques

Matériaux

Corps: PA66G30
Bouchon supérieur : laiton EN 12420 CW617N
Vis de purge : laiton EN 12164 CW617N

Bague du té de raccordement :
- codes 577500, 577600, 577700, 577200 et 577300 : PPSG40
- codes 577800 et 577900 : laiton EN 12420 CW617N
Té de raccordement : laiton EN 1982 CB 7535

Grille interne : PA66
Joints EPDM
Brosses internes : PAG6

Performances

Fluides admissibles €eau, eaux glycolées

Pourcentage maxi de glycol : 30%
Pression maxi d'exercice : 3 bar
Plage de température d'exercice : 0-90°C
Dimension des mailles du filtre : 160 pm

Volume interne du dispositif :
- codes 577500, 577600, 577700, 577200 et 577300: 0,53 litres
- codes 577800 et 577900 : 0,6 litres
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (1SO 228-1)
@22 - 228 pour tube cuivre

Induction magnétique :
Raccordements :

Caractéristiques hydrauliques (fig. A)
Assemblage (fig.B-C)

Toujours procéder au montage/démontage lorsque le circuit est
froid et n'est plus sous pression

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Tourner le Té de raccordement pour adapter les raccords aux
tuyaux horizontaux ou verticaux (accouplement avec butées de
position pour dimensions 3/4"-1"-11/4"- @ 22 - @ 28) et installer
exclusivement avec le corps en position verticale (fig. D), dans le sens
du flux indiqué par la fleche.

Laisser au moins 110 mm d'espace libre, dans la partie inférieure du
filtre, pour pouvoir dégager I'aimant central (fig. M).

NB (fig. E- F-G-H-1): pour les versions 577200 et 577300, insérer
les raccords fournis dans les tuyaux (fig. E), emboiter les tuyaux a fond
dans les raccords du Té de raccordement (fig. F), serrer les écrous. En
cas de rénovation, couper les tuyaux selon les indications (fig. G).
Emboiter jusqu'a la butée les tuyaux dans le coté portant la fleche
puis dans l'autre (fig. H). Serrer les écrous (fig. I).

Evacuer 'air accumulé (fig. L) dans la partie supérieure du dispositif
en dévissant la vis présente sur le couvercle supérieur a l'aide d'un
tournevis ou d'une clé papillon de 5 mm. A la fin de l'opération, visser
afond afin d'assurer 'étanchéité.

Réglage by-pass (fig. N-0)

Pour les codes 577800 (1 1/2") et 577900 (2"), il est possible de
partager le débit qui traverse le dispositif, de 100 % (fig. N) a 50 %
(fig. 0), en tournant lavanne déviatrice présente sur le corps a l'aide
d'une clé Allen (de 10 mm)

Schémas d’installation (fig. P)

Entretien et évacuation des boues (fig. M-Q-R-S)
Arréter le circulateur. Retirer 'aimant central (fig. M). Ouvrir le
robinet de vidange pour éliminer les impuretés (fig. Q) sans stopper
le systeme de remplissage de linstallation. Tourner la poignée
supérieure dans le sens des aiguilles d'une montre pour procéder
au nettoyage des mailles du filtre a I'aide des brosses internes (fig. R).
Une fois le nettoyage terminé, fermer le robinet de vidange et aligner
l'indicateur de la poignée supérieure avec le repere présent sur le
corps du dispositif (fig. S)

Le mécanisme de nettoyage des mailles du filtre par les brosses
internes évite de démonter le filtre pour procéder au nettoyage.

Ajout d’additifs chimiques (fig. T)

Le dispositif peut étre utilisé comme point d'accés pour introduire
dans le circuit des additifs chimiques destinés a protéger
l'installation. Pour utiliser des additifs liquides, prévoir deux vannes
darrét en amont et en aval du dispositif.

DEUTSCH

INSTALLATION, INBETRIEBNAHME UND
WARTUNG

Wir bedanken uns, dass Sie sich fiir unser
Produkt entschieden haben.

Weitere technische Details zu diesem
Gerat finden Sie unter www.caleffi.com

SELBSTREINIGENDER,
HALBAUTOMATISCHER
SCHMUTZFANGER/
SCHLAMMABSCHEIDER CALEFFI XF

Hinweis

Die folgenden Anweisungen miissen vor Installation und
Wartung des Gerates gelesen und verstanden worden sein. Das
Symbol A\ bedeutet:

ACHTUNG! EINE MISSACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN
GEFAHRENSITUATIONEN VERURSACHEN!

Sicherheit
Die in der beigeleg Dok ation enthalt
Sicherheif i beachtet werden.

d

Das Symbol auf dem weist auf vorh
Magnete hin, die ein starkes Magnetfeld erzeugen und
moglicherweise Schaden an in der Nihe befindlichen
elektronischen Geraten verursachen kénnen.

(DE) ®

ESPANOL

INSTRUCCIONES DE INSTALACION, PUESTA
EN SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Gracias por escoger un producto de
nuestra marca.

Encontrara mas informacion sobre este
dispositivo en la pagina www.caleffi.com.

FILTRO DESFANGADOR MAGNETICO
AUTOLIMPIANTE SEMIAUTOMATICO
CALEFFI XF

Advertencias

Antes de realizar la instalacion y el mantenimiento del producto,
es indispensable leer y comprender las siguientes instrucciones.
El simbolo A\ significa:

{ATENCION! EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES
PUEDE SER PELIGROSO.

Seguridad

Es obligatorio respetar las instrucciones de seguridad
indicadas en el documento especifico que se suministra con
el producto.

El simbolo aplicado en el cuerpo indica la presencia de
imanes que generan un campo magnético intenso, el cual
puede danar los equipos electrénicos situados en su
proximidad.

‘ DIESE ANLEITUNG IST DEM BENUTZER AUSZUHANDIGEN ‘

‘ ENTREGAR ESTE MANUAL AL USUARIO ‘

‘ DEN GELTENDEN VORSCHRIFTEN ENTSPRECHEND ENTSORGEN ‘

‘ DESECHAR SEGUN LA NORMATIVA LOCAL ‘

(ES) ®

PORTUGUES

INSTRUCOES PARA A INSTALACAQ,
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO E
MANUTENCAO

Agradecemos a preferéncia na seleccao
deste produto.

Dados_técnicos adicionais sobre este
dispositivo encontram-se disponiveis no
site www.caleffi.com

FILTRO DE SUJIDADE MAGNETICO COM
LIMPEZA SEMIAUTOMATICA CALEFFI XF

Adverténcias

As instrugdes que se seguem devem ser lidas e compreendidas
antes da instalagdo e da manutenc&o do produto. O simbolo A\
significa:

ATENGAO! O INCUMPRIMENTO DESTAS INSTRUGOES PODERA
ORIGINAR UMA SITUAGAO DE PERIGO!

Seguranca
E obrigatdrio respeitar as instrugoes de seguranca indicadas
no documento especifico contido na embalagem.

0 simbolo |2 existente no corpo indica a presenga de imanes
que geram um forte campo magnético, eventual causa de
danos em aparelhos eletrénicos que estejam colocados na
sua proximidade.

(PT) ®

‘ DEIXAR O PRESENTE MANUAL A DISPOSICAO DO UTILIZADOR

Funktion

Der magnetische Schmutzféanger/Schlammabscheider CALEFFI XF
scheidet Verunreinigungen im System bis zu einer Groe von 160 um ab.
Er minimiert das Problem der Verstopfung der Maschen aufgrund
seiner groRen Filterflache.

Technische Eigenschaften

Materialien

Gehause: PA66G30
Obere Kappe: Messing EN 12420 CW617N
Entliftungsschraube: Messing EN 12164 CW617N

Nutmutter far T-Stiick:
- ArtNr.577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : PPSG40
- ArtNr. 577800 und 577900: Messing EN 12420 CW617N

T-Stick: Messing EN 1982 CB 7535
Innenelement: PA66
Dichtungen: EPDM
Innenbirsten: PAG6
Leistungen

Betriebsmedien: Wasser, Glykolldsungen
Maximaler Glykolgehalt: 30%

Max. Betriebsdruck: 3 bar
Betriebstemperaturbereich: 0-90°C
Schmutzfanger-Maschenweite: 160 pm

Innenvolumen Multifunktionseinheit:
- ArtNr.577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : 0.53 Liter
- ArtNr. 577800 und 577900: 0.6 Liter
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (1SO 228-1)
@22 - @28 fiir Kupferrohre

Magnetische Flussdichte:
Anschliisse:

Hydraulische Eigenschaften (Abb. A)

Montage (Abb.B-C)
Ein-und Ausbau mssen stets bei kalter, druckloser Anlage erfolgen,

Installation (Abb.D-E-F-G-H-1-L-M)

Drehen Sie das T-Stiick, um die Anschlisse an horizontale
oder vertikale Rohrleitungen anzupassen (Kupplung mit
Positionsanschldgen fir die GroRen 3/4"-1"-11/4"-@ 22 -3 28) und
installieren Sie es nur mit dem Gehduse in vertikaler Position (Abb. D),
entsprechend der durch den Pfeil angegebenen Durchflussrichtung.
Lassen Sie an der Unterseite des Filters einen Freiraum von
mindestens 110 mm, damit der mittlere Magnet herausgezogen
werden kann (Abb. M).

NB (Abb. E-F-G-H-1):Bei den Versionen 577200 und 577300 die
im Lieferumfang enthaltenen Verbindungssticke in die Leitungen
einsetzen (Abb. E) und diese bis zum Anschlag in die Anschliisse
des T-Stlicks einstecken (Abb. F). Die Uberwurfmuttern festziehen.
Bei einer Sanierung die Rohrleitung wie angegeben abschneiden
(Abb. G). Die Rohrleitung auf der mit Pfeil gekennzeichneten Seite
und dann auf der anderen Seite bis zum Anschlag einstecken (Abb.
H). Die Uberwurfmuttern festziehen (Abb. I).

Die sich im oberen Teil (Abb. L) der Armatur angesammelte
Luft ablassen; mit einem Schraubenzieher oder einem 5 mm-
Schmetterlingsschltissel die Schraube auf dem oberen Verschluss
|6sen. Nach dem Entliften die Schraube wieder bis zum Anschlag
festziehen und sicherstellen, dass sie dicht halt.

Einstellung des By-Passes (Abb. N-0)

Nur bei den Artikeln Nr. 577800 (1 1/2") und 577900 (2) ist es
maoglich, den Durchfluss durch die Armatur von 100 % (Abb. N) auf
50 % (Abb. O) zu reduzieren, indem der Umleiter am Gehéuse mit
einem Inbusschlissel (GroRe 10) gedreht wird

Installationsplédne (Abb. P)

Wartung und Ablassen des Schlamms
(Abb. M-Q-R-S)

Die Zirkulationspumpe ausschalten. Den mittleren Magneten
entfernen (Abb. M). Das Ablassventil 6ffnen, um Verunreinigungen
auszuspllen (Abb. Q) und dabei das Fullsystem der Anlage laufen
lassen. Den oberen Drehknopf im Uhrzeigersinn drehen, um das
Filtergewebe mit den internen Birsten zu reinigen (Abb. R)

Nach der Reinigung das Ablassventil schlieBen und den Zeiger des
oberen Drehknopfes auf die Markierung am Gehéuse der Armatur
ausrichten (Abb. S).

Dank des Mechanismus zur Reinigung des Filtergewebes mittels interner
Bursten st es nicht notwendig, den Filter zur Wartung auszubauen.

Beimischung von chemischen Zusétzen (Abb. T)
Die Armatur kann auch als Zugangsstelle fur die Einflihrung
von chemischen Zusdtzen in den Kreislauf verwendet werden,
nachdem sie abgesperrt wurde. Fir die Verwendung von flissigen
Zusatzstoffen missen zwei Absperrventile vor und hinter der
Armatur vorgesehen werden.

Funcién

El filtro desfangador magnético CALEFFI XF separa las impurezas
presentes en la instalacion hasta unas dimensiones de 160 pm.
Reduce los problemas de obstruccion de la malla gracias a su
elevada superficie filtrante.

Caracteristicas técnicas
Materiales
Cuerpo:
Tapon superior.
Tornillo de purga:
Tuerca de empalme T:
- c06d. 577500, 577600, 577700, 577200 y 577300: PPSG40
- c6d. 577800y 577900: latén EN 12420 CW617N

PA66G30
laton EN 12420 CW617N
laton EN 12164 CW617N

Empalme T: latén EN 1982 CB 7535
Elemento interno: PAG6
Juntas de estanqueidad: EPDM
Escobillas internas: PAG6

Prestaciones

Fluido utilizable: agua o soluciones de glicol

Porcentaje méximo de glicol: 30%
Presion méxima de servicio: 3bar
Campo de temperatura de servicio: 0-90°C
Abertura de malla delfiltro: 160 um

Volumen interior del dispositivo:
- cd. 577500, 577600, 577700, 577200 y 577300: 0,53 litros
- cod. 577800 y 577900 0,6 litros
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"H (SO 228-1)
@22 - 28 para tubo de cobre

Induccién magnética:
Conexiones:

Caracteristicas hidraulicas (fig. A)

Ensamblaje (figs.B-¢)
Efectuar siempre el montaje y el desmontaje con la instalacion
friay sin presion.

Instalacion (figs.D-E-F-G-H-1-L-M)

Gire el empalme T para adaptar las conexiones a los tubos
horizontales o verticales (acoplamiento con referencias de posicion
para medidas 3/4"-1"- 1 1/4" - @ 22 - @ 28) y realice la instalacion
solo con el cuerpo en vertical (fig. D), segun el sentido de flujo
indicado por la flecha.

Deje al menos 110 mm de espacio libre en la parte inferior del filtro
para poder extraer el iman central (fig. M).

NOTA (figs. E-F-G-H-1): en las versiones 577200 y 577300, monte
los racores suministrados en los tubos (fig. E), inserte los tubos a tope
en los conexiones del empalme T (fig. F) y apriete las tuercas. En caso
de readaptacion, corte los tubos segun se indique (fig. G). Inserte
primero el tubo en el lado con la flecha y, después, en el otro, a tope
(fig. H). Apriete las tuercas (fig. I).

Con ayuda de un destornillador o una llave de mariposa de 5
mm, desenrosque el tornillo del tapon superior para expulsar
el aire acumulado (fig. L) en la parte superior del dispositivo. Una
vez concluida la operacion, enrésquelo a tope para asegurar la
estanqueidad.

Regulacion del bypass (figs. N-0)

Solo en los cddigos 577800 (1 1/2") y 577900 (2") es posible
parcializar el caudal que pasa por el dispositivo, del 100 % (fig. N)
al 50 % (fig. O), girando con una llave Allen (medida 10) el desviador
presente en el cuerpo.

Esquema de instalacion (fig. P)

Mantenimiento y descarga de los fangos (figs.
M-Q-R-S)

Apague el circulador. Quite el iman central (fig. M). Abra la valvula de
descarga para purgar las impurezas (fig. Q), manteniendo el sistema
de llenado de la instalacion en funcionamiento. Gire en sentido
horario el mando superior para limpiar la malla filtrante mediante las
correspondientes escobillas internas (fig. R).

Una vez finalizada la limpieza, cierre la valvula de descarga y alinee el
indicador del mando superior con la referencia presente en el cuerpo
del dispositivo (fig. S).

Gracias al mecanismo de limpieza de la malla filtrante con las
escobillas internas especiales, no es necesario desmontar el filtro
para realizar el mantenimiento,

Afadido de aditivos quimicos (fig. T)

Es posible utilizar el dispositivo como punto de acceso para
introducir aditivos quimicos en el circuito v, asi, proteger la
instalacion. Para poder utilizar aditivos quimicos es necesario instalar
dos valvulas de corte aguas arriba y aguas abajo del dispositivo.

ELIMINAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS
EMVIGOR

Funcao

O filtro de sujidade magnético CALEFFI XF separa as impurezas
presentes na instalagdo até a dimenséo de 160 pm.

Minimiza o problema de obstrugao da malha devido a sua elevada
superficie de filtragem.

Caracteristicas técnicas
Materiais
Corpo:
Tampa superior:
Parafuso de descarga:
Virola té de unido:
- c6d. 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : PPSG40
- c6d. 577800 e 577900: latao EN 12420 CW617N

PA66G30
latao EN 12420 CW617N
latao EN 12164 CW617N

Té de unido: latédo EN 1982 CB 7535
Elemento interno: PAG6
Vedagodes hidraulicas EPDM
Escovas interiores: PA66

Desempenho

Fluidos de utilizagao: dgua, solugdes com glicol

Percentagem maxima de glicol: 30%
Pressdo méaxima de funcionamento: 3 bar
Campo de temperatura de funcionamento: 0-90°C
Secgao da malha do filtro: 160 um

Volume interno do dispositivo:
- c6d. 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : 0,53 litros
- c6d. 577800 e 577900: 0,6 litros
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (15O 228-1)
322 - 28 para tubo em cobre

Indugdo magnética:
Ligagoes:

Caracteristicas hidraulicas (fig. A)

Montagem (fig.B-C)
A montagem e a desmontagem devem ser sempre
realizadas com a instalagio fria e sem presséo.

Instalacao (fig.D-E-F-G-H-1-L-M-N)

Rodar o té de unido para adaptar as ligacdes as tubagens horizontais
ou verticais (acoplamento com guias de posicao para as dimensoes
3/4"-1"-11/4"-@ 22 - 28) e instalar apenas com o cOrpo na posi¢ao
vertical (fig. D), de acordo com o sentido do fluxo indicado pela seta.
Deixar, pelo menos, 110 mm de espaco livre na parte inferior do filtro
a fim de permitir a extracdo do iman central (fig. M).

NOTA (fig. E - F - G - H - 1): para versdes 577200 e 577300, inserir
nas tubagens as unioes fornecidas (fig. E); inserir completamente as
tubagens nas ligagdes do té de unido (fig. F) e apertar as porcas. Em
caso de requalificacao, cortar as tubagens segundo a indicagdo (fig.
G). Inserir a tubagem no lado com a seta e depois no outro lado, até
ao batente (fig. H). Apertar as porcas (fig. |).

Evacuar o ar acumulado (fig. L) na parte superior do dispositivo
desapertando, com uma chave de fendas ou uma chave de
borboleta de 5 mm, o parafuso na tampa superior. No fim da
operagdo, voltar a apertar até ao batente, garantindo a vedagdo.

Regulacao bypass (fig.N-0)

Apenas para os codigos 577800 (1 1/2") e 577900 (2"), é possivel
parcializar o caudal através do dispositivo, de 100 % (fig. N) a 50 %
(fig. 0), rodando o desviador presente no corpo com uma chave
hexagonal (tamanho 10).

Esquemas de instalacao (fig. P)

Manutencao e descarga de sujidade (fig. m -
Q-R-S)

Desligar o circulador. Retirar o iman central (fig. M). Abrir a valvula de
descarga a fim de realizar a descarga das impurezas (fig. Q), mantendo
0 sistema de enchimento da instalagao em funcionamento. Rodar o
manipulo superior no sentido horario para efetuar a limpeza da malha
filtrante por meio das escovas internas (fig. R).

Apds a limpeza, fechar a vélvula de descarga e alinhar o indicador
do manipulo superior com a referéncia presente no corpo do
dispositivo (fig. S).

Gragas ao mecanismo de limpeza da malha filtrante por meio
das escovas internas, ndo é necessario desmontar o filtro para
manutengao.

Introducao de aditivos quimicos (fig. )

£ possivel utilizar o dispositivo como ponto de acesso para a
introdugdo de aditivos quimicos no circuito, a fim de proteger a
instalagdo. Para utilizar aditivos liquidos, é necessério considerar a
instalagdo de duas valvulas de interce¢do a montante e a jusante
do dispositivo.

NEDERLANDS (NL) ®

INSTRUCTIES VOOR INSTALLATIE,
INWERKINGSTELLING EN ONDERHOUD

Bedankt dat u voor ons product hebt
gekozen.

Verdere technische informatie over
dit toestel vindt u op onze site
www.caleffi.com

SEMIAUTOMATISCH
ZELFREINIGEND MAGNETISCH
VUILAFSCHEIDINGSFILTER CALEFFI XF

Waarschuwingen

Deze instructies moeten met begrip gelezen worden voordat het
toestel wordt geinstalleerd en er onderhoud wordt gepleegd. Het
symbool A\ betekent:

LET OP! NIET NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES KAN GEVAAR
OPLEVEREN!

Veiligheid
Hetis verplicht om de veiligheidsinstructies op het specifieke
document in de verpakking na te leven.

Het symbool op het lichaam duidt op de aanwezigheid
van magneten die een sterk magnetisch veld genereren. Dit
kan eventueel schade veroorzaken aan elektronische
apparaten in de buurt ervan.

DEZE HANDLEIDING DIENT ALS NASLAGWERK VOOR DE
GEBRUIKER

HET PRODUCT VERWIDEREN IN OVEREENSTEMMING
MET DE GELDENDE WETGEVING

PYCCKUHA

VHCTPYKLINW MO MOHTAXY, NMYCKY B
SKCMNYATALNIO N TEXHUWYECKOMY
OBUTYKMBAHUIO

Bbnarogapum Bac 3a Bbi6op Hawero
nsgenus.

3a AONOAHNTENbHON TeXHMYeCKon
nH$popmauueli No AaHHOMY YCTPOIICTBY
obpalantecb K MWHTepHeT-canty
www.caleffi.com.

NONYABTOMATUYECKUN .
CAMOOYULAIOLWNNCA MATHUTHDBIN
OUNbTP-WIAMOOTAENUTENDb CALEFFI XF

MpeaynpexaeHns

ﬂaHHbIe WHCTPYKLNN [OMKHDI 6bITb MpoYnTaHbl N yCBOEHbI AO
Hayana MOHTaxa n TeXO6CI1y)KVIBaHVIﬂ nspgenus. Cumson &
O3Hayaert: .
BHWUMAHME! HECOBIOAEHVE AAHHbIX MHCTPYKLMIA
MOXET NPUBECTY K CO3LAHUIO OMACHBIX CUTYALI!

EAAHNIKA  (ED) ®

OAHIEX ETKATAXTAYHZ, AEITOYPTIAZ
KAIZYNTHPHZHX

Zag EVXAPICTOULIE YA TRV TPOTIKNGN Kat
TV €MiAoy1} TOU MPOIGVTOG AuToU.
I'Ieparrsgaq) tegvnxéc AEMTOMEPELEG OXETIKA
HE TN draracn avutn SwatiBevral otnv
totocelida www.caleffi.com

AYTOKAOGAPIZOMENO HMIAYTOMATO
@IATPO MAINHTIKOY AIAXQPIZMOY
ZOMATIAIQN CALEFFIXF

NMposiSomoujceig

AlaBaoTe Kal KaTavonoTe TIC mapakatw odnyieg mpv amd v
£YKATAOTAON Kal TN OUVTHPNon Tou mpoiovToc. To aupBoAo
onpaivet:

MPOXOXH! H MH THPHXH TQN OAHTIQN AYTQN ENEXE!
KINAYNOYZ!

Aopaleia
BesonacHocTb . Eival umoXpewTiKj N THPNON TWV OSNYIWV OXETIKA HE
O6nsatenbHo cobniofaiiTe MHCTPYKUMM no HOCTH, mv 0 Tov @épovTal oTo £181KO éviumo mou
C B A n i
F pihapBavera oty

Cumson ’ IﬂMelOuwIﬁCﬁ Ha Kopnyce, yKa3biBaeT Ha Hanuune
MarHuToB, CO3AaKLWNX CUIbHOe MarHUTHoe none, Kotopoe
MOXeT NpuBecTU K BbIXOAY W3 CTPOA PacnoNoXKeHHbIX

P P P

NPEAOCTABbTE JAHHOE PYKOBOACTBO B
PACMOPAXEHWE NOMb3OBATENA

To auppolo AN gro cwpa umoSeikvuel TV UTTapén payvnTwv
TIoV TPOKAAOUV IGXUPS HayvnTIKG Tedio, To omoio pmopei va

DANSK

VEJLEDNING I INSTALLATION,
IGANGSATTELSE
OG VEDLIGEHOLDELSE

Vi takker for valget af vores produkt.

Yderligere tekniske, oplysnin?qr om
denne’enhed findes pa www.caletfi.com

SELVRENSENDE HALVAUTOMATISK
MAGNETISK SMUDSFILTER CALEFFI XF

Bemeerk

Den efterfolgende vejledning skal leses og forstds inden
installation og vedligeholdelse af produktet. Symbolet A\
betyder:

PAS PAI MANGLENDE OVERHOLDELSE AF DENNE VEJLEDNING
KAN MEDF@RE FARE!

Sikkerhed
Instruktionerne om sikkerhed i det medfelgende, specifikke
dokument skal ubetinget folges.

Symbolet pa huset angiver, at der er magneter til stede,
som g et steaerkt felt, der kan beskadi

(DA) ®

SVENSKA ( :: ) ¢

INSTRUKTIONER FOR INSTALLATION, DRIFT
OCH UNDERHALL

Tack for att du valt var produkt.

Mer information om tekniska detaljer
finns pa var webbsida www.caleffi.com

SJALVRENGORANDE,
HALVAUTOMATISKT, MAGNETISKT
SMUTSFILTER CALEFFI XF

Varning

Féljande instruktioner skall asas igenom innan installation eller
underhall av produkten. Symbolen A\ betyder:

OBSERVERA! ATT INTE FOLJA DESSA INSTRUKTIONER KAN
RESULTERA | FARA!

Sakerhet
Instrukti
sékerhet.

dok

na i detta ska foljas for allas

Symbolen pa huset indikerar nirvaro av magneter, som
genererar ett starkt magnetfalt som kan skada elektroniska
apparater i narheten.

elektroniske apparater i nerheden.

‘ LAMNA DENNA INSTRUKTION SA ATT ANVANDAREN ‘
KAN LASA DEN

POLSKI

INSTRUKCJA MONTAZU, REGULACJI |
KONSERWACII

Dziekujemy za wybranie naszego
produktu.

Wiecej szczeg6téw technicznych tego
urzadzenia mozna znalez¢ na stronie
internetowej www.caleffi.com

FILTR Z WKLADEM MAGNETYCZNYM
Z FUNKCJA POLAUTOMATYCZNEGO
CZYSZCZENIA CALEFFIXF

Ostrzezenia

Ponizsze wskazéwki nalezy uwaznie przeczytac i zrozumie¢ przed

przystapieniem do instalacji oraz konserwacji urzadzenia. Symbol
oznacza:

UWAGA! NIEPRZESTRZEGANIE PODANYCH INSTRUKCJI MOZE

SPOWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIA!

Bezpieczenstwo

Trzeba koniecznie przestrzega¢ wskazéowek dotyczacych
bezpieczenistwa podanych w dokumencie zataczonym w
opakowaniu produktu.

Symbol umieszczony na korpusie wskazuje na obecnos¢

generujacych silne pole magnetyczne; pole to

pokahéoel BAGPN O€ mapakeip: NAEKTPOVIKEC

TO MAPON ETXEIPIAIO MPEEI NA EINAI XTH
AIAGEXH TOY XPHETH

DENNE VEJLEDNING SKAL ALTID VARE
TIL RADIGHED FOR BRUGEREN

‘ KASSERAS ENLIGT GALLANDE LOKALA REGLER ‘

moze powodowa¢ uszkodzenia urzadzen elektronicznych
znajdujacych sie w poblizu.

YTUNU3ALIA BOJIXKHA NPOBOANTLCA COMTACHO
AEVCTBYIOLLMM HOPMATUBAM

H ANOPPIWH MPEMEI NA TINETAI XYMOQNA ME
THN IZXYOYXA NOMOGEZIA

Functie

Het magnetisch vuilafscheidingsfilter CALEFFI XF scheidt het vuil in
de installatie tot afmetingen van 160 um.

Het minimaliseert het verstoppingsprobleem van de zeef dankzij het
grote filteropperviak.

Technische gegevens

Materialen

Huis: PA66G30
Bovenste dop: messing EN 12420 CW617N
Aftapschroef: messing EN 12164 CW617N

Ringmoer T-stuk:
- code 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : PPSG40
- code 577800 en 577900: messing EN 12420 CW617N

T-stuk: messing EN 1982 CB 7535

Intern element: PAG6
Hydraulische afdichtingen: EPDM
Interne borstels: PAG6

Prestaties
Vloeistof: water, glycoloplossingen
Max. glycolpercentage: 30%

Maximale bedrijfsdruk: 3 bar
Bereik bedrijfstemperatuur: 0-90°C
Maasopening filter: 160 ym

Intern volume van het toestel:
- code 577500, 577600, 577700, 577200 e 577300 : 0,53 liter
- code 577800 en 577900: 0,6 liter
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (15O 228-1)
@22 - @28 voor koperbuis

Magnetische inductie:
Aansluitingen:

Hydraulische gegevens (afb. A)

Assemblage (afb.B-C)
De montage en demontage dienen altijd uitgevoerd te
worden bij een koude, niet onder druk staande installatie.

Installatie (afb.D-E-F-G-H-1-L-M)

Draai het T-stuk om de aansluitingen aan te passen aan de horizontale
of verticale leidingen (koppeling met standaanduidingen voor maten
3/4"-1"-11/4"-@ 22 - @ 28) en voer de installatie alleen met het
lichaam in de verticale stand uit (afb. D), volgens de stromingsrichting
die door de pijl wordt aangeduid.

Laat minstens 110 mm vrije ruimte over in het onderste gedeelte van
het filter, zodat de middelste magneet kan worden weggenomen
(afb. M).

NB (afb. E-F-G - H - I): plaats bij de uitvoeringen 577200 en 577300
de bijgeleverde koppelingen op de leidingen (afb. E), koppel de
leidingen volledig in de aansluitingen van het T-stuk (afb. F), haal de
knelkoppelingen aan. In geval van gereviseerde onderdelen moeten
de leidingen volgens de aanwijzingen worden afgesneden (afb. G).
Koppel de leiding aan de kant van de pijl volledig vast en daarna aan
de andere kant (afb. H). Haal de knelkoppelingen aan (afb. I).

Laat de lucht af (afb. L) uit het bovenste deel van het toestel door
met een schroevendraaier of met een ontluchtingssleutel van 5 mm
de schroef op de bovenste dop los te draaien. Draai hem daarna
weer volledig aan en zorg voor een goede afdichting.

By-pass-afstelling (afb. N-0)

Alleen bij de codes 577800 (1 1/2") en 577900 (2") kan het
doorstroomdebiet worden gereduceerd van 100 % (afb. N) tot 50
% (afb. O) door met een inbussleutel (maat 10) aan de omsteller op
het lichaam te draaien.

Installatieschema’s (afb. P)

Onderhoud en spuien van vuil (afb. M-Q-R-S)
Schakel de circulator uit. Verwijder de middelste magneet (afb. M).
Open de spuiklep om de vuildeeltjes af te voeren (afb. Q) en houd
het vulsysteem van de installatie in werking. Draai de bovenste
knop rechtsom om de filterzeef te reinigen met de speciale interne
borstels (afb. R).

Sluit na de reiniging de spuiklep en lijn de indicator van de bovenste
knop uit met de referentie op het lichaam van het toestel (afb. S).

Dankzij het reinigingsmechanisme van de filterzeef met de speciale
borstels hoeft het filter niet te worden gedemonteerd voor het
onderhoud.

Toevoeging chemische additieven (afb.T)

Het toestel kan gebruikt worden als toegangspunt voor de
toevoeging van chemische additieven in het circuit ter bescherming
van de installatie. Voor het gebruik van vioeibare additieven moeten
twee afsluiters voor en na het toestel worden geplaatst

HasHavenme

MarHuTHbIA - GunbTp-wnamootaenutens CALEFFI XF ynepxusaet
3arPASHAIOLLYIE YACTULIb, MMEIOLLMECA B CUCTEME, PasMepami1 10 160 MKM.
Mpobnema 3acopeHiia AYeeK MUHIMM3MPYeTCA bnarofapa 6onbLIOH
QUIBTPYIOLLE NOBEPXHOCTU.

TexHnvyeckne xapakTrepmucrnkm

Matepuanb!

Koprmyc

BepxHan KpbillKa:

BUHT nA yaaneHua sosgyxa:

[ailka coeMHNTENBHOTO TPOMHMKA:
- kop 577500, 577600, 577700, 577200 11 577300 : PPSG40

- Kog 577800 v 577900: natyHb EN 12420 CW617N
CoeanHNTENbHBIY TPOMHUK: natyHb EN 1982 CB 7535

PA66G30
natyHb EN 12420 CW617N
natyHb EN 12164 CW617N

BHyTpeHHMI 3nemeHT: PAG6
Mapasnuueckye ynaoTHeRNA EPDM
BHyTpeHHwMe weTkm PA66

Paboue xapaKTepucTUKm
Paboune cpenpl: BOAa, MWKONeBble PacTeopbl
MakcumanbHoe NPOUEHTHOE CoAepaHNne rmuKona 30%

MakcumanbHoe paboyee AasneHme: 36ap
[nana3son paboueit Temnepatypbi: 0-90°C
MpoxopHoe ceuerite dunbTpa: 160 MKM

BHyTpeHHMI 06beM yCTpOiiCTBa:
-kop 577500, 577600, 577700, 577200 1 577300:0,53 n
- kop 577800 1 577900: 0,6 n
3x0475Tn
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"BP (SO 228-1)
@22 - @28 anA MeaHo Tpy6b!

MarHuTHas MHAYKUmA:
MNoacoennHeHws:

TmapaBnnyecKme XapaKTepncTuK (puc. A)

C6opKa (puc.B-C)

MoHTaX W peMOHTaX yCTpOWCTBa BCerga AOMXHbI
NPOBOANTBCA NPV YCNOBMAX, KOraa CUCTeMa HaxoauTca B
XO/TOAHOM COCTOAHMM U He NOJ| laBNEHUEM.

YcraHoBKa (puc.D-E-F-G-H-1-L-M)

HOBGDHV\TG COEL{V\HMTeﬂbeIl?\ TDOMHMK Tak, yTo6bl COBMECTUTL
(bMTMHFM C FOPW30HTaNbHLIMW MK BEPTUKANbHBIMUK pr@aMM
(coBmellieHme Mo NO3ULMOHHbIM MeTKam Ana pasmepos 3/4" - 1" -
11/4"- @ 22 - @ 28) v ycTaHOBWTE YCTPOIACTBO (NP 3TOM KOPMyC
LOMKEH pacnonaratbCA TOMbKO B BEPTUKANIbHOM HaNpPaBneHn - puc.
D), cobniopas HanpasneHme NOTOKa, yKa3aHHOE CTPENKON.
OcrasbTe MUHAMYM 110 MM CBOBOAHOTO NPOCTPAHCTBA C HUXHEN
CTOPOHbI ¢mnmpa ana obecrneueHns BOMOXHOCTY CHATUA
LIeHTpanbHOro marHuTa(puc. M).

Mpumeuanue (puc. E-F-G - H - 1 ): fna sepcuin 577200 1 577300
BCTaBbTE BXOAALME B KOMNIEKT NOCTaBKM GUTHHI B TPY6HI (pUc. E),
[10 yropa BCTaBbTe TPYObl B OTBEPCTUA CORANHNTENBHOTO TPOVHIIKA
(puc. F), 3aTAHMTE HaknaHble raiku. B cnyyae yCTaHOBKM Ha yxe
CyUIecTBYIOLLYIO CUCTEMy 0BpexbTe TPYObI Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKe
(puc. G. BerasoTe TpyOy B YaCTb TPOWMHMKA CO CTPENKOM, 3aTeM - B
ZPYryIo 4acTb, [0 ynopa (puc. H). 3aTanuTe HakuaHble raitku (puc. )

Ypanute 8o3ayx (puc. L), CKONMBLUMICA B BEPXHEN YaCTW YCTPOIACTBA,
OTKPYTUB OTBEPTKOM WM 6apaliKOBbIM KMIOUYOM Ha 5 MM BUHT
BerHeﬂ KPbILWKK. Mocne 3asepueHva onepaunn BHOBb 3aTAHUTE
€ro Ao ynopa ana obecneyeHns repMeTUYHOCTU.

PerynupoBka nepenycka (puc. N-0)

Tonbko ana aptukynos 577800 (1 1/2") n 577900 (2") moxHO
NapuMann3npoBaTh Pacxof KMAKOCTY, NPOXOAALiel depes
yctpoiicteo, ot 100 % (puc. N) po 50 % (puc. O), nosopaunsan
KNIOUOM-LIECTUTPaHHNKOM  (pa3mepom 10) nepekniouyatens,
VIMEIOLMICA Ha Kopryce.

Cxembl YCTaHOBKM (puc. P)

TexchnyxmsaHme 1 CINB WNama (puc. M-Q-R-S)
BbIKNiouTe LMPKYNALMOHHBIA HACOC. CHUMITE LiEHTPANbHbIA MarHnT
(puc. M). OTKpoWiTe CIMBHOM BEHTUNMb ANA CIMBA 3arPA3HAIOLLMX
npumeceit (puc. Q), ocTasus B pabouem COCTORHUM CUCTEMY
3aMONHERNA KOHTYpa. [oBEpHUTE NO YaCOBOII CTPENKE BEPXHIOD
PYUKY ANA OUMCTKU GUIBTPYIOLIVX AYeeK C NOMOLLBIO CMeLManbHO
npefHa3sHaueHHbIX ANA 3TOV LNV BHYTPEHHMX LeToK (puc. R).

Mo OKOHUAHWM OUNCTKI 3aKPOIATE CAMBHOM BEHTWb 1 COBMECTUTE
YKasaTeNb Ha BepXHel pyyke C OTMETKOI Ha KOpyce YCTPOCTBa (puc. S).

bnarogapa MexaH13My OUMCTKM QUIBTPYIOLLEN CETKI C MOMOLLbIO
CneuyanbHo npeaHasHaueHHbIX ANA STOM Lieni BHYTDEHHNX LLETOK
He TpebyeTca CHUMATb QUILTD ANA BIMONHEHMSA TEXODCNYKMBAHNA.

BHeceHMne xummnyecknx npucagokK (puc.T)
MOXHO MCNOAb30BaTL YCTPOMCTBO Kak TOUKY BHECEHMA B CHCTEMY
XUMAYECKMX MPUCALOK, CyXaWnxX 417 3alWTbl CUCTeMb ﬂﬂﬂ
WCNONb30BaHMA XUAKUX NPUCafoK HeOﬁXOL{MMO YyCTaHOBKUTL ABa
OTCeYHbIX BEHTUNA - Ha BXO/lE W Ha BbIXOJe yCTpOﬂCTB&

Azrrovpyia

To ¢iNtpo payvnTikou Staywploth owpatidiwv CALEFFI XF Siaywpilet
Ta owpatidla peyEBoug éwg 160 Um 1ou uniapxouv oto SikTuo.
Ehayiotomotel To mpoBAnpa @patiuatog Tou méypatog xapn otn
LeYAAN EM@Avela GINTPaPIoUaTOC.

Texvikég mpoSiaypapég

YAika

Swpa: PA66G30
Mévw téma: opeixahkog EN 12420 CW617N
Biba e€aépwonc: opeixahkog EN 12164 CW617N

MNa&ipadt aopahiong yia Tav:
- kwdkd¢ 577500, 577600, 577700, 577200 kai 577300: PPSG40
- kwbIKoG 577800 kai 577900: opeixahkog EN 12420 CW617N

Tau: opeixahkog EN 1982 CB 7535
Eowtepikd otolxeio: PAGGE
YSPAUAIKA OTEYQVOTIOINTIKA: EPDM
EOWTEPIKEG BOUPTOEC: PAGE
Anodoon

Méao: vePd, SIANIUATA YAUKOANG
Méyioto MocoaTo YAUKOMG: 30%
Méyiotn miieon Aerroupyiac; 3 bar
EUpog Beppokpaaciag Aerrovpyiag: 0-90°C
Méyebog méypatoc giNtpou: 160 pm

EowTepikdg OYKOG OUOKEUAG:
- kwdIkd¢ 577500, 577600, 577700, 577200 kai 577300: 0,53 Aitpa
- kwdIKoC 577800 kat 577900: 0,6 Aitpa
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (15O 228-1)
@22 - 228 yia xGAKIVO OwArva

MayvnTikr| emaywyry:
SuvdEoEIC

YSpauhiKa XapaKTnPIOTIKA (k. A)

ZuVapHoAGYNo (six. B-C)

H puoAéynon kai n pHoAdynon TpEnel va
TIPAYHATOMOIOUVTAL TTAVTA ATV TO OUOTNHA €ival Kpuo kat &xt und riean.

EyKataotaon (e.D-E-F-G-H-1-L-M)
MepIoTPéYTe TO TAU YIa VO TPOCAPHOOETE TIG OUVOETELC Yia
0pILOVTIOUG 1 KaTakOPUPOUG wANve (0UvSean pe evdeitelc Béang
yia 3/4"-1"-11/4"- @ 22 - @ 28) Kal EYKATAOTAOTE T0 HOVO PE TO
oWua oe Katakopuen Béon (k. D), oUpwva pe Ty KateuBuvon
porg mou untodeikvueTal amd 1o BENOG.

Agriote e\evBepo xwpo Touhdxiotov 110 mm oTo KATW PéPOC Tou
@NTPOU Yia va Elval SuvaTry N apaipeEon TOU KEVTPIKOU payvrTn (€ik. M).

IHM. (k. E-F-G - H - 1): yia Ti¢ ekdooelc 577200 kat 577300,
£YKATAOTAOTE Ta PAKOP TIOU TTAPEXOVTAL 0T CUOKEVAGIa GTOUG
OWAAVEC (€IK. E), E10ayayeTe MAPWE TOUC OWARVES OTIC OUVOETEIC TOU
Tau (eik. F) kai, 0t ouvéxela, opi€te Tamaguddia. Ma petayevéotepn
£yKATAOTOON, KOYTE TOUG OWAVES OTTWG paivetal (eik. G). Eloaydyete
TAPWE TOV CWAIVa 0TNV TAEUPA HE TO BENOG Kal PETA aTNV AN
meupd (eik. H). Z¢i€te Ta magiuadia (k. |).

EKTOVWOTE TOV aépa TToU €xel CUTOWPEUTE! (K. L) 0T0 v Hépog TG
OUOKEUN Xpnotpomolivtag KataaBiol i KAt e€aépwang Kahoplpép
5 mm yia va EERISOETE Ty MAvw Tara. ZQIETE UEXPL TEPHA OTO TEAOG
¢ Sladikaoiag kat BeBaiwbeite T éxel oppayioel owota.

P0OOpion by-pass (. N-0)

Mavo yia Toug kwdikoug 577800 (1 1/2") kat 577900 (2), umopeite va
TIEPIOPIOETE TNV TapOXT| HEOw TG ouokeur|g amé 100 % (eik. N) éwg
50 % (gik. O) xpnotuomoivtag 1o KAeISi AMev (uéyeog 10) yia va
TIEPIOTPEWPETE TOV SIAKOTTN OTO GWHA.

Aaypappara eEyKatactacng (si. P)

ZUVTIHPNOoN Kal amoeTPAyyion AAOTIG (ei. M-Q-R-S)
ATEVEPYOTIOINOTE TOV. KUKAOQOPNTH. AQAIPEDTE TOV KEVIPIKO
payvAtn (eik. M). Avoi€te tn BaApida ekkévwong ya va
anootpayyioete T akabapolec (ek. Q), Slatnpwvrag v
TAfPWON TOU OUOTAKATOC O€ AstToupyia. MePIOTPEYTE TO TIAVW
XEPOUAL BECI60TPOPA yia va KaBapioeTe TO MAéyHa Tou GIATpoU
XPNOILOTIOIWVTAG TIC EIBIKEC ECWTEPIKEC BOUPTOEC (€IK. R).

310 Téhog g dladikaciag kabapiopol, kheiote TN ParBida
£KKEVWONG Kl EUBUYPapIoTE TV EvEEIEn OTO MAvw XEPOUNI HE TV
£veIEn avapopAc OTO GWIA TNG GUOKEUNG (€IK. S)

Xépn otov pnxaviopd KaBapiopol Tou MAéyHaTog QINTPOU HE TIG
£181kéG Bouptaeg, To Yiktpo Sev xpelaletal va amocuvappoloynBel
Y10 TNV EKTENEDT TWV EPYAOIV OUVTHPNONG.

Xpron XNHIKWV TPOGOETWY (ek. T)

H ouokeun pmopel va xpnotpomnoinBei we onpeio mpdoPaong yia v
£10aywyr XNHIKWV TPOOBETWY 0T0 KUKAWWA e OKOMO TNV TpooTacia
Tou ouaTruatoc. Otav xpnotuoroleite uypd mpdobeta, Ba xpelaoteite
Suo BaNBIGEC QMOKOTIC AVAVTN Kl KATAVTN TNG OUOKEUNG,

BORTSKAFFELSE SKAL FOREGA | OVERENSSTEMMELSE MED
GALDENDE LOVGIVNING

Funktion

CALEFFI XF magnetisk smudsfilter udskiller urenheder i systemet ned
til en sterrelse pa 160 um.

Det minimerer problemet med tilstopning af net takket vaere dets
store filtreringsoverflade.

Tekniske specifikationer

Materialer

Hus:

@verste prop:

Udluftningsskrue:

Lasemetrik til T-fitting:
- kode 577500, 577600, 577700, 577200 og 577300: PPSG40

- kode 577800 og 577900: messing EN 12420 CW617N

PA66G30
messing EN 12420 CW617N
messing EN 12164 CW617N

T-itting: messing EN 1982 CB 753S
Internt element: PA66
Hydrauliske teetninger: EPDM
Indvendige berster: PA66
Ydeevne

Medie: vand, glykoloplgsninger
Maksimal procentdel af glykol: 30%
Maksimalt driftstryk: 3 bar
Driftstemperaturomrade: 0-90°C
Netstorrelse i filter: 160 um

Indvendigt volumen i enhed:
- kode 577500, 577600, 577700, 577200 og 577300: 0,53 liter
- kode 577800 0g 577900: 0,6 liter
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (IS0 228-1)
@22 - 228 for kobberrer

Magnetisk induktion:
Forbindelser:

Hydrauliske egenskaber (fig. A)
Samling (fig.B-C)

Samling og adskillelse
systemet er koldt og ikke er tryksat.

skal altid udfgres, mens

Installation (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Drej T-fittingen for at tilpasse tilslutningerne til vandrette eller
lodrette ror (kobling med positionsreference for 3/4"-1"-11/4" -
@ 22 - @ 28), og installer kun med huset i lodret position (fig. D) i
henhold til den flowretning, pilen angiver.

Der skal veere et mellemrum pa mindst 110 mm i bunden af filteret,
sa det er muligt at fierne magneten i midten (fig. M).

N.B. (fig. E-F-G-H-1): For version 577200 og 577300 skal du installere
de fittings, der medfelger i pakken, pa rerene (fig. E), seette rarene
helt ind i T-fittingens tilslutninger (fig. F) og derefter spaende
matrikkerne. | tilfaelde af eftermontering skal rerene tilskeeres som
vist (fig. G). Seet reret helt ind i siden med pilen, og derefter ind i den
anden side (fig. H). Spaend matrikkerne (fig. I).

Frigiv den luft, der har samlet sig (fig. L) i toppen af enheden, ved
hjeelp af en skruetraekker eller 5 mm radiatorudluftningsnegle for at
skrue tophaetten af. Speend den fuldsteendig efter proceduren, og
sorg for at den slutter helt teet

Justering af omlgb (fig. N-0)

For kode 577800 (1 1/2") og 577900 (2") er det kun flowhastigheden
gennem enheden, der kan begraenses fra 100 % (fig. N) til 50 % (fig.
0) ved at bruge en unbrakonegle (sterrelse 10) til at dreje kontakten
pa huset.

Installationsdiagrammer (fig. P)

Vedligeholdelse og slamtgmningifig. M-Q-R-S)
Sluk for cirkulatoren. Fjern magneten i midten (fig. M). Abn
aflabsventilen for at lade urenhederne Igbe ud (fig. Q), mens
péfyldningssystemet kerer. Drej det averste greb med uret for at
rense filternettet ved hjeelp af de seerlige indvendige berster (fig. R).
Nar rengeringsproceduren er fuldfert, skal du lukke aflgbsventilen, og
positionere indikatoren pa det everste greb ud for referencemaerket
pd enhedens hus (fig. ).

Filternettets rengeringsmekanisme med sarlige berster
betyder, at det ikke er nedvendigt at adskille filteret for at udfere
vedligeholdelse.

Brug af kemiske tilsaetningsstoffer (fig. T)
Enheden kan bruges som adgangspunkt til tilfering af kemiske
tilseetningsstoffer til kredslabet for at beskytte systemet. Ved brug
af flydende tilsaetningsstoffer skal du bruge to stopventiler opstrams
0g nedstrems for enheden.

Funktion

CALEFFI XF Magnetiskt smutsfilter separerar fororeningar i systemet
ned till en storlek pa 160 um.

Problem med igenséttning av filtret minimeras tack vare den stora
filtreringsytan.

Tekniska specifikationer

Material
Hus: PA66G30
Toppmutter: massing EN 12420 CW617N

Avluftningsskruv:
Lasmutter for T-ror:
-kod 577500, 577600, 577700, 577200 och 577300: PPSG40
- kod 577800 och 577900: massing EN 12420 CW617N

massing EN 12164 CW617N

T-ror: massing EN 1982 CB 7535
Inre element: PA66
Tatningar: EPDM
Inre borst: PA66
Prestanda

Medier: vatten, glykolldsningar
Max. procent glykol: 30%
Max. arbetstryck: 3 bar
Arbetstemperatur: 0-90°C
Filtrets maskvidd: 160 pm

Husets invandiga volym:
- kod 577500, 577600, 577700, 577200 och 577300: 0,53 liter
-kod 577800 och 577900: 0,6 liter
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (SO 228-1)
@22 - 128 for kopparror

Magnetisk induktion:
Anslutningar:

Hydrauliska egenskaper (figur A)

Montering (figurB-C)
Montering och demontering ska alltid utforas ndr systemet dr kallt
och €] trycksatt.

Installation (figurD-E-F-G-H-1-L-M)

Vrid T-roret for att anpassa anslutningarna for horisontella eller
vertikala ror (koppling med positionsreferenser for dimension 3/4"
-1"-11/4"- @ 22 - @ 28). Huset maste hénga rakt ned i en vertikal
position (figur D). Flodesriktning indikeras av en pil pa T-roret.
Lamna minst 110 mm fritt utrymme under filtret s att staven med
magneter kan avlagsnas (figur M).

Anmarkning (figur E- F - G- H-1): for version 577200 och 577300,
installera medfoljande kopplingar pa réren (figur E). For in roren
helt i T-rérsanslutningarna (figur F) och dra sedan at muttrarna. Vid
anslutning pa befintlig anldaggning, kapa roren sasom indikeras (figur
G). Borja med roret pa den sida av T-roret med pilen, for in roret helt
i botten och for sedan in réret pd den andra sidan (figur H). Dra at
muttrarna (figur I).

Slapp ut luft som har samlats (figur L) i toppen av huset med en
skruvmejsel eller en 5 mm- avluftningsnyckel for radiatorer genom
att lossa avluftningsskruven i toppen. Dra &t skruven helt i slutet av
proceduren och se till att enheten ar ordentligt tét.

Bypass-installning (figur N-0)

Galler endast for kod 577800 (1 1/2") och 577900 (2"): flodet genom
enheten kan stéllas fran 100 % (figur N) till 50 % (figur O) med en
insexnyckel (storlek 10) genom att vrida omkopplaren pd huset.

Installationsscheman (figur P)

Underhall och smutsdrédnering (figur M-Q-R-S)
Sténg av cirkulationspumpen. Avlagsna magnetstaven (figur M).
Oppna draneringseventilen fér att témma ut féroreningarna (figur
Q), och 13t systemets péfyliningssystem vara igang. Vrid den ovre
delen pa huset, plastmuttern, medurs for att rengora det inre filtret
med hjélp av de speciella inre borsten (figur R).

I slutet av rengdringsproceduren, sting dréneringsventilen och vrid
den 6vre delen pa huset, plastmuttern, sa att indikatorn &r i linje med
referensmarket pa enhetens hus (figur S).

Filtrets reng6ringsmekanism med speciella borst innebér att filtret
inte behéver demonteras for att utfora underhallsarbete.

Anvindning av kemiska tillsatser (figur 1)
Enheten kan anvandas som en atkomstpunkt for att tillféra kemiska
tillsatser i kretsen, for att skydda systemet. Nér flytande tillsatser ska
fyllas pa via filtret behover du installera tvd avstangningsventiler, en
uppstroms enheten och en nedstréms.

POZOSTAWIC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI
| KONSERWACJI UZYTKOWNIKOWI

‘ USUWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI ‘

Funkcja

Filtr z wkladem magnetycznym CALEFFI XF usuwa zanieczyszczenia
w instalacji o wielkosci do 160 um.

Dzieki duzej powierzchni filtrujgcej problem zatykania sie siatki
filtrujacej zostat ograniczony do minimum.

Specyfikacja techniczna

Materiaty

Korpus: PA66G30
Korek gorny: mosiadz EN 12420 CW617N
Sruba odpowietrzajaca: mosiagdz EN 12164 CW617N
Nakretka blokujaca:

- kod 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300 : PPSG40
-kod 5778001 577900: mosiadz EN 12420 CW617N

Tréjnik: mosigdz EN 1982 CB 753S
Element wewnetrzny: PA66
Uszczelnienia hydrauliczne: EPDM
Szczotki wewnetrzne: PA66

Dane eksploatacyjne

Medium: woda, roztwory glikolowe

Maksymalna stezenie glikolu: 30%
Maksymalne ciénienie pracy: 3 bar
Zakres temperatury pracy: 0-90°C
Wielkos¢ oczka siatki filtra: 160 pm

Pojemnos¢ wewnetrzna urzadzenia:
- kod 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300 : 0,53 litra
-kod 577800 577900: 06 litra
Moc elementéw magnetycznych: 3x0475T
Przylacza: 3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (SO 228-1)
22 - @28 dla rury miedzianej

Charakterystyki hydrauliczne (Rys. A)

Montaz (Rys.B-C)
Montaz i demontaz nalezy zawsze przeprowadza¢ na zimnej
instalacji, po roztadowaniu ci$nienia.

Instalacja (Rys.D-E-F-G-H-1-L-M)

Obréci¢ element przytaczeniowy, dostosowujac go do przewodow
poziomych lub pionowych (mozliwo$¢ zmiany pozycji montazu
pion/poziom tylko dla é$rednic 3/4"-1"-11/4"-@22-@ 28) i
zainstalowac z korpusem w pozycji pionowej (Rys. D), zgodnie z
kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

Pozostawic co najmniej 110 mm wolnej przestrzeni u dotu filtra, aby
umozliwi¢ wyciagniecie magnesu (Rys. M).

UWAGA (Rys. E-F-G - H-1): W wersjach 577200 oraz 577300 wiozy¢
zataczone w komplecie zigczki do elementu przytaczeniowego (Rys.
E), wsuna¢ do oporu odcinki przewoddw (Rys. F) i dokreci¢ nakretki.
W razie modernizacji przewody nalezy dociac¢ zgodnie z rysunkiem
(Rys. G). Wsunac¢ do oporu przewdd od strony oznaczonej strzatka, a
nastepnie od drugiej strony.(Rys. H). Dokreci¢ nakretki (Rys. I).

Usuna¢ nagromadzone powietrze (Rys. L) w gdmej czesci,
odkrecajac srubokretem lub 5-milimetrowym kluczem motylkowym
$rube na gornej zatyczce. Po usunigciu zgromadzonego powietrza
srube dokreci¢ do oporu.

Regulacja obejscia (Rys. N-0)

Tylko w przypadku kodow 577800 (1 1/2") 1577900 (2") mozliwy jest
czedciowy rozdziat czynnika przeptywajacego, od 100 % (Rys. N) do
50 % (Rys. O), poprzez obrdcenie za pomoca klucza imbusowego
(rozmiar 10) $ruby na korpusie.

Schematy instalacji (Rys. P)

Konserwacja i usuwanie zanieczyszczen (Rys.
M-Q-R-S)

Wylaczy¢ pompe obiegowa Wyjac magnes (Rys. M). Otworzy¢ zawdr
spustowy w celu usuniecia zanieczyszczen (Rys. Q), przy otwartym
zaworze napetniania instalacji. Obroci¢ gorne pokretto w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby wyczyscic siatke filtrujaca
za pomoca specjalnych wewnetrznych szczotek (Rys. R).

Po zakonczeniu czyszczenia nalezy zamkna¢ zawor spustowy i
ustawi¢ wskaznik na pokretle gérnym w jednej linii z oznaczeniem
na korpusie urzadzenia (Rys. S).

Dzigki mechanizmowi czyszczenia siatki filtracyjnej za pomoca
wewnetrznych szczotek nie jest konieczny demontaz filtra w celu
przeprowadzenia konserwacji.

Dodawanie substancji chemicznych (rys.T)
Istnieje mozliwos¢ wykorzystania urzadzenia jako punktu dostepu
do aplikacji dodatkow chemicznych chronigcych instalacje. W celu
stosowania dodatkéw ptynnych nalezy zamontowac dwa zawory
odcinajace przed i za urzadzeniem.
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577200 DN 20/@22 mm
577300 DN 25/@ 28 mm

ROMANA

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE, PUNERE IN
FUNCTIUNE SI INTRETINERE

Va multumim ca ne-ati acordat preferinta
dv., alegand acest produs.

Alte detalii tehnice despre acest
dispozitiv sunt disponibile pe site-ul web
www.caleffi.com.

FILTRU SEPARATOR DE NAMOL
MAGNETIC, CU AUTOCURATARE,
SEMIAUTOMAT CALEFFI XF

Masuri de precautie

Trebuie sa cititi si sa intelegeti urmatoarele instructiuni inainte
de a instala dispozitivul si de a efectua operatii de intretinere.
Simbolul inseamné:

ATENTIE! NERESPECTAREA ACESTOR INSTRUCTIUNI POATE DA
NASTERE LA SITUATII DE PERICOL!

Siguranta
Este obligatoriu sa se respecte instructiunile referitoare la
siguranta de pe documentul respectiv din ambalaj.

Simbolul de pe corpul indica prezenta unor magneti
care genereaza un camp magnetic puternic, care poate cauza
eventual deteriorarea aparatelor electronice situate in
apropierea sa.

‘ LASATI ACEST MANUAL UTILIZATORULUI PENTRU A-L FOLOSI

577800 DN40/11/2"F (1SO 228-1)
577900 DN 50/2"F (1SO 228-1)

(RO) ®

SLOVENSCINA (SL> ®

NAVODILA ZA MONTAZO, PRVI ZAGON IN
VZDRZEVANJE

Zahvaljujemo se vam za izkazano
zaupanje pri izbiri tega izdelka.

Vec tehnicnih podrobnosti je na voljo na
spletni strani www.caleffi.com

POLAVTOMATSKI SAMOCISTILNI
MAGNETNI LOCEVALNIK UMAZANIJE
CALEFFI XF

Opozorila

Sledeca navodila je potrebno prebrati pred montaZzo in izvajanjem
vzdrzevalnih del na izdelku. Simbol pomeni:

POZOR! NEUPOSTEVANJE TEH NAVODIL LAHKO POVROCI
NEVARNOST.

Varnost
Nujno upostevati varnostna navodila, prilozena v embalazi.

Simbol na ohisju pomeni, da so vgrajeni magneti, ki
ustvarjajo moéno magnetno polje, zaradi ¢esar lahko pride
do poskodovanja elektronskih naprav v bliZini.

‘ TA NAVODILA MORAJO BITI UPORABNIKU VEDNO NA VOLJO ‘

ODSTRANITEV IZDELKA MORA BITI IZVEDENA
SKLADNO Z VELJAVNO ZAKONODAJO

‘ ELIMINATIIN CONFORMITATE CU NORMELE N VIGOARE

Functionarea

Filtrul separator de ndmol magnetic CALEFFI XF separa impuritatile
existente in instalatie, pand la dimensiuni de 160 pm.

Minimizeaza problema infunddrii plasei datorita suprafetei sale mari
de filtrare.

Caracteristici tehnice
Materiale
Corp:
Buson superior:
Surub de purjare:
Colier pentru teu de racord:
- cod. 577500, 577600, 577700, 577200 s5i 577300 : PPSG40
- cod. 577800 si 577900: alama EN 12420 CW617N
alama, EN 1982 CB 7535

PA66G30
alama, EN 12420 CW617N
alama, EN 12164 CW617N

Teu de racord:

Element intern: PA66
Garnituri hidraulice: EPDM
Perii interne: PA66
Prestatii

Fluide utilizate: apa, solutii glicolate
Procent maxim de glicol: 30%

Presiune maxima de functionare: 3 bar
Interval de temperatura de functionare: 0-90°C
Diametru ochiuri filtru: 160 ym

Volum intern dispozitiv:
- cod. 577500, 577600, 577700, 577200 si 577300 : 0,53 litri
- cod. 577800 5i 577900: 0,6 litri
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (150 228-1)
@22 - 28 pentru teavd de cupru

Inductie magnetica
Racorduri:

Caracteristici hidraulice (fig. A)

Asamblarea (fig.B- C)
Montarea si demontarea trebuie s fie efectuate intotdeauna
cu instalatia rece, nu sub presiune.

Instalarea (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Rotiti racordul teu pentru a potrivi conexiunile la tevile orizontale sau
verticale (cuplare cu potrivirea pozitiei pentru dimensiunile 3/4" - 1"
-11/4"-@ 22 -2 28) si instalati corpul numai in pozitie verticald (fig.
D), conform directiei de curgere indicate de sageata

Lasati un spatiu liber de cel putin 110 mm in partea inferioara a
filtrului, pentru a permite extragerea magnetului central (fig. M).

NB (fig. E-F-G - H - 1 ): pentru versiunile 577200 si 577300,
introduceti racordurile din ambalaj in tevi (fig. E), cuplati tevile cap la
cap in racordurile teului de racord (fig. F), strangeti piulitele. In cazul
modernizarii instalatiei existente, taiati tevile conform indicatiilor (fig.
G). Introduceti teava in partea cu sageata i apoi in partea cealaltd,
pana la oprire (fig. H). Strangeti piulitele (fig. I).

Evacuati aerul acumulat (fig. L) in partea de sus a dispozitivului
desurubéand, cu o surubelnita sau cu o cheie tip fluture de 5 mm,
surubul de pe busonul superior. La terminarea operatiei insurubati
pana la capdt, asigurand etanseitatea.

Reglarea by-passului (fig. N-0)

Numai pentru codurile 577800 (1 1/2") si 577900 (2") se poate
partializa debitul care trece prin dispozitiv, de la 100 % (fig. N) pana
la 50 % (fig. O), rotind cu o cheie imbus (marimea 10) deviatorul de
pe corp.

Scheme de instalare (fig. P)

Intretinerea filtrului si evacuarea namolului
(fig. M-Q-R-S)

Opriti pompa de circulatie. Inlaturati magnetul central (fig. M).
Deschideti robinetul de golire pentru a efectua purjarea impuritatilor
(fig. Q), mentinand in functiune sistemul de umplere a instalatiei.
Rotiti in sensul acelor de ceasomic butonul superior, pentru a curata
plasa de filtrare prin intermediul periilor speciale interne (fig. R).

La terminarea curdtdrii, inchideti robinetul de golire si aliniati
indicatorul butonului superior cu referinta de pe corpul dispozitivului
(fig. ).

Datorita mecanismului de curdtare a plasei filtrante prin intermediul
periilor speciale interne, nu este necesar s& demontati filtrul pentru a
efectua intretinerea.

Adaugarea de aditivi chimici fig. 1)

Este posibil sa se utilizeze dispozitivul ca punct de acces pentru a
introduce in circuit aditivi chimici, pentru a proteja instalatia. Pentru
a utiliza aditivi lichizi, trebuie sa se prevadd doud supape de izolare
namonte siin aval de dispozitiv.

Delovanje

Magnetni locevalnik umazanije CALEFFI XF omogoca izlocanje
umazanih delcev velikosti do 160 um iz sistema.

Zahvaljujoc veliki povrsinifiltriranja minimizira problem z zamasitvijo
mrezice.

Tehnié¢ne karakteristike

Materiali
Ohisje: PA66G30
Zgorniji cep: medenina EN 12420 CW617N

Odzracevalni vijak: medenina EN 12164 CW617N
Zaporna matica za T-fiting:
- koda 577500, 577600, 577700, 577200 in 577300: PPSG40

- koda 577800 in 577900: medenina EN 12420 CW617N

Titing: medenina EN 1982 CB 7535
Notranji element: PA66
Hidravli¢na tesnila: EPDM
Notranje Scetke PA66

Karakteristike

Mediji: voda, raztopine glikola

Maksimalni odstotek glikola: 30%
Maksimalni delovni tlak 3bar
Obmocje delovne temperature: 0-90°C
Prehodnost mrezice filtra: 160 pm

Notranja prostornina naprave:
-koda 577500, 577600, 577700, 577200 in 577300: 0,53 |
- koda 577800 in 577900: 0,6 |
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"NN (ISO 228-1)
022 - 28 za bakreno cev

Magnetna indukcija:
Prikljucki:

Hidravli¢ne karakteristike (sl. A)

Montaza (s.B-¢)
Montaza in demontaza se morata vedno izvajati, ko
je sistem hladen in ni pod tlakom.

Montaza (sl.D-E-F-G-H-1-L-M)

T-fiting zavrtite tako, da prikljucke prilagodite glede na vodoravne
in navpicne cevi (spojka z referencami za polozaj 3/4"- 1" -1 1/4"
- 22 - @ 28). Namestite ga lahko samo tako, da se ohisje nahaja v
navpi¢nem poloZaju (sl. D) glede na smer toka medija, ki jo oznacuje
puscica.

Na dnu filtra pustite najmanj 110 mm prostora, da omogocite
odstranitev osrednjega magneta (sl. M).

Pri izvedbah 577200 in 577300 (sl. E-F-G - H - 1): je potrebno
fitinge, ki so prilozeni v paketu, namestiti na cevi (sl. £). Cevi je
potrebno do konca potisniti v prikljucke T-fitinga (sl. F) ter nato
priviti matice. V primeru naknadne montaze je potrebno odrezati
cevi tako, kot je prikazano na sliki (sl. G). Cev do konca potisnite v
stran s puscico in nato v drugo stran (sl. H). Privijte matice (sl. I).

S kljucem 5 mm, ki se uporablja za odzracevanje radiatorjev, odvijte
zgornji pokrov ter izpustite zrak, ki se je nabral v zgornjem delu
naprave (sl. L). Po zakljucku postopka ga do konca zategnite in
zagotovite, da je dobro zatesnjen.

Prilagoditev obvoda (sl. N-0)

Priizvedbah 577800 (1 1/2")in 577900 (2") je mogoce hitrost pretoka
skozi napravo omejiti v obmocju od 100 % (sl. N) do 50 % (sl. O): z
imbus kljucem (velikost 10) zavrtite stikalo na ohisju.

Sheme montaze (sl.P)

Vzdrzevanje in izpust gosce (sl. M-Q-R-S)
Izklopite obto¢no ¢rpalko. Odstranite osrednji magnet (sl. M). Odprite
izpustni ventil, da izpustite necistoce (sl. Q) pri ¢emer mora sistem za
polnjenje sistema obratovati. Zgornji gumb zavrtite v smer urinega
kazalcatako, da s posebnimi notranjimi $¢etkami ocistite mrezico
filtra (sl. R).

Po koncanem postopku ciscenja zaprite izpustni ventil in indikator
na zgornjem gumbu poravnajte z referen¢no oznako na ohisju
naprave (sl. ).

Mehanizem za ¢is¢enje mreZice filtra s posebnimi $¢etkami omogoca,
da filtra izvedbo postopka vzdrzevanja ni potrebno odstraniti.

Uporaba kemicnih dodatkov (si.T)

Naprava se lahko uporablja kot dostopna tocka za injiciranje
kemicnih dodatkov v tokokrog za zad¢ito sistema. Pri uporabi
tekocih dodatkov je potrebno namestiti dva zaporna ventila, enega
na vstopu in enega na izstopu iz naprave.

HRVATSKI

UPUTE ZA MONTAZU, PUSTANJE U RAD |
ODRZAVANJE

Hvala Vam Sto ste odabrali nas proizvod!
Daljnje tehnicke pojedinosti o ovom
uredaju raspoloZive su na stranici
www.caleffi.com

ULOZAK ZA POLUAUTOMATSKI
MAGNETSKI SEPARATOR NECISTOCE SA
SAMOCISCENJEM CALEFFI XF

Upozorenja

Ove upute pazljivo procitajte i shvatite prije montaze i odrzavanja
proizvoda. Simbol A\ znaci:

OPREZ! UKOLIKO NE SLIJEDITE OVE UPUTE, MOZE DOCI DO
UGROZAVANJA SIGURNOSTI!

Sigurnost
Sigurnosne upute prilozene odredenom proizvodu MORAJU
se procitati.

Simbol &Y na tijelu oznacava da su prisutni magneti, ¢ime se
stvara jako magnetsko polje kojim se mogu ostetiti
elektronicki uredaji u blizini.

(HR) ¢

‘ OVE UPUTE OSTAVITI KORISNIKU

PRIDRZAVAJTE SE VAZECIH ZAKONA KOJI SE ODNOSE NA
ODLAGANJE OVAKVE VRSTE OTPADA

Funkcija

Magnetski separator necistoce CALEFFI XF odvaja necistoce u
sustavu do veli¢ine 160 pm.

Smanjuje problem zacepljenja mreZice zahvaljujuci velikoj povrsini
filtriranja.

Tehnicke specifikacije

Materijali
Tijelo: PA66G30
Gornji ¢ep: mesing EN 12420 CW617N

Vijak za praznjenje:
Sigurnosna matica za T-spojnicu:
-8ifra 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300: PPSG40
- Sifra 577800 i 577900: mesing EN 12420 CW617N

mesing EN 12164 CW617N

T-spojnica: mesing EN 1982 CB 7535
Unutarnji ulozak: PA66
Hidraulicke brtve: EPDM
Unutarnje Cetkice: PA66
Rad

Medij: voda, otopine glikola
Maks. postotak glikola: 30%
Maksimalni radni tlak: 3 bara
Raspon radne temperature: 0-90°C
Velicina mrezice sita: 160 pm

Unutarnji volumen uredaja:
- 3ifra 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300: 0,53 |
- Sifra 5778001 577900: 0,6 |
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (SO 228-1)
222 - 928 za bakrene cijevi

Magnetska indukcija:
Prikljucci:

Hidrauli¢ne znacajke (sl. A)

Sklop (sl.B- )
Sastavljanje i rastavljanje uvijek treba provoditi dok
je sustav hladan i nije pod tlakom.

Instalacija (s.D-E-F-G-H-1-L-M)

Okrenite T-spojnicu kako biste prilagodili prikljucke za vodoravne ili
okomite cijevi (spajanje s referencama polozajaza 3/4"-1"-11/4"-
@22 - @ 28)iinstalacija samo s tijelom u okomitom polozaju (sl. D),
u skladu sa smjerom protoka koji prikazuje strelica.

Ostavite najmanje 110 mm slobodnog prostora na dnu uloska kako
biste omogucili uklanjanje sredisnjeg magneta (sl. M).

Napomena: (sl. E - F - G - H - 1): za verzije 577200 i 577300, na
cijevi instalirajte nastavke koji su isporuceni u paketu (sl. E), do kraja
ugurajte cijevi u prikljucke s T-spojnicama (sl. F), a zatim pritegnite
matice. U situaciji kada radite na postojecoj instalaciji, odreZite cijevi
kao $to je prikazano (sl. G). Do kraja ugurajte cijev u bo¢nu stranu sa
strelicom i zatim u drugu stranu (sI. H). Pritegnite matice (sl. ).

Ispustite zrak koji se nakupio (sl. L) na vrhu uredaja — skinite gornji ¢ep
pomocu odvijaca ili kljuca za odzracivanje radijatora od 5 mm. Na
kraju postupka dobro pritegnite i provjerite je li pravilno zabrtvljeno,

Prilagodavanje bajpasa (sl.N-0)

Samo za sifre 577800 (1 1/2") 1577900 (2), brzina protoka kroz uredaj
moZe se ograniciti sa 100 % (sl. N) na 50 % (sl. O), pomocu imbus
kljuca (velicina 10) kako biste okrenuli prekida¢ na tijelu.

Dijagrami instalacije (sl. P)

Odrzavanje i ispustanje taloga(sl. M-Q-R-s)
Iskljucite cirkulator. Uklonite sredisnji magnet (sI. M). Otvorite ispusni
ventil kako biste ispustili necistocu (sl. Q), dok je sustav za punjenje
ukljucen. Okrenite gornji gumb u smjeru kazaljke na satu da biste
odistili mrezicu filtra pomocu posebnih unutarnjih cetkica (sl. R).

Na kraju postupka Ciscenja zatvorite ispusni ventil i poravnajte
indikator na gornjem gumbu s referentnom oznakom na tijelu
uredaja (sl. ).

Mehanizam za ¢is¢enje mrezice filtra s posebnim cetkicama znaci da
se filtar ne mora demontirati kako bi se obavilo odrzavanje

Upotreba kemijskih aditiva si. 1)

Uredaj se moze upotrebljavati kao pristupna tocka za uvodenje
kemijskih aditiva u krug radi zastite sustava. Prilikom upotrebe
tekucih aditiva morat Cete osigurati dva prekidna ventila prije i
nakon uredaja.

SRPSKI

UPUTSTVA ZA INSTALIRANJE, PUSTANJE
U RAD | ODRZAVANJE

Zahyvaljujemo Vam se $to ste odabrali nas
proizvod.

Vise tehnickih detalja o ovom
uredaju nalazi se na internet stranici
www.caleffi.com.

SITO ZA POLUAUTOMATSKI SEPARATOR

NECISTOCE SA SAMOCISCENJEM
CALEFFI XF

Upozorenja

Sledeca uputstva treba procitati pre instaliranja i odrzavanja
proizvoda. Simbol A\ znaci:

PAZNJA! NEPOSTOVANJE OVIH UPUTSTAVA MOGLO BI DA
PROUZROKUJE OPASNOST!

Bezbedqosg

hod

je sigurnosnih up pri

p e p
u ambalazi proizvoda.

Simbol na telu znaci da su prisutni magneti, ¢ime se
stvara jako magnetsko polje kojim se mogu ostetiti
elektronski uredaji u blizini.

(SR) ®

OBAVEZNO OSTAVITI OVO UPUTSVO KORISNIKU ZA KASNIJU
UPOTREBU

CESTINA

POKYNY K INSTALACI, UVEDENI DO
PROVOZU A UDRZBE

Dékujeme Vam, ze jste nam dali prednost
volbou tohoto vyrobku.

Dalsi technické detaily tykajici se tohoto
produktu jsou Vam k dispozici na adrese
www.caleffi.com.

SAMOCISTICi POLOAUTOMATICKY
MAGNETICKY SITKOVY ODLUCOVA¢
NECISTOT CALEFFIXF

Upozornéni

Tyto pokyny byste si méli precist pred instalaci a idrzbou zafizeni.
Symbol A\ znamena:

POZOR! NEDODRZEN| TECHTO POKYNU MUZE ZPUSOBIT
OHROZENI BEZPECNOSTI!

Bezpecnost
Musite dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v
konkrétnim dokumentu, ktery je soucasti baleni.

Symbol na téle oznacuje pfitomnost magnetd, které
vytvafeji intenzivni magnetické pole, které by mohlo
poskodit elektronicka zafizeni v blizkém okoli.

TENTO NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE PREDEJTE PO INSTALACI
UZIVATELI

‘ ODLAGANJE U SKLADU SA VAZECIM PROPISIMA

Funkcija

Sito za magnetski separator necisto¢e CALEFFI XF odvaja necistocu u
sistemu do velicine od 160 pm.

Smanjuje problem zapusenosti mreZice zahvaljujuci velikoj povrini
filtriranja.

Tehnicke specifikacije

Materijali
Telo: PA66G30
Gornji Cep: mesing EN 12420 CW617N

Vijak za praznjenje:
Sigurnosna navrtka za T-komad:
-kod 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300: PPSG40
- kod 577800 i 577900: mesing EN 12420 CW617N

mesing EN 12164 CW617N

T-komad: mesing EN 1982 CB 7535
Unutradnji uloZak: PAGG
Hidrauli¢ne zaptivke: EPDM
Unutradnje Cetkice: PAG6

Radne karakteristike
Fluid: voda, rastvori glikola
Maksim. procenat glikola: 30%

Maksimalni radni pritisak: 3bara
Raspon radne temperature: 0-90°C
Veli¢ina mreZice sita: 160 um

Unutrasnji volumen uredaja:
-kod 577500, 577600, 577700, 577200 i 577300: 0,53 |
-kod 5778001 577900: 06|
3x0475T
3/4"-1"=11/4"-11/2"=2"F (150 228-1)
@22 - 928 za bakrene cevi

Magnetska indukcija:
Prikljucci:

Hidrauli¢ne karakteristike (sl. A)
Sklop (sl.B-¢)

Sklapanje i rasklapanje uvek
je sistem hladan i nije pod pritiskom.

treba obavljati dok

Instalacija(s..D-E-F-G-H-1-L-M)

Okrenite T-komad da biste prilagodili prikljucke za horizontalne ili
vertikalne cevi (spajanje sa referencama polozaja za 3/4" - 1"-11/4"-
@22 - @ 28) i instalacija samo sa telom u vertikalnom polozaju (sl. D),
u skladu sa smerom protoka koji prikazuje strelica.

Ostavite najmanje 110 mm slobodnog prostora na dnu sita da biste
omogucili uklanjanje centralnog magneta (sl. M)

Napomena: (sl. E- F - G- H - 1): za verzije 577200 577300, na cevi
instalirajte komade koji su isporuceni u paketu (sl. E), do kraja ugurajte
cevi u priklju¢ke sa T-komadima (sl. F), a zatim pritegnite navrtke. U
situaciji kada radite na postoje¢oj instalaciji, odsecite cevi kao 5to je
prikazano (sl. G). Do kraja ugurajte cev u bo¢nu stranu sa strelicom i
zatim u drugu stranu (sl. H). Pritegnite navrtke (sl. ).

Ispustite vazduh koji se nakupio (sl. L) na vrhu uredaja - skinite gornji
¢ep pomocu odvijaca ili kljuca za ispustanje vazduha iz radijatora od
5 mm. Na kraju postupka dobro pritegnite i proverite da li je pravilno
zaptiveno.

Podesavanje bajpasa (sl. N-0)

Samo za $ifre 577800 (1 1/2") 577900 (2"), brzina protoka kroz uredaj
moze da se ogranici sa 100% (sl. N) na 50% (sl. O) - pomocu imbus
kljuca (velicina 10) okrenite prekidac na telu.

Dijagrami instalacije (sl. P)

Odrzavanje i ispustanje taloga (s.. M-Q-R-5)
Ugasite cirkulator. Uklonite centralni magnet (sl. M). Otvorite ispusni
ventil da biste ispustili necistocu (sl. Q), dok je sistem za punjenje
ukljucen. Okrenite gornje dugme u smeru kazaljke na satu da biste
oistili mreZicu filtera pomocu posebnih unutrasnjih cetkica (sl. R).

Na kraju postupka ¢iscenja zatvorite ispusni ventil i poravnajte indikator
na gornjem dugmetu sa referentnom oznakom na telu uredaja (sl. S).

Mehanizam za ¢iscenje mreZice filtera sa posebnim Cetkicama znaci da
se filter ne mora demontirati da bi se obavilo odrzavanje.

Upotreba hemijskih aditiva (s..1)

Uredaj se moZze upotrebljavati kao pristupna tacka za uvodenje
hemijskih aditiva u kolo radi zastite sistema. Prilikom upotrebe te¢nih
aditiva moracete da osigurate dva prekidna ventila pre i posle uredaja.

PRODUKT LIKVIDUJTE V SOULADU S PLATNYMI ZAKONY A
NARIZENIMI

Funkce

Magneticky sitkovy odluc¢ova¢ necistot CALEFFI XF oddéluje
necistoty v systému do velikosti 160 um.

Rozmérna filtrovaci plocha minimalizuje riziko ucpant sitka.

Technické specifikace

Materialy
Télo: PA66G30
Horni zétka: mosaz EN 12420 CW617N

Proplachovaci $roub: mosaz EN 12164 CW617N
Pojistna matice T-kusu:
-kéd 577500, 577600, 577700, 577200 a 577300: PPSG40

- kod 577800 a 577900: mosaz EN 12420 CW617N

T-kus: mosaz EN 1982 CB 7535
Vnitini prvek: PA66
Hydraulickd tésnéni: EPDM
Vnitfni kartacky: PA66

Provozni charakteristiky
Médium: voda, roztoky glykolu
Maximalni podil glykolu: 30%

Maximalni provozni tlak: 3 bar
Rozsah provoznich teplot: 0-90°C
Hrubost sftka: 160 pm

Vnitni objem zafizent:
- koéd 577500, 577600, 577700, 577200 a 577300: 0,53 litru
- koéd 577800 a 577900: 0,6 litru
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (SO 228-1)
@22 - @28 pro médénou trubku

Magnetickd indukce
Pripojent:

Hydraulické charakteristiky (obr. A)

Sestava (obr.B-C)
Montaz a demontaz se smi provadét pouze tehdy, kdyz je
systém chladny a neni pod tlakem.

Instalace (obr.D-E-F-G-H-1-L-M)

Otocte T-kusem tak, abyste pfizpGsobili spoje vodorovnému nebo
svislému potrubf (spojka s referenénimi hodnotami polohy pro 3/4"
-17-11/4"-@ 22 - @ 28) a instalujte pouze s télem ve svislé poloze
(obr. D) podle sméru toku oznaceného sipkou.

Ponechte volny prostor nejméné 110 mm u spodni Casti sitka, aby
bylo mozné odebranf stfedového magnetu (obr. M).

Poznamka (obr. E-F-G - H - 1): U verzi 577200 a 577300 instalujte
na trubky tvarovky dodané v baleni (obr. E), zcela nasurite potrubi na
spoje T-kusu (obr. F) a poté utdhnéte matice. P dodatecné montdzi
ufezte trubky dle znazornéni (obr. G). Zcela nasurite trubku na stranu
se sipkou a poté na druhou stranu (obr. H). Utahnéte matice (obr. |).

Uvolnéte vzduch, ktery se nahromadil (obr. L) v homnf ¢asti zafizeni.
K odsroubovani svrchni krytky pouzijte Sroubovak nebo 5mm kli¢ na
odvzdusnéni radidtor{l. Na konci postupu zcela utdhnéte a zajistéte
fadné utésnéni.

SefFizeni obtoku (obr.N-0)

Rychlost pratoku zafizenim ze 100 % (obr. N) na 50 % (obr. O) mizete
omezit pouze u kodd 577800 (1 1/2") a 577900 (2'). Je nutné otocit
prepinacem na téle pomoci inbusového klice (velikost 10).

Schémata instalace (obr.P)

Udrzba a odkalovani (obr. M-Q-R-s)

Vypnéte obézné cerpadlo. Odeberte stiedovy magnet (obr. M).
Otevrete odkalovaci ventil. Vypustite tak necistoty (obr. Q) a soucasné
udrzite systém pInéni v provozu. Otocte hornim ovladatem po
sméru hodinovych rucicek. Ocistite tak sitko filtru pomoci specialnich
vnitfnich kartacka (obr. R).

Na konci postupu cisténi uzaviete odkalovaci ventil a zarovnejte
ukazatel na hornim ovladaci s referencni znackou na téle zafizeni
(obr.S).

Diky cisticimu mechanismu sitka filtru, ktery pouziva specidlni
kartacky, nemusite kvali Udrzbé rozebirat filtr.

Pouziti chemickych pFisad (obr.T)

Zafizeni muzete pouzit jako pfistupovy bod pro zavedenf
chemickych pfisad do okruhu za tcelem ochrany systému. Pokud
pouZivate tekuté prisady, je nutné umistit dva uzaviraci ventily, a to
pred zafizeni a za néj.

(Cz) ®

SLOVENCINA (SK) ®

NAVOD NA INSTALACIU,
UVEDENIE DO PREVADZKY A UDRZBA

Dakujem Vam, Ze ste si vybrali nas
vyrobok.

Dalsie technické podrobnosti tykajiice
sa tohto zariadenia su dostupné” na
www.caleffi.com

SAMOCISTIACI POLOAUTOMATICKY
MAGNETICKY SITKOVY ODLUCOVAE
NECISTOT CALEFFI XF

Varovanie

Tieto pokyny musia byt precitané a pochopené pred samotnou
instaldciou a vykonanim Udrzby na zariadeni. Tento znak A
Znamena:

POZOR! NEDODRZANIE TYCHTO POKYNOV MOZE VIEST K
OCHROZENIU BEZPECNOSTI.

Bezpecnost
Je potrebné dodrziavat bezpe¢nostné pokyny v pridanom
dokumente.

Symbol na tele znamend, ze st pritomné magnety
generujlice silné magnetické pole, ktoré by mohlo poskodit
vietky elek ia, nachadzajuce sa v blizkosti

s La oariad
ké zar ac

MAGYAR

TELEPITESI, UZEMELTETESI £S
KARBANTARTASI UTMUTATO

Koszonjiik, hogy a termékiinket
valasztotta!

A termékhez kapcsolodd tovabbi
miszaki adato elérheték a
www.caleffi.com oldalon

CALEFFI XF ONTISZTITO, FELAUTOMATA
MAGNESES ISZAPLEVALASZTO SZURO

Figyelmeztetés

Az alabbi utasitas elolvasasa és megértése elengedhetetlen a
termék telepitése és karbantartasa el6tt. A jelzés A\ akovetkezét
jelenti:

VIGYAZAT! AZ ALABBI UTASITASOK NEM MEGFELELO BETARTASA
BIZTONSAGI KOCKAZATOT JELENT

Biztonsag
A kapcsolédé dokumentacioban talalhaté biztonsagi
k betartasa elengedt len!

A hazon talalhato . szimbélum azt jelzi, hogy erés

(HU) ®

SHQIP

UDHEZIME PER INSTALIMIN,
VENJEN NE PUNE DHE MIREMBAJTJEN

Faleminderit qé zgjodhét produktin toné.
Detaje té métejshme teknike né lidhje
me kété pajisje jané té disponueshme né
website-in www.caleffi.com

FILTER MAGNETIK ME VETEPASTRIM
DHE GJYSME AUTOMATIK |
PAPASTERTIVE CALEFFI XF

Paralajmérim

Udhézimet né vijim duhet té lexohen dhe kuptohen pérpara
instalimit dhe mirémbaijtjes s& produktit. Simboli A\ nénkupton:
Kujdes! Déshtimi né ndjekjen e kétyre udhézimeve mund té
rezultojé né njé rrezik sigurie.

Siguria
Udhézimet e sigurisé té shkruara né dokumentin specifik té
véné né dispozicion duhet té respektoh

Simboli mbi trupin e tij tregon se ka magnete qé formojné
njé fushé té forté magnetike, e cila mund té démtojé pajisjet
elektronike né aférsi.

mezétg alo ma k vannak jelen, lyek
kart tehetnek a kozeliikben

lévé elektronikus

NECHAJTE TENTO MANUAL PRE UZIVATELA ‘

DISPONUJTE S VYROBKOM V SULADE S PLATNYMI PRAVNYMI
PREDPISMI

Fungovanie

Magneticky sitkovy odlucova¢ necistot CALEFFI XF oddeluje
necistoty v systéme do velkosti 160 um.

Velka filtra¢na plocha minimalizuje riziko upchatia sitka.

Technické specifikacie
Materialy
Telo:
Horny uzdver:
Preplachovacia skrutka:
Poistna matica pre T-kus:
- kod 577500, 577600, 577700, 577200 a 577300: PPSG40
- kod 577800 a 577900: mosadz EN 12420 CW617N

PA66G30
mosadz EN 12420 CW617N
mosadz EN 12164 CW617N

T-kus: mosadz EN 1982 CB 7535
Vndtorny prvok: PA66
Hydraulické tesnenia: EPDM
Vnutorné kefky: PA66

Prevadzkové charakteristiky
Médium:

voda, roztoky glykolu
Maximélne percento glykolu: 30%

Maximélny prevadzkovy tlak: 3 barov
Rozsah prevadzkovej teploty: 0-90°C
Velkost oka sitka: 160 pm

Interny objem zariadenia:
-kéd 577500, 577600, 577700, 577200 a 577300: 0,53 litra
-kod 577800 a 577900: 06 litra
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"vn(t. (15O 228-1)
@22 - 928 pre medené potrubie

Magnetické indukcia:
Pripojenia:

Hydraulické charakteristiky (obr. A)

Montaz (obr.B-C)
Montaz a demontaz by sa mali vykondvat len
vtedy, ked je systém v chladnom stave a nie pod tlakom.

Instalacia (Obr.D-E-F-G-H-1-L-M)

Otocte T-kusom tak, aby ste prisposobili pripojky vodorovnému
alebo zvislému potrubiu (pripojka s referenénymi hodnotami polohy
pre 3/4"-1"-11/4"-0 22 - @ 28) a nainstalujte len s telom vo zvislej
polohe (Obr. D) v stlade s tokom pridenia, oznacenym sipkou.
Ponechajte volny priestor aspori 110 mm v spodnej Casti sitka tak,
aby bolo mozné odobrat stredovy magnet (Obr. M).

Pozn. (Obr. E-F-G - H - ) pri
577200 a 577300 nasadte na

verzidch
potrubia

spojovacie kusy dodané v baleni (Obr. E) a potrubia az na doraz
zasunte do pripojok T-kusa (Obr. F), potom utiahnite matice. Pri
dodato¢nej montazi odrezte potrubie tak, ako je to zndzornené na
obrazku (Obr. G). Potrubia nasurite az na doraz na strane oznacenej
sipkou a potom na druhej strane (Obr. H). Utiahnite matice (Obr. I).

Vypustite vzduch nahromadeny (Obr. L) v hornej Casti zariadenia s
pouzitim skrutkovaca alebo 5 mm kli¢a na odvzdusnenie radiétorov,
ktorym uvolnite skrutku na hornej zatke. Potom ju znovu Uplne
dotiahnite a zabezpecte riadne utesnenie.

Nastavenie obtoku (obr.N-0)

Rychlost prietoku zariadenim zo 100 % (Obr. N) na 50 % (Obr. O) je
mozné obmedzit iba pri kddoch 577800 (1 1/2") a 577900 (2"). Za
tymto Ucelom je potrebné otocit prepinacom na tele pomocou
imbusového kluca (velkost 10)

Instalacné schémy (obr. P)

Udrzba a vypustenie kalov (obr. M-Q-R-S)
Vypnite obehové cerpadlo. Odoberte stredovy magnet (Obr. M).
Otvorte vypustaci ventil. Viypustite tak necistoty (Obr. Q) a zaroven
udrzite systém plnenia v previdzke. Otocte hornym ovlddacom
v smere hodinovych ruciciek. Vycistite tak sitko filtra pomocou
$pecidlnych vnatornych kefiek (Obr. R).

Na konci postupu ¢istenia uzavrite vypustaci ventil a zarovnajte
ukazovatel na hornom ovlédaci s referencnou znackou na tele
zariadenia (Obr. S).

Vdaka ¢istiacemu mechanizmu sitka filtra, ktory pouziva Specidlne
kefky, nie je potrebné rozoberat kvoli idrzbe filter.

Pouzitie chemickych prisad (obr.T)

Zariadenie je mozné pouzit ako pristupovy bod na zavedenie
chemickych prisad do okruhu za Ucelom ochrany systému. Pokial
pouzivate tekuté prisady, je potrebné umiestnit dva uzatvaracie
ventily, a to pred zariadenie a zan.

HAGYJA EZT AZ UTMUTATOT A FELHASZNALO SZAMARA,
ATTEKINTO UTMUTATO GYANANT

ATERMEK ARTALMATLANITASA A HATALYBAN LEVO
SZABALYOZASOK SZERINT

Miikodése

A CALEFFI XF mégneses iszaplevélasztd sz(ir6 160 um-ig vélasztja le
arendszerben lévé szennyezédéseket.

A nagy sziréfeltletnek koszénhetéen minimalis a sz(réhalo
elduguldsanak veszélye.

Miiszaki leiras

Anyagok

Haz: PA66G30
Felsé dugo: sargaréz EN 12420 CW617N
Urit6csavar: sargaréz EN 12164 CW617N

Zdrdanya a T-szerelvényhez:
-577500, 577600, 577700, 577200 és 577300 cikkszam: PPSG40
- 577800 és 577900 cikkszam: sargaréz EN 12420 CW617N
T-szerelvény: sargaréz EN 1982 CB 7535

Bels6 elem: PA66
Hidraulikus tomitések: EPDM
Belso kefék: PA66
Teljesitmény

Kézeg: viz, glikol-oldatok

Glikol maximalis szazalékos aranya: 30%
Maximélis mikodési nyomés: 3 bar
Uzemi hémérséklet-tartomany: 0-90°C
Szitahdlé mérete: 160 pm

Késziilék belso Grtartalma:
-577500, 577600, 577700, 577200 és 577300 cikkszam: 0,53 liter
- 577800 és 577900 cikkszam: 0,6 liter
Magneses indukcio: 3x0475T
Csatlakozésok:3/4"-1"-11/4"-11/2"- 2" belsé menetes (1SO 228-1)
@22 - 928 sérgaréz csovekhez

Hidraulikus jellemzdk (A abra)
Osszeszerelés (B - C abra)

Az Osszeszerelést és a szétszerelést akkor
elvégezni, amikor a rendszer hideg, és nincs nyomés alatt.

kell

Telepités (D-E-F-G-H-1-L-Mabra)

A T-szerelvényt forgassa el Ugy, hogy az illeszkedjen a vizszintes és
fuggoleges csovek csatlakozasaihoz (csécsatlakozas a 3/4" - 17 - 1
1/4" - @ 22 - @ 28 referencia poziciokhoz), és kizérolag fuggéleges
pozicioban lévé hazzal szerelje fel (D &bra), a nyillal jelolt dramlasi
iranynak megfeleléen.

Hagyjon szabadon legaldbb egy 110 mm-es helyet a sz(ir6 aljandl, a
kozponti mégnes eltavolithatésaganak érdekében (M dbra).

Megjegyzés (E-F-G - H - | dbra): az 577200-as és 577300-as
verzidkhoz szerelje fel a csovekre a csomagban kapott szerelvényeket
(E dbra), a csoveket csusztassa teljesen a T-szerelvény csatlakozasaiba
(F abra), majd szoritsa meg az anyakat. Meglévé rendszer felUjitlisa
esetén ajelzett mddon (G dbra) vagja el a csoveket. Teljes egészében
illessze be a csovet a nyillal jelzett oldalba, majd a mésik oldalba (H
dbra). Szoritsa meg az anyakat (I dbra).

Egy csavarh(zo vagy egy 5 mm-es radidtorkulcs segitségével
engedje ki a készilék tetejénél felgytlemlett levegdt (I dbra), hogy le
tudja csavarni a felsé sapkat. Az eljarés végén szoritsa meg teljesen
és tigyeljen ra, hogy megfeleléen zarjon.

By-pass beallitasa (N-0 abra)

Kizarélag a 577800. (1 1/2") és a 577900. (2") cikkszdm esetén, a
késziléken beldli dramlasi sebesség korldtozhatd - a hazon Iévé
kapcsolét (10-es méretd) imbuszkulccsal elforgatva - 100%-rél (N
4bra) 50%-ra (O abra)

Beszerelési abrak (p abra)

Karbantartas és iszapleeresztés (M-Q-R-s abra)
Kapcsolja ki a keringetét. Vegye le a kozponti magnest (M abra).
A leeresztd szelep kinyitdsaval eressze le a szennyezédéseket (Q
dbra) és hagyja jarni a rendszerfeltolté rendszert. A felsé gombot az
oGramutato jarasaval megegyezd iranyban elforgatva tisztitsa meg a
sz(ir6halot a specidlis belsé kefék segitségével (R dbra).

A tisztitasi eljdrés végén zérja el a leereszté szelepet, a fels
gombon 1év6 jelzést pedig dllitsa egy vonalba a készilék hazan lévo
referenciajelzéssel (S abra).

A sz(r6halot a kilonleges kefék segitségével vald megtisztitd
mechanizmus azt jelenti, hogy a sz(ir6t nem kell szétszerelni a
karbantartasi munkalatok elvégzéséhez.

Kémiai adalékanyagok hasznalata (. T abra)

A készuléket rendszervédelmi céli kémiai adalékanyagok
hozzaférési pontjaként is lehet hasznélni. Folyékony adalékanyagok
haszndlata esetén két elzard szelepet kell alkalmazni a készilék eldtt
és a készilék utan.

LERENI KETE MANUAL SI NJE UDHEZUES REFERIMI PER
PERDORUESIN

(AL) ®

TURKGE

MONTAJ, SERVISE ALMA VE BAKIM
TALIMATLARI

Bu uriinii secerken bizi tercih ettiginiz
icin tesekkur ederiz.

Bu aygitla ilgili detayl teknik bilgiler
www.caleffi.com internet sitesinde
mevcuttur

KENDINDEN TEMIZLEMELI YARI-
OTOMATIK MIKNATISLI TORTU TUTUCU
FILTRE CALEFFI XF

Uyarilar

Urliniin montaj ve bakim islemleri yapiimadan énce asagidaki
talimatlar okunmus ve anlagilmis olmalidir. A\ simgesi su anlama
gelmektedir:

DIKKAT! BU TALIMATLARA UYULMAMASI TEHLIKELI DURUMLARA
YOL AGABILIR!

Giivenlik
Ambalajin icerisindeki spesifikasyon belgesinde belirtilen

giivenlikile ilgili lara uy

zor .

Giivde iizerinde bulunan sembol, miknatislarin
bulundugunu ve cevredeki elektronik cihazlara zarar
verebilecek giiglii bir manyetik alan olusturdugunu gosterir.

(TR) ®

ELIMINOJENI PRODUKTIN DUKE RESPEKTUAR LEGJISLACIONIN ‘
NE FuQl

BU KILAVUZU, KULLANMASI VE FAYDALANMASI ICIN
KULLANICIYA BIRAKINIZ

Funksioni

Filtri magnetik i papastértive CALEFFI XF ndan papastértité né sistem,
me pérmasa 160 um.

Ai minimizon problemin e bllokimit té rrjetés, falé sipérfages sé
madhe té filtrimit.

Specifikimet teknike

Materialet

Trupi

Tapa e sipérme:

Vida e pastrimit:

Dadoja mbyllése pér bashkuesen T:
- kodi 577500, 577600, 577700, 577200 dhe 577300: PPSG40

- kodi 577800 dhe 577900: tunxh EN 12420 CW617N

PA66G30
tunxh EN 12420 CW617N
tunxh EN 12164 CW617N

Elementi T: tunxh EN 1982 CB 7535
Elementi i brendshém: PA66
Guarnicione hidraulike: EPDM
Furcat e brendshme: PA66
Rendimenti

Lénda: ujé, solucione glikoli

Pérgindja maksimale e glikolit: 30%

Presioni maksimal i punés: 3 bar
Diapazoni i temperaturés sé punés: 0-90°C
Pérmasat e rrjetés sé filtrit: 160 ym

Véllimi i brendshém i pajisjes:
- kodi 577500, 577600, 577700, 577200 dhe 577300: 0,53 litra
-kodi 577800 dhe 577900: 0,6 litra
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (SO 228-1)
@22 - @28 pér tubin prej bakri

Induktimi magnetik:
Lidhjet:

Karakteristikat hidraulike (fig. A)
Montimi (fig.B-C)

Montimi dhe g¢montimi duhet té béhet
ndérkohé gé sistemi éshté i ftohté dhe jo nén presion.

gjithmoné

Instalimi (fig.D-E-F-G-H-1-L-M)

Rrotulloni elementin T pér ta pérshtatur me tubat horizontalé dhe
vertikalé (bashkuese me referenca pozicioni pér 3/4"-1"-11/4"- @
22 - @ 28) dhe instalojeni vetém me trupin vertikalisht (fig. D), né
pérputhje me drejtimin e rrjedhés si¢ specifikohet nga shigjeta

Lini njé hapésiré té liré prej té paktén 110 mm nga pjesa e poshtme
efiltrit, pér té mundésuar hegjen e magnetit gendror (fig. M).

Vini re: (fig. E-F-G - H - 1): pér versionet 577200 dhe 577300,
instaloni elementét e pérfshiré né paketén e tubave (fig. E),
futini tubat plotésisht né lidhjet e elementéve T (fig. F), e mé pas
shtréngoni dadot. Né njé situaté pérshtatjeje té métejshme, pritini
tubat si¢ specifikohet (fig. G). Futini plotésisht tubat né pjesén
anésore me shigjeté e mé pas né anén tjetér (fig. H). Shtréngoni
dadot (fig. I).

Nxirmi jashté ajrin qé éshté grumbulluar (fig. L) né pjesén e
sipérme té pajisjes, duke pérdorur njé kacavidé apo njé celés 5
mm té shkarkimit té radiatorit, pér té zhvidhosur kapakun e sipérm.
Shtréngojeni plotésisht né pérfundim té procedurés, duke u siguruar
Qé té jeté puthitur miré.

Rregullimi i bajpasit (fig. N-0)

Vetém pér kodet 577800 (1 1/2") dhe 577900 (2"), shpejtésia e
rrjedhés pérmes pajisies mund té reduktohet nga 100 % (fig. N) né
50 % (fig. 0), me ndihmén e njé celési hekzagonal (pérmasa 10) pér
té rrotulluar elésin né trupin e pajisjes.

Diagramat e instalimit (fig. P)

Mirémbajtja dhe shkarkimi i llumit (fig. Mm-Q-R-s)
Fikni garkulluesin. Higni magnetin gendror (fig. M). Hapni valvulén e
shkarkimit pér té shkarkuar papastértité (fig. Q), duke mbajtur aktiv
mekanizmin mbushés té sistemit. Rrotulloni ¢elésin e sipérm né
drejtim orar pér té pastruar rrjetén e filtrit, duke pérdorur furcat e
brendshme té posagme (fig. R).

Né pérfundim té procedurés sé pastrimit, mbylni valvulén mbyllése
dhe vendoseni treguesin né celésin e sipérm, me shenjén e
referencés né trupin e pajisjes (fig. S)

Mekanizmi pastrues i rrjetés sé filtrit me furca speciale nénkupton qé
filtri nuk ka pse té& cmontohet pér té kryer proceset e mirémbajtjes.

Pérdorimi i aditivéve kimiké (fig. 1)

Pajisja mund té pérdoret si piké aksesi pér futjen e aditivéve kimiké
né qark, pér té mbrojtur sistemin. Kur pérdorni aditivé té léngét,
duhet té vendosni valvula mbyllése né rrjedhén e sipérme dhe té
poshtme té pajisjes.

YURURLUKTEK YONETMELIKLERE UYGUN SEKILDE
BERTARAF EDINiZ

Fonksiyon

CALEFFI XF miknatisli tortu tutucu filtre sistemdeki 160 pm boyutuna
kadar olan yabanci maddeleri ayirr.

Genis filtreleme y(izeyi sayesinde stizgeg tikanmasi sorununu en aza
indirmektedir.

Teknik ozellikler

Malzemeler

Govde: PA66G30
Ust tapa: piring EN 12420 CW617N

Bosaltma vidasi:
Kilit somunu T-baglanti parcasi:
- kod 577500, 577600, 577700, 577200 ve 577300: PPSG40
-kod 577800 ve 577900: piring EN 12420 CW617N
T-baglanti parcasi: piring EN 1982 CB 7535

piring EN 12164 CW617N

Dahili eleman: PAG6
Hidrolik contalar: EPDM
Dahili firgalar: PAG6
Performans

Akiskan ortam: su, glikol soltsyonlar

Maksimum glikol ytizdesi: % 30
Maksimum calisma basinci: 3 bar
Calisma sicakligi araligr: 0-90°C
Filtre elek boyutu: 160 um

Cihaz dahili hacmi:
- kod 577500, 577600, 577700, 577200 ve 577300: 0,53 litre
- kod 577800 ve 577900: 0,6 litre
3x0475T
3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"F (15O 228-1)
Bakir boru icin @22 - @28

Manyetik indtksiyon:
Baglantilar:

Hidrolik 6zellikler (sek. A)

Montaj (sek.B-C)
Montaj ve sokme islemi daima sistem sogukken ve
basing altinda degilken yapilmalidir.

Kurulum (sek.D-E-F-G-H-1-L-M)

Baglantilari yatay veya dikey borulara uyarlamak icin (3/4" - 1" -1
1/4" - @ 22 - @ 28 konum referanslarina gore baglanti) T-baglanti
parcasini gevirin ve okla gosterilen akis yoniine gére govde sadece
dikey pozisyonda iken monte edin (sek. D).

Merkezi miknatisin ¢ikarilabilmesi igin filtrenin tabanindan en az 110
mm bosluk birakin (sek. M).

Liitfen Dikkat (sek. E-F-G - H - 1): 577200 ve 577300 versiyonlari
iin, pakette verilen baglanti parcalanini borularin tzerine takin (sek.
E), borulan T-baglanti parcalarina tamamen oturtun (sek. F), ardindan
somunlari sikin. Bir modifiye s6z konusu oldugunda, borulari
belirtilen sekilde kesin (sek. G). Boruyu ok bulunan tarafa ve ardindan
diger tarafa tam olarak oturtun (sek. H). Somunlar sikin (sek. I).

Cihazin Ust kisminda biriken havayr (sek. L) Gst kapagi gevsetmek
icin bir tornavida veya 5 mm radyatér bosaltma anahtari kullanarak
bosaltin. Prosediiriin sonunda tamamen sikarak uygun sekilde
kapatildigindan emin olun.

By-pass ayari (sek. N-0)

Yalnizca 577800 (1 1/2") ve 577900 (2") kodlari igin, cihazdan gegen
debi, gévde Uzerindeki anahtari agmak icin bir Alyan anahtari
(10 numara) kullanilarak % 100 (sek. N) ile % 50 (sek. O) arasinda
sinirlandinlabilir.

Kurulum diyagramlari (sek.P)

Bakim ve camur bosaltma (sek. M-Q-R-S)
Pompay! kapatin. Merkezi miknatisi ¢ikarin (sek. M). Yabanci
maddelerin tahliye edilmesi icin sistem dolum sistemini calisir halde
tutarak tahliye vanasini acin (sek. Q). Filtre stizgecini 6zel dahili
fircalan kullanarak temizlemek icin Ustteki butonu saat yoninde
cevirin (sek. R).

Temizlik prosedrinin sonunda tahliye vanasini kapatin ve st
butondaki gostergeyi cihazin govdesindeki referans isaretiyle
hizalayin (sek. S)

Ozel firgalara sahip filtreyi agi temizleme mekanizmasi sayesinde
bakim stirecinde filtrenin sokdilmesine gerek yoktur.

Kimyasal katkilarin kullaniimasi (sek.T)

Cihaz, sistemi korumak tizere devreye kimyasal katkilar eklenmesi
icin bir giris noktasi olarak kullanilabilir. Sivi katkilar kullanirken, cihazin
giris ve ¢ikis yontnde iki kesme vanasi bulundurmaniz gerekecektir.
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