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Seria 578

Regulator cisnienia wody

» Prosty, niezawodny i doktadny

. . Pil Regul
+ Catkowicie automatyczna praca ey g fator

e Latwa regulacja i konserwacja
e Zatwierdzona jakos¢ materiatow

* Wsparcie na catym swiecie

» CLA-VAL SERIA 90 Funkcja

CLA-VAL seria 90 reguluje cisnienie wyzsze przed
zaworem do statego nizszego cisnienia wylotowego
(pilotowy  regulator  ci$nienia)  niezaleznie  od
zmieniajgcego sie przeptywu i/lub zmieniajgcego sie
cisnienia na wlocie.

» CLA-VAL 90-01 Typowe zastosowanie

CLA-VAL 90-01 zostat zaprojektowany aby utrzymywac
ci$nienie wyjsciowe na ustawionym poziomie. Typowa stacja
do regulacji cisnienia wody zawiera dwa zawory réwnolegte
do siebie dla wysokich i niskich przeptywdw.

CLA-VAL

Filtr 9001

AQUA 90-501

Ttumik uderzen hydraulicznych
i zawor prézniowy
AQUA 70-506

Zalecany typowy zestaw z regulatorem cisneinia wody CLA-VAL

Filtr siatkowy AQUA 90-501, ttumik uderzen hydraulicznych i zawor
prézniowy AQUA 70-506 zapewniajg najlepsza prace zaworu CLA-VAL.




Seria 578

Regulator cisnienia wody

STANDARDOWE WYPOSAZENIE

Nr Opis llos¢ Typ

1 ZAWOR GLOWNY 1 100-01
2 KULOWY ZAWOR ODCINAJACY 3 RB-117
3 FILTR SKOSNY Z OTWOREM KRYZUJACYM 1 X44-A
4 REGULATOR PRZEPLYWU W JEDNYM KIERUNKU 1 cv

5 PILOTOWY REGULATOR CISNIENIA 1 CRD

OPCJONALNE WYPOSAZENIE
Nr Opis llos¢ Typ
A FILTR SAMOCZYSZCZACY 1 X46A
REGULATOR PRZEPLYWU W DRUGIM KIERUNKU 3 cv
Y FILTR O DUZEJ PRZEPUSTOWOSCI 1 X43-80/EP

UWAGI

AE/GE: DN 32 - DN 400 / NGE: DN 50 - DN 600

NIE UWZGLEDNIONE PRZEZ CLA-VAL:

FUNKCJE OPCJIONALNE —— — — ——




Seria 578

Regulator cisnienia wody

» Dziatanie

1.1 » FUNKCJA REGULOWANIA CISNIENIA

Pilotowy regulator cisnienia (5) jest normalnie otwarty. Wykrywa zmiany ci$nienia na wylocie do zaworu gtéwnego (1).
Wzrost cisnienia na wylocie powoduje zamkniecie pilota (5), a spadek ci$nienia na wylocie powoduje otwarcie pilota (5).
Powoduje to zmiane ci$nienia nad membrang, ktéra jest w pokrywie, w gtdwnym zaworze (1) i tym samym dopasowanie sie
jego ustawienia (otwieranie i zamykanie) utrzymujgc wzglednie state cisnienie na wylocie.

Zmiana nastawy pilotowego regulatora cisnienia (5): obréci¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby zwiekszy¢ nastawe.

1.2 » REGULACJA PREDKOSCI OTWIERANIA

Regulator przeptywu (4) steruje predkoscig otwierania zaworu gtéwnego (1).
Zmiana nastawy regulatora przeptywu (4): obréci¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby spowolnié
otwieranie zaworu gtdwnego.

1.3 » NORMY EUROPEJSKIE (E*)

ELEMENT (2) - Kulowy zawér odcinajacy:

Kulowe zawory odcinajgce stuzg do odcigcia uktadu z pilotem. Podczas normalnej pracy musza by¢ otwarte.

ELEMENT (3) - Filtr skosny z otworem kryzujacym:

Filtr skosny jest zamontowany na zasilaniu pilota aby chronit go przed zanieczyszczeniami. Filtr nalezy okresowo czyscic.

1.4 » FUNKCJE OPCJONALNE

Element (A) - Filtr samoczyszczacy:

W niektorych rozwigzaniach zamiast filtra skosnego (3) jest zastosowany samoczyszczacy sie filtr, typ X46A przykrecony na
wlocie do zaworu gtéwnego (1), co zmniejsza czestotliwo$¢ konserwacji, w poréwnaniu do filtra skosnego (3). Dzieki takiej
opcji (A) filtr X46A zastepuje filtr skosny (3), a otwor kryzujacy filtra (3) jest zastepowany przez zespét kryzy X58CSA.

Czyszczenie filtra X46A wymaga usuniecia go z korpusu zaworu gtéwnego (1).

Element (C) - Regulator przeptywu:

Regulator przeptywu (C) steruje predkoscig zamykania zaworu gtéwnego (1).
Zmiana nastawy regulatora przeptywu (C): obrécic srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby spowolni¢
zamykanie zaworu gtéwnego.

Element (Y) - Filtr o duzej przepustowosci:

Gdy do pilotowego regulatora cisnienia moze trafi¢ bardzo duzo zanieczyszczen zaleca sie zastgpienie standardowego
filtra, filtrem o duzej przepustowosci X43/80-EP, kiérego sito (J 80 mm x 110 mm) zatrzymuje znacznie wieksze czagstki
zanieczyszczen. Wowczas dodatkowy otwor kryzujacy, typ X52-VR musi byé zamontowany miedzy wylotem filtra, a tréjnikiem
faczgcym z komorg gtownego zaworu.

1.5 » LISTA KONTROLNA PRAWIDLOWEGO DZIAtANIA

« Zawory przed i za regulatorem ci$nienia wody otwierajg sie.
+ Powietrze jest usuwane na pokrywie gtéwnego zaworu i w uktadzie pilotowym we wszystkich najwyzszych punktach.
+ Zawory (2A), (2B) i (2C) sg otwarte.

* Wykonywane jest okresowe czyszczenie filtra (3) lub okresowo czysci sie filtr (A) (opcja).



Seria 578
Zawor Gtowny HYTROL

» Prosty, niezawodny i doktadny

» CLA-VAL SERIA 100 Funkcja

Zawor CLA-VAL 100-01 HYTROL jest hydraulicznie
sterowanym zaworem membranowym, O wersji
prostej lub katowe;.

Sktada sie z: korpusu, ukiadu membranowego
i pokrywy. Uklad membranowy to jedyna ruchoma
czes¢ ktdéra porusza sie w gore i w dot za pomocg
trzpienia. Dysk gumowy i element podtrzymujacy
dysk stanowi ochrone gdy wywierany jest nacisk na
membraneg (komora pokrywy).

Jest to podstawowy zawor w grupie automatycznych
zaworow regulacyjnych CLA-VAL.

Wystepuija trzy typy korpusu zaworu:

NGE: Nowy prosty
GE: Prosty
AE: Katowy

Pokrywa

Dysk gumowy
i Element
podtrzymujgcy dysk

Membrana

Gniazdo

Korpus

membranowy

» CLA-VAL 100-01 Zasada dziatania

Regulacja On/Off Regulacja On/Off

SN

Petne otwarcie:

jesli cisnienie w pokrywie jest redu-
kowane do nizszego niz na wlocie do
zaworu, lub do cisnienia atomosfe-
rycznego to zawdr sie otwiera.

Catkowite zamkniecie:

Jesli cisnienie w pokrywie jest wyrow-
nywane z cisnieniem na wlocie to za-
wor sie zamyka.

Kontrola regulaciji:

Zawor pracuje pod cisnieniem zrow-
nowazonym. Sterowanie regulacjg
umozliwia automatyczng kompen-
sacje zmian cisnienia panujgcych
w zaworze.



Seria 578

Szybki dobor zaworu

» Kawitacja / Wykres Przeptywu

Pi, Cisnienie na wlocie [bar]

Spadek cisnienia [bar]

25 I e Przyktad doboru zaworu
Ryzyko kawitacji
Skontaktuj sie z CLA-VAL Srednica rury: 100 [mm]
20 NGE DN 100 [mm]
Przeptyw maksymalny: 20 [l/s]

15

= & Cisnienie na wlocie: 15 [bar]
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Seria 578

Szybki dobor zaworu

» Tabela danych

Kotnierze [mm] DN 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
Sruby [cal] DN 114111727 2 |2172"] 37 - - - - - - - - - - -
Hytol NGE
Kv (m#/h) - - 32 | 43 | 58 | 119 | 162 | 209 | 479 | 799 | 1292 | 1638 | 1789 | 2298 | 3049 | 3222
Cv (I/s) - 1 bar - - 9 12 | 16 | 33 | 45 | 58 | 133 | 222 | 359 | 455 | 497 | 638 | 847 | 895
C() - - 95 | 153 198|113 149|186 | 112 | 98 | 78 | 89 | 128 | 124 | 108 | 200
Przeptyw nominalny (l/s)
- predkos¢ 1 m/s 16 | 27 4 6 10 | 14| 25 | 39| 56 | 77 | 100 | 127 | 157 | 226
- N do do do do do do do do do do do do do do
- predkos¢ 3 m/s 6 10 | 15 | 24 | 37 | 53 | 94 | 147 | 212 | 289 | 377 | 477 | 589 | 848
Maks. przeptyw (l/s)
Maks. przeptyw - =4 m/s - - 8 13 | 20 | 31 49 | 71 | 126 | 196 | 283 | 385 | 502 | 636 | 785 | 1130
Przerywany v=5,5 m/s - - 11 18 | 28 | 43 | 67 | 97 | 173 | 270 | 389 | 529 | 691 | 874 | 1079 | 1554
O = Kv./Ap Q : przeptyw (m3/h) AH  :straty ci$nienia (m st. w.)
Kv : wspotczynnik
QO =Cvi/Ap potezynhi o .
. przepustowosci (m?/h) v : Srednia predkos¢ w rurze (m/s)
AH =¢ X Cv 1 wspotczynnik
2g przepustowosci (I/s) g : stata grawitacyjna (9,81 m/s?)
Ap : straty cisnienia (bar) [4 : wspétczynnik oporu (-)
100 z T
Q0 Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, zawor powi- | |
® nien by¢ otwarty w 70 % swojego maksymalnego ]
& 80 |otwarcia
o
T al e S el L
s
()
e 60
]
§ s0
(=
8 40
£
e 30
I~
g 20 - : : - ;
S 10l ; | | Szybkie otwarcie:10 % Cv = 25 % otwarcia | | |
2 | | |
4 | [ | | |
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

% Cv (wspotczynnik przepustowosci)

» Dane eksploatacyjne

Maks. temperatura pracy: 65 °C
Maks. cisnienie na wlocie: 25 bar
Zakres nastawy ci$nienia na wylocie: 2,1+21 bar



Seria 578
Wymiary

Trzpien

- "l W przyblizeniu: wymiary catego regulatora z systemem pilotowym
- T
W przyblizeniu
waga kompletnego
m zaworu: 100 %

Pokrywa =20 %

JF

Wktad =20 %

Korpus =60 %

Kotnierze (mm) DN 50 | DN 65 [ DN 80 [DN 100[DN 125[DN 150 DN 200 | DN 250 | DN 300 | DN 350 | DN 400 | DN 450 | DN 500 | DN 600
L 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480 | 600 | 730 | 850 | 980 | 1100 | 1200 | 1250 | 1450
F 145 | 170 | 170 | 235 | 295 | 295 | 400 | 510 | 600 | 712 | 712 | 712 | 900 | 900
H 195 | 225 | 230 | 305 | 365 | 375 | 460 | 547 | 695 | 821 | 821 | 900 | 1035 | 1035
H1 (PN10) 825 | 93 100 [ 110 | 125 | 1425 | 170 | 200 | 2275 | 252,5 | 2825 | 325 | 370 | 430
H1 (PN16) 825 | 93 100 [ 110 | 125 | 1425 | 170 | 200 | 2275 | 260 | 200 | 325 [ 370 | 430
H1 (PN25) 825 | 93 100 [ 1175 | 135 | 150 | 180 | 212,5 | 2425 | 2775 [ 310 | 335 [ 370 | 430
Hm 255 | 295 | 300 | 390 | 470 | 480 | 585 | 700 | 875 | 1030 | 1030 | 1200 | 1310 | 1310
A 190 | 200 | 200 | 200 | 235 | 250 | 270 | 290 | 365 | 400 | 425 | 450 | 520 | 520
B 145 | 150 | 150 | 160 | 160 | 165 | 200 | 200 | 345 | 385 | 380 | 420 | 460 | 460
oC 45 60 60 60 60 80 80 80 80 80 80 80 - 120
Waga (kg) 15 20 25 40 60 70 120 | 190 | 330 | 540 [ 640 | 700 | 980 | 1060

» Dane techniczne:

Kotnierze (mm) DN 50 | DN 65 | DN 80 |DN 100|DN 125|DN 150 | DN 200|DN 250 | DN 300 [ DN 350 DN 400| DN 450 | DN 500 | DN 600
Kv (m%h) 32 43 58 119 162 209 479 799 1292 | 1638 | 1789 | 2070 | 3049 | 3222
Cv (I/s) 9 12 16 33 45 58 133 222 359 455 497 575 847 895

Kv lub Cv =mdh lub I/s @ 100 kPa (1 bar) straty ci$nienia przy temperaturze wody 15 °C (zawor catkowicie otwarty).
8



Seria 578

Cisnienie i materiaty
PN10 - PN16 - PN25

» Od DN 50 do DN 600

Materiaty

(3) yv?/srset:g?m a Stal nierdzewna
(29) |Podkfadka Stal nierdzewna
(6) |Pokrywa Zeliwo sferoidalne
(9) [Membrana Wzmocniona guma
(11) [Prowadnica dysku [ Stal nierdzewna
(14) | Trzpien Stal nierdzewna
(15) | Gniazdo Stal nierdzewna
(4) | Sruby Stal nierdzewna
(16) |Korpus Zeliwo sferoidalne

* Inne warto$ci cisnienia - na zapytanie: PN 40, ANSI 150, ANSI 300.
» Standardowa powtoka epoksydowa minimum 250 mikrondw.
» Zawor pomocniczy HYTROL 3/8”, 1/2”, 3/4”, 1” patrz 000130TT.
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Montaz - Dziatanie - Konserwacja
NGE - GE - AE

» OPIS

Zawor CLA-VAL 100-01 HYTROL to podstawowy zawor w grupie automa-
tycznych zaworéw regulacyjnych CLA-VAL. Jest hydraulicznie sterowa-
nym zaworem membranowym, o wersji prostej lub kgtowe;.

Skiada sie z: korpusu, uktadu membranowego i pokrywy. Uktad membra-
nowy to jedyna ruchoma cze$¢. Znajduje sie w nim membrana wykonana
z nylonu potgczonego z gumg syntetyczng. Ponad to pomiedzy dwoma
elementami uktadu znajduje sie gumowy dysk, ktéry zapewnia bezpie-
czenstwo kiedy jest wywierany nacisk na membrane. Uklad membranowy
szczelnie oddziela gorng czes$¢ zaworu od czesci gdzie panuje cisnienie
wlotowe.

Zawor typu GE

» MONTAZ

Przed zamontowaniem zaworu nalezy przeptukac¢ instalacje z zanieczyszczen.

Zaleca sie zamontowa¢ zawory odcinajgce po obu stronach zaworu gtéwnego, w celu wykonania konserwacji i napraw.

Zamontowac zawor zgodnie ze wskazaniem tabliczki znamionowe;j (patrz rozdziat ,Kierunek Przeptywu”).

Wokét zaworu musi by¢ zapewniona przestrzen umozliwiajgca fatwy dostep do niego.

Zawor pracuje z najwiekszg wydajnoscig kiedy jest zamontowany na poziomej rurze z pokrywg skierowang do gory,

jednak inne potozenia rowniez sg dopuszczalne. Montaz zaworu z pokrywg skierowang do gory, zaleca sig réwniez ze

wzgledu na rozmiar i wage pokrywy oraz elementéw wewnetrznych, co utatwi wykonanie okresowych kontroli.

6. Podczas montazu zaworu nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos$é, aby nie nastgpito dziatanie galwaniczne i/ lub elektro-
lityczne. We wszystkich instalacjach w ktérych stosuje sie r6zne metale, wymagane jest prawidtowe stosowanie armatury
dielektrycznej i uszczelek.

7. Jesli w zaworze gtdwnym jest zainstalowany pilotowy system regulacji to nalezy zachowac ostrozno$¢ aby go nie uszko-

dzi¢. Jedli konieczna jest wymiana elementow, nalezy upewnic sie Zze sg one czyste i montowane w odpowiedni sposob.

8. Po zamontowaniu zaworu i pierwszym uruchomieniu, nalezy go odpowietrzy¢ na gorze pokrywy oraz na rurach uktadu
pilotowego poprzez poluzowanie ztgczek w najwyzszych punktach.

S

» KIERUNEK PRZEPLYWU

Przeptyw przez zawér moze odbywac sie w kierunku normalnym lub wstecznym. Brak strzatek oznaczajgcych kierunek prze-
ptywu. Zawér musi by¢é zamontowany zgodnie z danymi na tabliczce znamionowe;.

N—_— WSKAZNIK BRIDGEWALL s
— -
(umiejscowiony z boku korpusu zaworu)

Przeptyw normalny Przeptyw wsteczny

ZALECANE WYPOSAZENIE

4
1.  Trzy manometry o zakresach odpowiednich dla instalaciji, ktére nalezy uimesci¢ na przytgczach i pokrywie.

2. CLA-VAL Model X101 wskaznik pozycji zaworu, zapewnia wizualne wskazanie potozenia zaworu bez jego demontazu.
3

Inne wyposazenie: odpowiednie narzedzia reczne, takie jak srubokrety, klucze itp. Imadto z miekkimi szczekami (mosigdz
lub aluminium), mokry lub suchy papier scierny o granulacji 400 oraz woda do czyszczenia.

10
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Montaz - Dziatanie - Konserwacja

NGE - GE - AE

» ZASADA DZIALANIA

(Zawor typu GE)

Regulacja On/Off

Petne otwarcie:

jesli cisnienie w pokrywie jest
redukowane do nizszego niz na
wlocie (0 min 35 kPa) do zaworu,
lub do cisnienia atomsferycznego to
zawor sie otwiera.

» TRZY KONTROLE

Regulacja On/Off

Catkowite zamkniecie:

Jesli cisnienie w pokrywie jest
wyréwnywane z ci$nieniem na wlocie
(lub jest to rownowazne niezalezne
cisnienie robocze) to zawdr sig
zamyka.

Regulacja CLA-VAL

Kontrola regulaciji:

Zawor pracuje pod cisnieniem zrownowazonym,
kiedy na membrane jest wywierane cisnienie

o wartoSci posredniej miedzy ciSnieniem
wlotowym, a wylotowym. Sterowanie regulacjg
umozliwia automatyczng kompensacje zmian
ci$nienia panujgcych w zaworze.

Zawor gtdwny ma tylko jedng ruchomg cze$¢ (uktad membranowy). Nalezy zatem wzig¢ pod uwage trzy gtéwne typy

problemow:

Po pierwsze: zawor sie zacigt - oznacza to, ze uktad membranowy nie moze swobodnie poruszac sie w zakresie catego

swojego skoku.

Po drugie: zawoér swobodnie sie porusza i nie moze sie domkng¢ z powodu zuzytej membrany.

Po trzecie: zawoér przecieka mimo, ze moze sie swobodnie poruszac, a membrana nie przecieka.

UWAGA! Nalezy zachowa¢ szczegolng ostrozno$¢ podczas rozwigzywania probleméw w zaworze. Kontrole wymagajg
petnego otwarcia zaworu, co spowoduje wysoki przeptyw przez zawor albo szybki wzrost cisnienia na wylocie do cisnienia
wlotowego. W niektorych przypadkach moze to by¢ bardzo szkodliwe. W takich przypadkach, kiedy nie ma zaworéw
odcinajgcych chronigcych czes¢ za zaworem, nalezy pamietac¢, ze zawor nie moze byé serwisowany pod cisnieniem.
Nalezy podjg¢ kroki w celu zaradzenia tej sytuac;ji.

POJEMNOSC KOMORY POKRYWY
& ; Y L . RUCH TRZPIENIA
Srednica zaworu (DN) (objeto$¢ wody przz:xg/rvﬁjacej po otwarciu (Catkowicie otwarty do catkowicie zamkniety)
NGE GE Litry Galony mm cale
50 32-40 0,07 0,020 10,0 0,40
65180 50 0,12 0,032 15,0 0,60
65 0,16 0,043 18,0 0,70
100 80 0,30 0,080 20,0 0,80
125150 100 0,64 0,169 28,0 1,10
200 150 2,00 0,531 43,0 1,70
250 200 4,80 1,260 58,0 2,30
300 250 9,50 2,510 71,0 2,80
350 400 300 15,10 4,000 86,0 3,40
350 24,60 6,500 100,0 4,00
500 i 600 400 36,20 9,570 114,0 4,50

11
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Montaz - Dziatanie - Konserwacja
NGE - GE - AE

KONTROLA MEMBRANY (#1)

1.
2.

Zamykac¢ powoli zawory odcinajgce przed i za zaworem gtéwnym. PATRZ UWAGA!

Odtgczy¢ lub zamkng¢ wszystkie rury od ukfadu pilotowego do pokrywy zaworu i pozostawi¢ jedng $rube odkrecong w najwyzszym punkcie
pokrywy.

Nastepnie, po odpowietrzeniu, powoli otworzy¢ zawdr odcinajgcy na wlocie. Widoczny bedzie przeptyw przez pokrywe. Nie trzeba catkowicie
otwiera¢ zaworu odcinajgcego. Objeto$¢ wody w komorze pokrywy bedzie sie zwigksza¢ w miare otwierania sie zaworu. Nalezy poczekac,
aby uktad membranowy zmienit pozycje. Jesli przeptyw ustanie to znaczy, ze membrana oraz caty uktad membranowy dziata poprawnie.
Jezeli natomist przeptyw ciagle trwa, mozna przypuszcza¢, ze membrana jest uszkodzona lub poluzowana. Oba te przypadki sg powodem
do zdjecia pokrywy i sprawdzenia usterki (Procedure mozna znalez¢ w rozdziale “Konserwacja”).

KONTROLA POPRAWNEJ PRACY ELEMENTU RUCHOMEGO (#2)

4.
5.

10.

1.

12.

Okreslenie poprawnej pracy elementu ruchomego mozna wykonac na dwa sposoby.

W przypadku wiekszosci zaworéw mozna to zrobi¢ po wykonaniu kontroli membrany (kroki 1, 2, 3) PATRZ UWAGA!. Pod koniec kroku 3
zawor powinien by¢ catkowicie otwarty.

Jesli zawor posiada wskaznik potozenia CLA-VAL X101, to nalezy go obserwowac¢ aby sprawdzi¢, ze zawor catkiem sie otwiera. Zaznaczyé
punkt maksymalnego otwarcia.

Otworzy¢ uktad pilotowy, aby umozliwi¢ przeniesienie cisnienia wlotowego do pokrywy. Otworzy¢ kurek uktadu pilotowego.

Na skutek wzrostu cisnienia w pokrywie zawdr powinien sie ptynnie zamkngé. Podczas kazdego zamkniecia zaworu wystepuje wahanie
ktoére mozna pomyli¢ z mechanicznym zacigciem sie. Wydaje sie jakby trzpief nagle przestat sie poruszac tuz przed samym zamknigciem
sie. Ta niewielka przerwa jest spowodowana wygieciem sie¢ membrany w okreslonym punkcie ruchu i nie jest to mechaniczne zaciecie sie.
Po zamknigciu na wskazniku potozenia nalezy zaznaczy¢ punkt catkowitego zamknigcia. Odlegtos¢ migdzy punktem otwarcia, a zamknigcia
powinna by¢ w przyblizeniu skokiem zaworu pokazanym na wykresie.

Jesli skok jest inny niz pokazany na wykresie, moze to by¢ powodem tego, ze co$§ mechanicznie ogranicza skok zaworu na jednym z
jego koncdw. Jesli przeptyw przez zawdr nie ustaje, kiedy ten znajduje sie w pozycji zamknietej, prawdopodobnie przeszkoda znajduje
sie miedzy dyskiem, a gniazdem. Jesli natomiast przeptyw si¢ zatrzyma to bardziej prawdopodobne jest zatkanie w pokrywie. W obu
przypadkach nalezy zdjg¢ pokrywe, a przeszkode usungé. Trzpien nalezy réwniez sprawdzi¢ pod katem osadzania sig kamienia (patrz
“Konserwacja” rozdziat dotyczacy procedury).

W przypadku zaworéw 6” i mnigjszych kontrole poprawnej pracy elementu ruchomego mozna wykona¢ réwniez po roztadowaniu zaworu
z ci$nienia. PATRZ UWAGA!. Po zamknigciu zaworéw odcinajacych i roztadowaniu urzadzenia z cisnienia nalezy sprawdzi¢ czy
zawor jest tymczasowo wentylowany. \Wiozy¢ specjalne narzedzie do gwintowanego otworu w gérnej czesci trzpienia zaworu i recznie
podnies¢ uktad membranowy. Zwréci¢ uwage na wszelkie nierownosci. Uktad mebranowy powinien poruszaé sie ptynnie na dtugosci
catego skoku. Narzedzie do podniesienia, dostepne u producenta, jest wykonane z preta gwintowanego na jedny koricu, aby pasowat do
trzpienia zaworu, a na drugim korficu ma uchwyt w ksztalcie litery “T” (patrz tabela w punkcie 4 “Demomntaz”).

Na narzedziu do podnoszenia uktadu membranowego zaznaczy¢ punkt gdy ukiad jest zamkniety oraz punkt gdy jest recznie otwarty.
Odlegtos¢ miedzy dwoma punktami powinna by¢ w przyblizeniu skokiem zaworu pokazanym na wykresie . Jesli skok jest inny niz pokazany
na wykresie moze to by¢ powodem tego, ze co$ mechanicznie ogranicza skok zaworu. Pokrywe nalezy zdjg¢ a przeszkode usunag. Trzpien
nalezy réwniez sprawdzi¢ pod katem osadzania sie kamienia (patrz “Konserwacja” rozdziat dotyczacy procedury).

KONTROLA SZCZELNOSCI (#3)

13.

»

Nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ gniazda po zakonczeniu kontroli 11 2 (kroki 1 - 12). PATRZ UWAGA!. Zamkna¢ zawér odcinajacy za
urzadzeniem. Cisnienie wlotowe dostarczone do pokrywy zaworu giéwnego spowoduje, ze ten sie zamknie. Zamontowa¢ manometr
miedzy dwoma zamknigtymi zaworami do jednego z dwdch kréécow po stronie wylotowej urzgdzenia. Obserwowaé manometr. Jesli
cisnienie zaczyna rosng¢ to znaczy, ze albo zawor odcinajgcy pozwala na powr6t cisnienia albo zawdr gtéwny przepuszcza cisnienie.
Zwykle cisnienie na wlocie do zaworu gtéwnego jest wyzsze, niz cisnienie na wylocie z zaworu odcinajgcego, wiec jesli cisnienie wzrosto
do cisnienia wlotowego to znaczy, ze zawdr gtowny przecieka. Zamontowaé kolejny manometr za zaworem odcinajgcym. Jesli cisnienie
miedzy zaworami wzrosnie tylko do ci$nienia za zaworem odcinajgcym to znaczy, ze byt to przeciek zaworu odcinajgcego a zawér gtéwny
jest sprawny.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze informacje dotyczgce rozwigzywania probleméw dotyczg wytacznie zaworu gtéwnego HYTROL model 100-01. Zaktada sig, ze
wszystkie inne elementy uktadu pilotowego zostaly sprawdzone i dziatajg poprawnie (patrz odpowiednie rozdziaty w instrukcji dla kompletnego
zaworu).

12



Seria 578

Montaz - Dziatanie - Konserwacja
NGE - GE - AE

Wszystkie problemy mozna rozwigza¢ bez demontazu zaworu z instalacji lub zdejmowania pokrywy. Zdecydowanie zaleca
sie aby na state zamontowac wskaznik potozenia zaworu typ X101 i trzy manometry w przeznaczonych miejscach na wlocie,
wylocie i na pokrywie zaworu.

PROBLEM [PRZYCZYNA PROBLEMU ROZWIAZANIE
Nie Zamkniete zawory odcinajgce w uktadzie pilotowym lub na Otworzy¢ zawory odcinajgce.
zamyka si¢ | rurociggu gtownym.

Brak cisnienia w komorze pokrywy. Sprawdzi¢ ci$nienie przed zaworem, uktad
pilotowy, filtr, rury, zawory odcinajgce pod katem
droznosci.

Uszkodzona membrana (patrz Kontrola membrany). Wymieni¢ membrane.

Uktad membranowy nie dziata. Wyczysci¢ trzpien. Sprawdzi¢ i wymienié

Korozja lub nadmierne osadzanie sie kamienia na trzpieniu uszkodzong lub skorodowang czes¢.

zaworu (patrz Kontrola poprawnej pracy elementu ruchomego).

Zuzyty dysk (patrz Kontrola szczelnosci). Usungc przeszkode.

Zle osadzone gniazdo (patrz Kontrola szczelnosci). Wymieni¢ dysk.

Sede gravemente incisa. (Vedere Controllo della tenuta stagna) | Wymieni¢ gniazdo.

Nie | Zamkniete zawory odcinajgce przed i za zaworem giéwnym. Otworzy¢ zawory odcinajgce.
otwiera si¢ [Njewystarczajace cisnienie na rurze. Sprawdzié ci$nienie na wlocie (réznica ciénienia w
rurze minimum okolo 35 kPa).

Ukfad membranowy nie dziata. Wyczysci¢ trzpien. Sprawdzi¢ i wymienié

Korozja lub nadmierne osadzanie sie kamienia na trzpieniu uszkodzong lub skorodowang czesé.

zaworu (patrz Kontrola poprawnej pracy elementu ruchomego).

Uszkodzona membrana (tylko dla zaworu w trybie "przeptyw Wymieni¢ membrane.

wsteczny").

Po sprawdzeniu prawdopodobnych probleméw i zastosowaniu rozwigzan, mozna zastosowac trzy ponizsze kroki
do zdiagnozowania problemu przed rozpoczeciem konserwacji. Musza by¢ wykonane w pokazanej kolejnosci.

» KONSERWACJA

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Zawér HYDROL model 100-01 nie wymaga smarowania ani uszczelniania, a tylko minimalnej konserwacji. Nalezy jednak ustali¢
harmonogram konserwacji aby méc sprawdzi¢ jak warunki pracy instalacji wptywajg na zawdér. Efekt tych dziatan nalezy ustali¢ na
podstawie kontroli.

DEMONTAZ

Kontrole lub konserwacje mozna wykona¢ bez demontazu zaworu z rurociggu. Zaleca sie aby przd rozpoczeciemm pracy mie¢
pod rekg nowg membrane i dysk gumowy.

A\

1. Zamknag¢ zawory odcinajgce przed i za zaworem gtéwnym oraz niezalezne cisnienie robocze jezeli jest uzywane do
odciecia zaworu.

2. Poluzowac¢ zigczki rur w uktadzie pilotowym, aby usung¢ cisnienie z korpusu zaworu i komory pokrywy. Usunaé elemnty
sterujgce i przewody. Zanotowac¢ i naszkicowaé potozenie rury i elementdw sterujgcych do ponownego montazu. Taki sche-
mat, oprdocz instrukcji, moze stuzy¢ jako przewodnik przy ponownym montazu ukfadu pilotowego.

3. Zdjg¢ nakretki na pokrywie i pokrywe. Jesli zawér byt eksploatowany przez dtuzszy czas, moze zaj$¢ koniecznos¢ podwadze-
nia pokrywy dookota dtutem.

Personel wykonujgcy konserwacje jest narazony na niebezpieczenstwo, a sprzet moze sie uszkodzi¢ jesli nastgpi proba
demontazu zaworu pod cisnieniem PATRZ UWAGA!.

POKRYWA ZAWORU

DtUTO DO PODWADZENIA
(NACHYLONE MOZLIWIE
NAJBARDZIEJ W PIONIE)

MELOTEK
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W zaworach 6” i mniejszych mozna podnie$¢ pokrywe zaworu za pomocg wciggnika lub wciggarki elektrycznej, wktadajac
Srube oczkowg w miejsce zaslepki na srodku pokrywy. W zaworach 8” i wiekszych sg 4 otwory (Srednica 5/8” - 11), w ktérych
mozna umiesci¢ sruby podnosnika i / lub sruby oczkowe w celu podniesienia. Pociagnaé pokrywe do gory, aby nie uszko-
dzi¢ zintegrowanych tozysk gniazda i trzpienia. .

SREDNICA ZASLEPEK NA SRODKU POKRYWY
Srednica zaworu Srednica gwintow
NGE GE / AE
DN 50 DN 32 -40 1/4”
DN 65 - 100 DN 50 - 80 1/2
DN 125 - 200 DN 100 - 150 3/4”
DN 250 - 300 DN 200 - 250 1”
DN 650 - 400 DN 300 11/4”
- DN 350 11/2”
DN 500 - 600 DN 400 2

4. Zdemontowac uktad membranowy i dysk z korpusu zaworu. W przypadku mniejszych zaworéw mozna to zrobi¢ recznie,
pociagajac do gory tak aby nie uszkodzi¢ tozysk gniazda. Przy duzych zaworach mozna na trzpieniu zamocowaé
Srube oczkowsg, a uktad membranowy mozna podnies¢ za pomocg wciggnika recznego lub mechanicznego. Nalezy
uwazac aby nie uszkodzi¢ trzpienia lub tozysk, poniewaz wtedy zawor nie bedzie dziatat.

SREDNICA GWINTU TRZPIENIA ZAWORU
Srednica zaworu $rednica gwintu
NGE GE /| AE (wewnetrzna)
DN 50 - 80 DN 32 -65 10 - 32 UNF
DN 100 - 150 DN 80 - 100 1/4 - 28 UNF
DN 200 - 400 DN 150 - 350 3/8 - 24 UNF
DN 500 - 600 DN 400 1/2 - 20 UNF

5. Nastepnym elementem do zdjecia jest nakretka trzpienia. Sprawdzi¢ gwinty trzpienia nad nakretka czy wystepujg osady
lub korozja. Jezeli sg zabrudzone nalezy, mozliwiwe jak najwiecej, usung¢ zanieczyszczeh. Za pomocg klucza nalezy
poluzowac¢ nakretke kilkoma mocnymi pociggnieciami. W mniejszych zaworach, przed usunieciem nakretki, caty uktad
membranowy moze byc¢ trzymany w imadle za trzpien, wyposazonym w miekkie szczeki mosigzne.

Uzycie klucza do rur lub imadta bez szczek z mickkiego mosigdzu moze uszkodzié wykonczenie trzpienia. Zadne za-
biegi nie przywrécg go juz do pierwotnego stanu. Uszkodzenie tego typu moze spowodowac zablokowanie sie trzpienia
w fozyskach i zawor nie otworzy sie ani nie zamknie.

6. Po usunieciu nakretki trzpienia mozliwe jest rozdzielenie uktadu membranowego na poszczegdlne jego elementy. Wyjmo-
wanie dysku z elementu podtrzymujgcego go moze by¢ trudne jesli zawér pracuje od dtuzszego czasu. Uzycie dwdch
wkretakéw wiozonych wzdtuz krawedzi dysku pomoze go wyjgc. Nalezy zachowac ostrozno$¢ aby podktadki dystansowe
byly w wodzie, zwtaszcza jesli nie ma sie nowych.

7. Jedynym pozostatym elementem w korpusie jest gniazdo, ktére nie wymaga demontazu. Doktadne czyszczenie
i polerowanie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych mokrym lub suchym papierem $ciernym o granulacji 400
przywracajg ostre krawedzie gniazda. Je$li jednak jest mocno zuzyte i wymaga wymiany, mozna go tatwo wyjac.
Gniazda w zaworach o srednicy 1 1/4” do 6” sg wkrecone w korpus zaworu. Mozna je usung¢ za pomoca specjalnego
narzedzia dostepnego u producenta typ X109. W zaworach 8” i wigkszych KATOWNIK LUB ELEMENT ZELAZNY
gniazdo jest utrzymane na miejscu za pomocg srub z tbem ptaskim. NAKRETKA &
Nalezy uzy¢ srubokreta o odpowiednim rozmierze aby nie uszkodzi¢ $rub.

Jesli po wykreceniu Srub nie bedzie mozliwe wyjecie gniazda, konieczne DLUGH
jest uzycie katownika lub zelaznego elementu profilowanego z wywierco- KOLEK LUB
nym otworem posrodku. Umiesci¢ go na korpusie tak aby dtugi kotek mogt SRUBA
zosta¢ wiozony przez Srodkowy otwor w gniezdzie i otwor w katowniku.

i ; Sl wyiec ; GNIAZDO NAKRETKA
Dokrecenie nakretki umozliwi wyjecie gniazda. > AWORU LUB SERUBA

Uwaga: nie nalezy podnosi¢ konca katownika, bo moze to spowodowac KORPUS g LLESEPMM
przesuniecie tozyska powodujgc zablokowanie trzpienia. ZAWORU
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KONTROLA CZESCI

Po demontazu nalezy sprawdzi¢ kazdg czes$¢ pod katem zuzycia, korozji i innych niepozadanych objawow. Zaleca sie
zazwyczaj wymiane gumowych czesci (membrana i dysk), chyba ze nie posiadajg oznak zuzycia. Sg one dostepne w zesta-
wie naprawczym. Kazda inna cze$é ktéra wydaje sie watpliwa musi zostaé wymieniona. PODCZAS ZAMAWIANIA CZESCI
NALEZY PODAC NAZWE NUMER | OPIS PRODUKTU.

Uwaga: Jesli nowy dysk gumowy nie jest dostepny mozna istniejacy odwrdci¢, aby niuzywana powierzchnia miata kontakt
z gniazdem. Dysk jednak nalezy wymienic¢ jak najszybcie;j.

PONOWNY MONTAZ

1.

4.

5.

Ponowny montaz jest odwrécong procedurg demontazu. Jesli zostat wymieniony dysk guomwy, moze on wymagac innej
liczby podktadek dystansowych, aby uzyska¢ odpowiednig “przyczepnos¢”. Gdy uktad membranowy jest dokrecony do
poziomu uniemozliwiajgcego obrét membrany, dysk powinien by¢ lekko scisniety przez prowadnice dysku. Nalezy unikaé
nadmiernej kompresji. Nalezy uzy¢ tylko tyle podktadek dystansowych aby mocno przytrzymac¢ dysk bez zauwazalnego
Sciskania.

NALEZY UPEWNIC SIE, ZE NAKRETKA TRZPIENIA JEST MOCNO DOKRECONA. Za pomoca klucza o odpowiedniej
wielkosci, nalezy dokrecic nakretke kilkoma mocnymi pociggnieciami. W przeciwnym razie membrana moze sie poluzowac
i rozerwac pod wptywem nacisku.

Nalezy ostroznie zamontowaé¢ uktad membranowy, mocujgc trzpien przez tfozysko gniazda. Nalezy uwazac¢ aby nie
uszkodzi¢ trzpienia lub tozyska. Dopasowac otwory membrany do otwordw na korpusie. W przypadku wigkszych zaworow
moze by¢ konieczne przytrzymanie uktadu membranowego podczas umieszczania membrany. Zatozy¢ sprezyne
i pokrywe. Upewnic sig, ze membrana sie nie pomarszczyta.

Dokreci¢ mocno wszystkie nakretki na pokrywie na krzyz.

Przetestowaé zawor gtéwny przed montazem ukfadu pilotowego.

PROCEDURA TESTOWANIA PO MONTAZU ZAWORU
Aby zweryfikowaé poprawno$é montazu zaworu mozna przeprowadzi¢ kilka prostych testow na instalacji.

1.

Sprawdzi¢ uktad membranowy pod katem poprawnego poruszania sie po roztadowaniu zaworu z ci$nienia. PATRZ
UWAGA!. Wiozy¢ specjalne narzedzie do gwintowanego otworu w gornej czesci trzpienia zaworu i recznie podnie$c
uktad membranowy. Zwréci¢ uwage na wszelkie nierownosci. Uktad mebranowy powinien poruszac sie ptynnie na
dtugosci catego skoku. Narzedzie do podniesienia jest wykonane z preta gwintowanego na jedny koncu, aby pasowat
do trzpienia zaworu, a na drugim koncu ma uchwyt w ksztatcie litery “T” (patrz tabela w punkcie 4 “Demomntaz”).
Na narzedziu do podnoszenia uktadu membranowego zaznaczy¢ punkt gdy ukitad jest zamkniety oraz punkt gdy jest
recznie otwarty. Odlegto$¢ miedzy dwoma punktami powinna by¢ w przyblizeniu skokiem zaworu pokazanym na wykre-
sie (patrz Kontrola poprawnej pracy elementu ruchomego). Jesli skok jest inny niz pokazany na wykresie moze to byc
powodem tego, ze co$ mechanicznie ogranicza skok zaworu. Pokrywe nalezy zdjg¢, a przeszkode usunaé (patrz “Kon-
serwacja” rozdziat dotyczgcy procedury). Procedura ta nie jest mozliwa dla zaworow 8” i wigkszych z powodu zbyt duzego
ciezaru. W przypadku wiekszych zaworéw tg procedure mozna wykona¢, pomatu dostarczajgc cisnienie, mniejsze niz
35 kPa, do korpusu zaworu przy odpowietrzonej komorze pokrywy. PATRZ UWAGA!. Patrzgc przez srodkowy otwér na
pokrywie nalezy zaobserwowac¢ czy uktad membranowy podnosi sie fatwo i bez oporéw, i czy z tatwoscig opadnie po
usunieciu cisnienia.

Aby sprawdzi¢ szczelnos¢ zaworu nalezy podtgczyé przewdd miedzy wlotem do zaworu, a pokrywg i dostarczy¢ cidnienie
do wlotu zaworu. Prawidtowo zamontowany zawor musi by¢ szczelny przy minimalnym cisnieniu wynoszacym 69 kPa na
wlocie (patrz rozdziat sprawdzenie szczelnosci).

Po podtgczeniu przewodu miedzy wlotem, a pokrywg dostarczyé maksymalne ci$nienie pracy do wlotu. Sprawdzi¢
szczelnosé wokot pokrywy. W razie potrzeby dokreci¢ nakretki na pokrywie, aby unikngé przeciekdéw przez mebrane.
Usunac cisnienie i zamontowac uktad pilotowy i przewdd tak jak przed demontazem. Odpowietrzy ¢ zawér w najwyzszych
punktach.

Wykona¢ czynnosci opisane w rozdziale “Uruchomienie i Regulacja, aby przywréci¢ zawor do pracy.
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Zawor gtowny

Nakretka

Podktadka

Pokrywa

tozysko pokrywy

Sprezyna

Nakretka trzpienia

Podktadka membrany

O-ring

Membrana

Sruba

Element
podtrzymujgcy dysk

Podktadki dystansowe
Dysk gumowy
Prowadnica
dysku
Trzpien

Gniazdo

Sruba

NGE DN 250 - DN 600

Korpus

* = CLAKIT

NGE DN 50 - DN 200
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Pilotowy regulator cisnienia - PN 10 - 16 - 25

PILOTOWY REGULATOR CISNIENIA

Pilotowy regulator cisnienia jest regulatorem “normalnie otwartym”.
Wzrost cisnienia na wylocie powoduje zamkniecie regulatora,
natomiast spadek ci$nienia na wylocie powoduje jego otwarcie.

Regulacja: obrécic¢ srube regulacyjng (2) zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie na wylocie.

) 5
£
g
L 2
=l
[ —_ =
I
@80
CRD 0,1-0,5 bar CRD 1,0- 5,3 bar
CRD 0,1-2,1 bar CRD 2,1-21 bar
Zakres regulacji e Informacje
0,1-0,5 bar » CRD STANDARD CRDOO1LT
0.1-2.1 bar + CRD/WWS CRDOO3LT
1,0-5,3 bar 0,04 bar v CRD/IND CRDOO04LT
1,4-7,2 bar 0,2 bar . CRD/OFS CRDOOS5LT
2.1-21,0 bar 0,6 bar
,1-21, 1.0 bar » CRD/SWS CRDOO02LT
1,9 bar v RD/AF CRDS01LT
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Pilotowy regulator cisnienia

» Montaz - Dziatanie - Konserwacja

» OPIS

Pilotowy regulator cisnienia automatycznie obniza cisnienie na wlocie
do nizszego na wylocie. Dzieje sie to za sprawg bezposredniego od-
dziatywania na siebie sprezyny i membrany, ktére dziatajg hydraulicz-
nie lub pneumatycznie. Moze by¢ stosowany jako samodzielny zawor
lub jako pilot do zaworu gtéwnego CLA-VAL. Bedzie utrzymywat cisnie-
nie na wylocie w bardzo niskich granicach cisnienia.

» DZIALANIE

Pilotowy regulator ci$nienia jest zazwyczaj otwarty dzieki dwém sitom
odziatujgcym na siebie, sita nacisku sprezyny na membrane oraz ci-
$nienie wyjsciowe dziatajgce na membrane. Zawor reaguje na zmienia-
jacy sie przeptyw aby utrzymac state ci$nienie na wylocie.

» MONTAZ

Pilotowy regulator cisnienia mozna zamontowa¢ w dowolnej pozyc;ji.
Jest wyposazony w jedno przytagcze wlotowe i dwa wylotowe, aby moc
zamontowac go prosto jak i pod katem. Drugie przylacze wylotowe
moze by¢ wykorzystane do podtgczenia manometru. Kierunek przepty-
wu jest zaznaczony na korpusie strzatka.

» PROCEDURA REGULACJI

Pilotowy regulator ci$nienia mozna regulowaé¢, aby uzyskaé zakres ci-
Snienia wylotowego okreslonego na tabliczce znamionowej. Regulacja
odbywa sie poprzez obrdcenie Sruby regulacyjnej w celu zmiany na-
cisku sprezyny na membrane. Im wigkszy nacisk na membrane tym
wyzsze ustawione cisnienie.

1. Obrdci¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby zwiekszy¢ cisnienie.

2. Obréci¢ $rube regulacyjng przeciwnie do ruchu wskazéwek zega-
ra, aby zmniejszy¢ cisnienie.

3.  Po zakonczeniu regulacji dokreci¢ przeciwng nakretke na srubie
regulacyjnej i zatozy¢ zatyczke ochronna.

4. W przypadku zastosowania tego rozwigzania jako pilota do zawo-
ru gtéwnego CLA-VAL, regulacji nalezy dokona¢ przy przeptywie.
Przeptyw powinien by¢ nieco nizszy niz normalnie, aby zapewni¢
cisnienie wlotowe wieksze niz pozadane ustawienie.

Ponizej podane sg minimalne natezenia przeptywu odnoszace sie do gtéwnego zaworu
na ktérym zamontowany jest uktad pilotowy

Srednica 11/4”-3" 4-8” 10”-16”
zaworu
Minimalny 0,95-1,9 3,15-12,6 19,0-41,0

przeplyw l/s

» KONSERWACJA

DEMONTAZ

Podczas demontazu nalezy postepowac zgodnie z numerami przypisa-
nymi do elementéw na ilustracji powyzej (CRDOO1TT).

PONOWNY MONTAZ

Ponowny montaz jest odwrotnoscig demontazu. Nalezy zachowaé
ostroznos¢ aby nie wciggng¢ elementu 17 do dyszy wlotowej 18.

Postepowaé zgodnie procedura:

1. Umiesci¢ element (17) w korpusie i przykreci¢ blokade (16)
do dotu.

2. Zamontowac uszczelke (14) i sprezyne (19) w zakresie 13-206
i 13- 44 kPa na zatyczce (13) i zamocowac w korpusie. Blokada
(16) musi pasowac do otworu na zatyczce, gdy jest ona dokreca-
na. Zakreci¢ recznie nakretke. Uzywac klucza tylko do dokrecania.

3. Umiesci¢ membrane (12) i podktadke membrany (11) oraz pod-
kiadke Belleville (20) na elemencie 17, Przykreci¢ nakretke sze-
$ciokatna (10).

4. Ustawi¢ membrane tak aby otwory na niej pokrywaty sie z otwora-
mi na korpusie. Dokreci¢ nakretke memebrany kluczem.Po dokre-
ceniu membrany zwolni¢ jg i pozwoli¢ jej sie obrdci¢ o 5° do 10°.
Otwory membrany powinny by¢ teraz odpowiednio wyréwnane
z otworami na korpusie.

Aby sprawdzi¢ poprawnos¢ dopasowania nalezy wykona¢ naste-
pujace czynnosci:

Obraca¢ membrane zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie,
jak najdalej. Otwory na $ruby na membranie muszg obraca¢ sie o te
samg odlegto$¢ w obie strony od otworéw na korpusie: +- 1/8”.

Powtarza¢ procedure montazu az membrana i element 17 zostang
odpowiednio ustawione. Podczas normalnego ruchu nie moze stykaé
sie element 17 z dysza korpusu . Aby zasymulowac ten ruch nalezy
wyréwnac otwory korpusu i membrany. Przesung¢ element 17 do po-
zycji otwartej i zamknietej. Nie moze by¢ zadnych $ladéw kontaktu ani
przeciggania.

5. Zamontowac sprezyne (9) z prowadnicg sprezyny (8).

6. ZamontowaC pokrywe (5), srube regulacyjng (2) i nakretke (3),

a nastepnie zatyczke ochronng (1).

PROBLEM [ PROVDOPODOBNA | RozwiAZANIE
Sprezyna za stabo Dokreci¢ srube
dokrecona regulacyjng

. Zdemontowac

Nie otwiera Uszkodzona sprezyna i wymienié

sie gdy spada | Prowadnica sprezyny

cisnienie (8) nie jest na swoim | Zamontowaé poprawnie

zasilania miejscu

S Zdemontowac i zatozy¢
Element 17 wciggniet A
do dyszy ontov"\:/lgj ety prawidtowo (patrz
Ponowny montaz)
Sprezyna za mocno Odkreci¢ srube
dokrecona regulacyjng
Nie zamyka | Niedroznosé Zderr_]ontowaé i zatozy¢
sie gdy mechaniczna prawidtowo (patrz
wzrasta Ponowny montaz)
ci$nienie Zuzyty dysk Zdemotowac i wymienic¢
zasilania o Ve
Element 17 wciagniety Zdemontowac i zatozy¢
) prawidtowo (patrz
do dyszy wlotowej .
Ponowny montaz)
Uszkodzona membrana Zdempntgwac

Wyciek I wymienic

z otworu

odpowietrza- L . -

jacr;go na Luzna nakretka Zdjac¢ pokrywe i dokreci¢

pokrywie membrany nakretke
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Seria 578

Regulator przeptywu - PN 10 - 16 - 25

REGULATOR PRZEPLYWU Uwaga: cVv 6120
Regulator przeptywu steruje predkoscig otwierania sie zaworu
gtéwnego. \

Regulacja: obrdci¢ trzpien regulacyjny (8) zgodnie z ruchem
wskazowek zegara aby zwiekszy¢ ograniczenie.

i

A

* = CLA-KIT
i
X
©
£
)
O
- —}
~_Rp 3/8” (A)
(o)
<
|
(B) R 3/8’
23
Przeptyw ograniczony Petny przeptyw

e Informacje

CV STANDARD CVO0001LT

<

v CV/IWWS CVO0003LT
v CV/IND CV0004LT
v CV/OFS CVO0005LT
v CV/SWS CVv0002LT
v CV/AF CVO0008LT
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Seria 578

Regulator przeptywu

» Montaz - Dziatanie - Konserwacja

» OPIS

Regulator przeptywu to prosty zawdr sprezynowy o zwartej
konstrukcji. W jednym kierunku przeptyw jest petny, a w dru-
gim ograniczony. Przeptyw moze by¢ regulowany w przypad-
ku tego drugiego kierunku. Jest przeznaczony do stosowania
w potgczeniu z pilotowym ukfadem regulacji w zaworze gtow-
nym CLA-VAL.

» DZIALANIE

Regulator przeptywu umozliwia petny przeptyw z portu A
do B i ograniczony przeptyw w odwrotnym kierunku. Przeptyw
z portu A do B unosi element zamykajgcy umozliwiajac petny
przeptyw. Przeptyw w odwrotnym kierunku naciska na element
zamykajacy, powodujgc przeptyw przez szczeling miedzy trz-
pieniem, a elementem zamykajgcym. Szczelineg tg mozna
zwiekszy¢, zwiekszajgc w ten sposob przeptyw, odkrecajgc
trzpien lub obracajac go przeciwnie do ruchu wskazéwek ze-
gara. W drugg strone natomiast zmniejszamy przeptyw.

» MONTAZ

Zamontowac regulator przeptywu jak pokazano na rysunku.
Wszystkie potgczenia muszg by¢ szczelne.

» KONSERWACJA

DEMONTAZ

Postepowaé zgodnie z numerami oznaczajgcymi poszczegol-
ne elementy jak na rysunku, aby zachowa¢ zalecang kolej-
nos$¢ demontazu (patrz strona CVOO1TT).

KONTROLA

Sprawdzi¢ wszystkie gwinty pod katem wszelkich uszkodzen.
Sprawdzi¢ element zamykajgcy pod katem nadmiernych na-
cie€ i zanieczyszczen. Sprawdzi¢ sprezyne czy jest widocznie
znieksztatcona lub peknieta. Sprawdzi¢ wszystkie czesci.

CZYSZCZENIE

Po demontazu i kontroli wyczysci¢ czesci. Woda tworzy osa-
dy. Jesli po czyszczeniu osady pozostang mozna uzyé papie-
ru $ciernego o granulacji 400. Przed przystgpieniem do prac
optukac¢ najpierw elementy w wodzie.

Osuszy¢ powietrzem lub nie strzgpigcg sie szmatka.

Chroni¢ elementy przed kurzem i uszkodzeniem, przed po-
nownym montazem.

NAPRAWA | WYMIANA

Drobne rysy i zadrapania mozna usung¢ za pomocg specjal-
nej tkaniny, jesli nie mozna ich usung¢ to wymieni¢ czesci.
Przy kazdym przegladzie nalezy wymieni¢ uszczelki. Wymie-
ni¢ wszystkie uszkodzone czesci oraz te ktére rokujg niepo-
prawne dziatanie.

PONOWNY MONTAZ

Ponowny montaz jest odwrotnoscig demontazu. Nie sg wy-
magane zadne specjalne narzedzia.

PROCEDURA TESTOWANIA

Przed ponownym montazem nie jest wymagane testowanie
zaworu.
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Seria 578
Filtr X44-A1 & X44-A3 PN 10-16-25

FILTR | OTWOR KRYZUJACY

Filtr siatkowy jest zamontowany na zasilaniu pilota, aby chroni¢ go przed zanieczyszczeniami. Wkiad filtra
nalezy okresowo czysci¢. Predkos¢ reakciji zaworu i otworu kryzujgcego jest bezposrednio potgczona.
Zawor zareaguje szybko jesli otwér bedzie maly, a przeciwnie jesli bedzie duzy.

85,4

(X44-A1 & -A3)

X44-A1:1x Rp 3/8” ® Informacje
» X44A Standard X44001LT
X44-A3 : 1 xRp 3/8 v X44A/SWS X44002LT
2xRp1/8 v X44AIWWS X44003LT
+ X4 4A/IND X44004LT
+ X44AJOFS X44005LT

v X44A/AF X44801LT
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Seria 578

Akcesoria

PN 10-16-25-40

Kulowy zawér odcinajgcy
Korpus ze stali nierdzewnej lub niklowanej, listwa 303 ze stali nierdzewnej

Rp 3/8” 1/2" 3/4” 17
L 49 61 70 84
A 85 85 105 105
Type : M

22



Seria 578

Montaz - Dziatanie - Konserwacja

1.1 ZALECANA INSTALACJA
Przyktad typowej instalaciji:

Zawor odcinajacy Zawor odcinajacy
na wlocie na wylocie Tumik uderzen
CLA-VAL 90-01 hydraulicznyc
i zawor prézniowy
AQUA 70-506

Filtr
AQUA 90-501

Regulowana
% ztaczka

Przed zamontowaniem zaworu wyptuka¢ rury. Zawoér gtéwny dziata z najwiekszg sprawnoscig kiedy jest zamontowany na
rurze poziomej z pokrywg skierowang do goéry. Przed i za zaworem gtéwnym muszg by¢ zamontowane zawory odcinajgce aby
umozliwi¢ konserwacje, a takze filtr siatkowy oraz ztgczka regulowana. W zalezno$ci od miejsca montazu zaworu moze byé
potrzebne obejscie.

1.2 PROCEDURA URUCHOMIENIA

Zwiekszanie cisnienia i zamykanie zaworu CLA-VAL 90-01:

- Zamkngc¢ oba zawory odcinajgce przed i za zaworem gtéwnym.

- Zamkng¢ kulowy zawor odcinajgcy (2C).

- Otworzy¢ regulator przeptywu na maksymalny przeptyw.

- Odkreci¢ catkowicie $rube regulacyjng uktadu pilotowego, az bedzie
mozna jg obstugiwania recznie (w przypadku ustawienia fabrycznego
ustawienia $ruby nie mozna zmieniac).

- Otworzy¢ powoli, czesciowo zawdr odcinajgcy przed zaworem
gtéwnym w celu zwiekszenia w nim cisnienia.

- Zawor regulacyjny musi sie zamknac.

- Otworzy¢ catkowicie zawor odcinajgcy przed zaworem gtéwnym.
Zawor regulacyjny jest pod cisnieniem i jest zamkniety.

Odpowietrzanie zaworu gtéwnego i uktadu pilotowego:

- Zawor odcinajgcy przed zaworem gtéwnym otworzy¢, a za zamknagé.

- Odpowietrzy¢ komore pokrywy zaworu gtéwnego za pomocg $ruby
na pokrywie lub zatyczki na wskazniku potozenia.

- Odpowietrzy¢ uktad w najwyzszych jego punktach, odkrecajgc
nakretki.
Zawor jest odpowiednio odpowietrzony i zamkniety.
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Seria 578

Montaz - Dziatanie - Konserwacja

Ustawienie pilotowego regulatora cisnienia:

*  Zawor odcinajgcy przed zaworem gtéwnym otworzyé, a za - zamkngc.

+  Sruba nastawcza pilotowego regulatora ciénienia jest poluzowana
lub ustawiona fabrycznie.

- Powoli otwiera¢ kulowy zawér odcinajacy (2C).

- Otwiera¢ powoli zawér odcinajgcy za zaworem gtéwnym.

- Obréci¢ srube nastawczg pilotowego regulatora cisnienia
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie
wylotowe (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara aby
zmniejszyc¢).

* Regulator cisnienia wody CLA-VAL 90-01 otwiera sie i napetnia
czes¢ za zaworem, o natezeniu przeptywu kontrolowanym przez
procent otwarcia zaworu odcinajgcego za gtéwnym zaworem.

« Po kazdym pét obrocie sSruby pilotowego regulatora cisnienia,
nalezy poczeka¢ az regulator cisnienia sie ustabilizuje, a nastepnie
dokonywa¢ dalszych korekt.

- Gdy czes¢ za zaworem znajdzie sie pod okreslong wartoscig
cisnienia (moze to potrwaé kilka mminut), nalezy catkowicie
otworzy¢ zawér odcinajgcy za zaworem gtéwnym. Zawor
gtéwny dziata normalnie.

Ustawienie regulatora przepltywu ktéry steruje predkoscia otwarcia

sie zaworu gtéwnego:

*  Oba zawory odcinajgce przed i za zaworem gtdéwnym otworzyc¢.

*  Sprawdzi¢ czy regulator ci$nienia pulsuje lub podlega wahaniom.

* Niestabilna praca jest czesto spowodowana niskim poborem wody.
- Obrdci¢ srube nastawczg regulatora przeptywu o pét obrotu

zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara, az do wyeliminowania wahan.

Minimalna zalecana regulacja sruby to pot obrotu. Regulator ci$nienia

jest ustabilizowany.

1.3 SZYBKA KONSERWACJA BEZ REGULACJI OTWORU KRYZUJACEGO

Sprawdzenie zdolnosci pomiarowej manometréw na wlocie i wylo-
cie, oraz filtra X44-A:
- Zamkna¢ kulowy zawér odcinajacy (2B).
* Regulator cisnienia jest zablokowany w okreslonym stanie pracy.
- Zamkna¢ zawory odcinajgce (2A) i (2B).
- Wyja¢ siatke filtra z O-ringiem i wymieni¢ oba te elementy.
- Sprawdzi¢ czy otwor kryzujgcy jest czysty i wymieni¢ O-ringi.
- Najpierw otworzy¢ kulowy zawér odcinajacy (2A), a
nastepnie (2C).
- Powoli otworzy¢ kulowy zawér odcinajacy (2B).
- Odpowietrzy¢ komore pokryw za pomocg odpowiedniego kurka.
Konserwacja filtra jest zakonczona.

Kontrola pilotowego regulatora ci$nienia na zaworze gtéwnym:

- Obréci¢ srube nastawczg pilotowego regulatora cisnienia o pét obrotu
w lewo, aby zmieni¢ cisnienie wylotowe z zaworu gtéwnego.

- Po kazdej korekcie o p6t obrotu nalezy zaobserwowac czy zawor
gtéwny reaguje prawidtowo i nie ma wahan.

- Jesli powyzszy punkt jest spetniony, ponownie ustawic¢ zalecang
warto$c¢ pilotowego regulatora cisnienia. Zawér gtéwny dziata poprawnie.

Zalecany harmonogram szybkiej konserwaciji:

- W przypadku kazdego regulatora cisnienia wody podobnego typu
nalezy przeprowadzi¢ szybkg konserwacje co dwa lata, na przemian

CLA-KIT X44A Standard z konserwacjg programowa rowniez wykonywang co dwa lata.
Zalecane czes$ci zamienne do szybkiej konserwaciji:
rvy. AE/GE NGE CLA-KIT Siatka filtra
Wyprodukowano przez CLA-VAL DN 32-400 | DN 50-600 *CKX44-STD-02 1,6 mm
Ch. des Mésanges 1,
= CH-1032 Romanel/Lausanne .
CLA-VAL Cla Val 90-01 4» Seria 578
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