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ISTRUZIONI PER L'INSTALLAZIONE,
LA MESSA IN SERVIZIO E LA
MANUTENZIONE

Vi ringraziamo per averci preferito nella
sceltadi questo prodotto

Ulteriori dettagli tecnici su questo
dispositivo sono disponibili sul sito
www.caleffi.com

MICRO RIDUTTORI DI PRESSIONE
INCLINATI PER APPLICAZIONI SPECIALI

Certificazione
I micro riduttori di pressione sono certificati a norma EN 1567.

Avvertenze

Le seguenti istruzioni devono essere lette e comprese prima
dell'installazione e della manutenzione del prodotto. Il simbolo
A\ significa:

ATTENZIONE! UNA MANCANZA NEL SEGUIRE QUESTE ISTRUZIONI
POTREBBE ORIGINARE PERICOLO!

Sicurezza
E obbligatorio rispettare le istruzioni per la sicurezza
riportate sul doc specifico in confezi

LASCIARE IL PRESENTE MANUALE AD USO
E SERVIZIO DELL'UTENTE

(1) e

ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR INSTALLATION,
COMMISSIONING AND MAINTENANCE

Thank you for choosing our product

Further technical details relating to this
device are available at www.caleffi.com

MICRO INCLINED PRESSURE REDUCING
VALVES FOR SPECIAL APPLICATIONS

Certification
The performance of the micro pressure reducing valves is certified
in accordance with EN 1567.

Warnings
The following instructions must be read and understood before
installing and maintaining the product. The A\ symbol means:

CAUTION! FAILURE TO FOLLOW THESE INSTRUCTIONS COULD
RESULT IN A SAFETY HAZARD!

Safety
The safety instructions provided in the specific document
supplied MUST be observed.

‘ LEAVE THIS MANUAL AS A REFERENCE GUIDE FOR THE USER ‘

DISPOSE OF THE PRODUCT IN
COMPLIANCE WITH CURRENT LEGISLATION

(EN) ®

FRANCAIS

INSTRUCTIONS POUR L'INSTALLATION,
LA MISE EN SERVICE ET L'ENTRETIEN

Nous vous remercions d’avoir choisi ce
produit

Pour de plus amples informations sur
ce dispositif, veuillez consulter le site
www.caleffi.com

REDUCTEURS DE PRESSION INCLINES
POUR APPLICATIONS SPECIFIQUES

Certification
Les micro réducteurs de pression sont certifiés conformes a la
norme EN 1567.

Avertissements

S'assurer d'avoir lu et compris les instructions suivantes avant de

procéder a l'installation et a I'entretien du dispositif. Le symbole
signifie :

ATTENTION ! LE NON-RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT

ENTRAINER UNE MISE EN DANGER!

Sécurité
Respecter impérativement les consignes de sécurité citées sur
le document qui accompagne le dispositif.

‘ LAISSER CE MANUEL A DISPOSITION DE L'UTILISATEUR ‘

SMALTIRE IN CONFORMITA ALLA
NORMATIVA VIGENTE

Funzione

| riduttori di pressione sono dei dispositivi che, installati sulla rete
idrica privata, riducono la pressione in entrata dalla rete pubblica.
Le applicazioni tipiche di questi micro riduttori di pressione sono
gli apparecchi per la distribuzione di acqua, di bevande e macchine
da caffe.

Caratteristiche tecniche

Materiali

Corpo: lega antidezincificazione R EN 12165 CW724R
Coperchio: PA6G30
Asta comando: lega antidezincificazione @R EN 12165 CW724R
Molla: acciaio EN 10270-1
Cartuccia: PPSG40
Membrana: EPDM
Tenute: EPDM
Filtro: acciaio inox EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestazioni

Pressione max a monte: 16 bar
Campo di taratura pressione a valle: 0,8+4 bar
Taratura di fabbrica: 3 bar
Luce passaggio filtro: 20,2 mm
Temperatura max d'esercizio: 80°C
Scala pressione manometro: 0+10 bar
Fluido di impiego: acqua
Prestazioni a norma: EN 1567

Attacchi:
Attacco manometro:

3/8"F (15O 228-1)
1/4"F (150 228-1)

Portate consigliate (tab. A)
A A fronte di una velocita media di 2 m/s, riportiamo le portate
massime di acqua secondo EN 1567.

Installazione (fig.B-C-D)

Il personale a cui & demandata l'installazione deve:

- garantire la migliore compatibilita del riduttore con ulteriori
impianti-strutture con cui lo stesso dovesse interagire o, in
ogni caso, venire logisticamente a contatto;

- valutare e riconoscere i possibili pericoli connessi all'uso del

prodotto, ivi comprese le perdite idriche, attraverso una

installazione logisticamente adeguata;

per la misura della pressione a monte del riduttore, si consiglia

di installare valvole di intercettazione dotate di presa di

pressione o altri mezzi idonei.

B Il montaggio e lo smontaggio vanno sempre effettuati con
impianto freddo e non in pressione.

C Installare secondo il senso diflusso indicato dalla freccia sul corpo.

Consigli per I'installazione (fig. E)

E Alfine diridurre al minimo il rischio di cavitazione allinterno
del riduttore, che potrebbe provocare malfunzionamenti con
rischio di erosione nella zona di tenuta, vibrazioni e rumore,
& fortemente consigliato fare riferimento alle condizioni
di lavoro riportate nel diagramma. A causa di numerosi
fattori e condizioni variabili sperimentate come: pressione
dellimpianto, temperatura, presenza di aria, portata e
velocita, che potrebbero influenzare il comportamento
del riduttore di pressione; € consigliabile che il rapporto
tra la pressione di monte e quella di valle sia idealmente
tenuto entro il valore di 2:1 e non superiore a 3:1 (per
esempio, pressione di monte 8 bar, pressione di valle 4 bar,
rapporto di pressione = 8/4 = 2:1). In queste condizioni, il
rischio di possibili cavitazioni e ridotto al minimo, tuttavia
cio non esclude i possibili effetti dovuti agli altri numerosi
fattori presenti all'interno dellimpianto durante il suo
funzionamento. Se il rapporto di pressione supera il limite
indicato, la pressione di progetto dell'impianto o l'impiego
di un riduttore di pressione di primo stadio dovrebbero
essere valutati (per esempio, riduttore di pressione di primo
stadio da 16 a 8 bar e quindi il secondo stadio da 8 a 4 bar).
Le tubazioni a monte e a valle del riduttore di pressione
devono essere staffate sequendo le istruzioni del costruttore,
le specifiche locali, al fine di evitare di creare e di trasmettere
vibrazioni e/o rumore nellinstallazione.

Taratura (fig. F-G)
F | riduttori sono tarati di fabbrica a 3 bar.

G Effettuare la taratura agendo sulla vite posta alla sommita
della campana in plastica, in senso orario per aumentare la
pressione di taratura e antiorario per diminuirla.

Manutenzione (fig.H-1-L-M-N-G)

La verifica e la manutenzione del riduttore devono essere effettuate

secondo quanto stabilito dalla norma EN 806-5 o in accordo

alle norme applicabili. Il riduttore, installato, messo in servizio e

manutenuto correttamente & comungue soggetto alla normale

usura con specifico riguardo alle parti interne dello stesso, con

il rischio di perdite idrauliche e malfunzionamenti. Si consiglia

pertanto di verificare la sua normale funzionalita ed eseguire la

manutenzione e pulizia della cartuccia in ogni caso ogni 12 mesi.

H Intercettare il riduttore e svitare in senso antiorario la vite di
taratura fino a togliere tensione alla molla interna.

M L'intera cartuccia, dopo lispezione e la pulizia, puod essere
rimontata oppure sostituita (N) utilizzando una cartuccia di
ricambio (codice 533100H).

Coppia di serraggio coperchio 20 +2 N-m.

G Ritarare il riduttore.

Schemi applicativi (fig.0 -P)
O Installazione in macchina per la distribuzione di caffe.

P Installazione in macchina per la distribuzione di acqua.

Function

Pressure reducing valves are devices which, when installed on
private water systems, reduce the pressure entering from the public
mains.

The typical applications of these micro pressure reducing valves are
water and drink dispensers and coffee machines.

Technical specifications

Materials
Body: dezincification resistant alloy CR EN 12165 CW724R
Cover: PA6G30

Control stem: - dezincification resistant alloy CR EN 12165 CW724R

Spring: steel EN 10270-1
Cartridge: PPSG40
Diaphragm: EPDM
Seals: EPDM
Strainer: stainless steel EN 10088-2 (AISI 304L)
Performance

Max. pressure upstream: 16 bar
Downstream pressure setting range: 0.8-4 bar
Factory setting: 3 bar
Mesh size: @0,2mm
Max. working temperature: 80°C
Pressure gauge scale: 0-10 bar
Medium: water
Performance standard: EN 1567
Connections: 3/8"F (IS0 228-1)

Pressure gauge connection: 1/4"F(1SO 228-1)

Recommended flow rates (table A)

A For an average flow velocity of 2 m/s, the maximum flow rates
according to EN 1567 are shown below.

Installation (fig.B-C-D)

The installer must:

- ensure the reducing valve is compatible with any other
equipment in the system it may interact with or come into
contact with logistically;

assess and acknowledge all hazards attendant on the use of the
product, including leaks, by installing the unit properly;

install shut-off valves fitted with pressure ports or similar
equipment to measure the upstream pressure.

Assembly and disassembly should always be carried out while the
system is cold and not under pressure.

N

Install in accordance with the flow direction indicated by the
arrow on the body.

Recommendations for installation (fig. E)

E To minimise the risk of cavitation within the valve, which
may result in malfunctioning with erosion of the valve
sealing area, vibrations and noise, it is highly recommended
to refer to the working conditions represented in the
above diagram. Due to the numerous factors and variable
conditions experienced such as system pressure, water
temperature, air presence, flow rate and velocity, which
may affect the behaviour of the pressure reducing
valve, it is advisable that the pressure ratio between the
upstream pressure and the downstream set pressure is
kept ideally to a value 2:1 and no greater than a value of
3:1 (for example, upstream 8 bar, downstream pressure
4 bar, the pressure ratio = 8/4 = 2:1). In these conditions, the
possible risk of cavitation and malfunctioning is minimised,
however this does not exclude the possible effects of the
many other variables within the system under operating
conditions. If the pressure ratio exceeds the indicated limit,
the system design pressure or use of 1st stage pressure
reducing valves shall be reviewed (for example, 1st stage
reducing pressure from 16 to 8 bar and then 2nd stage
from 8 to 4 bar). Pipework upstream and downstream
of the pressure reducing valve shall be supported in
accordance with the manufacturer's instructions, any local
authority requirements, to avoid the creation and transfer
of vibration and/or noise into the installation.

Setting (fig.F-G)
F The reducing valves are factory-set to 3 bar.

G Perform the setting by turning the screw on the top of the
plastic casing, clockwise to increase the pressure setting and
anticlockwise to decrease it.

Maintenance (fig.H-1-L-M-N-G)

The reducing valve must be checked and serviced in compliance
with the provisions of EN 806-5 and other applicable regulations.
Even when installed, commissioned and serviced properly, the
reducing valve's internal components are subject to normal wear
and tear, which may result in leaks and other malfunctions. We
advise that you check that it is in good working order and service
and clean the cartridge at least every 12 months.

H Shut off the reducing valve and unscrew (anticlockwise) the
calibrating screw to decompress the inner spring.

M After inspection and cleaning, the entire cartridge can be refitted
or replaced (N) with a spare cartridge (code 533100H).
Tightening torque of cover 20 +2 N-m.

G Re-set the reducing valve.

Application diagrams (fig. 0 - P)
O Installation in coffee machines.

P Installation in water dispensers.

METTRE AU REBUT CONFORMEMENT
AUX NORMES EN VIGUEUR

Fonction

Les réducteurs de pression sont des appareils qui, installés sur une
installation d'eau privée, réduisent la pression a l'arrivée d'eau du
réseau

Les applications typiques de ces réducteurs de pression sont les
appareils de distribution d'eau, de boissons et les machines a café.

Caractéristiques techniques

Matériaux
Corps: laiton antidézincification CR EN 12165 CW724R
Couvercle : PA6G30

Axe de commande : laiton antidézincification CR EN 12165 CW724R

Ressort : acier EN 10270-1
Cartouche : PPSG40
Membrane EPDM
Joints : EPDM
Filtre : acier inox EN 10088-2 (AISI 304L)
Performances

Pression maxi en amont : 16 bar
Plage de réglage pression en aval : 0,8+4 bar
Tarage d'usine : 3 bar
Lumiere passage filtre : @0,2mm
Température maxi d'exercice : 80°C
Plage de pression du manometre : 0+10 bar
Fluide admissible eau
Performances conformes a la norme : EN 1567
Raccords : 3/8" F (ISO 228-1)

Raccord manométre : 1/4" F (15O 228-1)

Débits conseillés (tab. A)

A Face a une vitesse moyenne de 2 m/s, nous fournissons les débits
d'eau maxi selon EN 1567

Installation (fig.B-C-D)

Le personnel chargé de l'installation doit :

- assurer la meilleure compatibilité du réducteur avec d'autres
installations-structures avec lesquelles il pourrait interagir ou
entrer logistiquement en contact ;

- évaluer et reconnaitre tout danger possible lié a I'utilisation du
produit, y compris les fuites d'eau, a travers une installation
logistiguement adéquate ;

- pour mesurer la pression en amont du réducteur, il est conseillé

dinstaller des vannes d'arrét équipées de prise de pression ou

d'autres dispositifs adéquats.

Toujours procéder au montage/démontage lorsque le circuit est

froid et n'est plus sous pression

n

Procéder a l'installation dans le sens du flux indiqué par la fleche
gravée sur le corps.

Recommandations pour l'installation (fig. E)

E Pour réduire le plus possible le risque de cavitation a
l'intérieur du réducteur, ce qui pourrait entrainer un
dysfonctionnement avec risque d'érosion sur la zone
d'étanchéité, de vibrations et de bruits, il est vivement
conseillé de faire référence aux conditions de travail
indiquées sur le diagramme. Sachant que de nombreux
facteurs et certaines conditions variables vérifiées telles
que : pression du circuit, température, présence d'air,
débit et vitesse, pourraient influencer le comportement
du réducteur de pression, il convient que le rapport entre
la pression en amont et en aval reste idéalement compris
entre la valeur 2:1 et ne dépasse pas 3:1 (par exemple,
pression en amont 8 bar, pression en aval 4 bar, rapport
de pression = 8/4 = 2:1). Dans ces conditions, le risque
de cavitation est extrémement limité bien que certains
effets soient possibles a cause de nombreux facteurs
présents dans le circuit durant le fonctionnement. Si le
rapport de pression dépasse la limite indiquée, prendre en
considération la pression de projet du circuit ou I'emploi
d'un réducteur de pression de premier stade (par exemple,
réducteur de pression de premier stade de 16 a 8 bar et de
8 a 4 bar pour le deuxieme stade). Les tuyaux en amont
et en aval du réducteur de pression doivent étre fixés
conformément aux instructions du constructeur et aux
normes locales afin d'éviter de créer et de transmettre des
vibrations et/ou des bruits a l'intérieur du circuit.

Tarage (fig.F - G)
F Les réducteurs sont préréglés en usine a 3 bar.

G Régler la pression en tournant la vis située en haut du couvercle
en plastique dans le sens des aiguilles d'une montre pour
augmenter la pression et dans le sens inverse pour la diminuer.

Entretien (fig.H-1-L-M-N-G)

La vérification et 'entretien du réducteur doivent étre effectués selon
les dispositions prévues par la norme EN 806-5 ou conformément
aux reglementations applicables. Le réducteur, installé, mis en
service et entretenu correctement est tout de méme soumis a une
usure normale notamment au niveau de ses piéces internes, avec
un risque de fuites d'eau et de mauvais fonctionnement. Il est par
conséquent conseillé de vérifier son bon fonctionnement et de
procéder a I'entretien et au nettoyage de la cartouche au moins
tous les 12 mois.

H Arréter le réducteur et dévisser la vis de tarage dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre pour relacher la tension du
ressort interne.

M Au terme du controle et du nettoyage, il est possible de remettre
la cartouche a sa place ou de la remplacer (N) par une cartouche
de rechange (code 533100H).

Couple de serrage couvercle 20 +2 N-m.

G Régler de nouveau le réducteur.

Schémas d’application (fig.0-P)
O |Installation sur machine a café.

P Installation sur distributeur d'eau.

(FR) ®

DEUTSCH

INSTALLATION, INBETRIEBNAHME UND
WARTUNG

Wir bedanken uns, dass Sie sich fiir unser
Produkt entschieden haben

Weitere technische Details zu diesem
Gerat finden Sie unter www.caleffi.com

GENEIGTE MIKRO-DRUCKMINDERER
FUR SPEZIALANWENDUNGEN

Zertifizierung
Die Mikro-Druckminderer sind nach Norm EN 1567 zertifiziert.

Hinweise

Die folgenden Anweisungen mussen vor Installation und
Wartung des Gerates gelesen und verstanden worden sein. Das
Symbol A\ bedeutet:

ACHTUNG! EINE MISSACHTUNG DIESER ANWEISUNGEN KANN
GEFAHRENSITUATIONEN VERURSACHEN!

Sicherheit
Die in der beigel. Dok enthal
Sicherheitsanweisungen miissen beachtet werden.

(DE) ®

ESPANOL

INSTRUCCIONES DE INSTALACION,
PUESTA EN SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Gracias por escoger un producto de
nuestra marca

Encontrara mas informacion sobre este
dispositivo en la pagina www.caleffi.com

MICRO REDUCTORES DE PRESION
INCLINADOS PARA APLICACIONES
ESPECIALES

Certificacion
Los micro reductores de presion estan certificados segtin norma
EN 1567.

Advertencias

Antes de realizar la instalacion y el mantenimiento del producto,
es indispensable leer y comprender las siguientes instrucciones.
El simbolo A\ significa:

JATENCION! EL INCUMPLIMIENTO DE ESTAS INSTRUCCIONES
PUEDE SER PELIGROSO.

Seguridad
Es obli

io respetar las instrucciones de seguridad

‘ DIESE ANLEITUNG IST DEM BENUTZER AUSZUHANDIGEN ‘

‘ DEN GELTENDEN VORSCHRIFTEN ENTSPRECHEND ENTSORGEN ‘

Funktion

Druckminderer sind Vorrichtungen, die u. a. in private Wasserversor-
gungsnetze eingebaut werden. Sie mindern den Eingangsdruck des
Stadtversorgungsnetzes.

Die typischen Anwendungsgebiete dieser Mikro-Druckminderer sind
Wasser- und Getrénkeausgabeautomaten und Kaffeemaschinen.

Technische Eigenschaften

Materialien

Gehéuse: Entzinkungsfreies Messing CR EN 12165 CW724R
Deckel: PA6G30
Steuerspindel:  Entzinkungsfreies Messing CR EN 12165 CW724R
Feder: Stahl EN 10270-1
Kartusche: PPSG40
Membran: EPDM
Dichtungen: EPDM
Filter: Edelstahl EN 10088-2 (AISI 304L)
Leistungen

Maximaler Druck eingangsseitig: 16 bar
Druckeinstellbereich ausgangsseitig 0,8+4 bar
Werkseinstellung: 3 bar
Innendurchmesser Filter: @02 mm
Maximale Betriebstemperatur: 80°C
Manometer-Druckbereich: 0+10 bar
Betriebsmedium: Wasser
Leistungen gemdf Norm: EN 1567

Anschlisse:
Manometeranschluss:

3/8"F (15O 228-1)
1/4"F (150 228-1)

Empfohlene Durchflussmengen (Tab. A)
A Beieiner durchschnittlichen Geschwindigkeit von 2 m/s wird der
maximale Wasserdurchfluss gemaf EN 1567 angegeben.

Installation (abb.B-c-D)

Das mit der Installation beauftragte Personal muss:

- die Kompatibilitdt des Druckminderers mit weiteren Anlagen-

Konstruktionen gewahrleisten, mit denen es evtl.

zusammenarbeitet oder in jedem Fall logistisch in Kontakt

kommen konnte;

die moglichen Gefahren im Zusammenhang mit der Nutzung

des Produkts, einschlieBlich Wasserlecks, mithilfe einer logistisch

angemessenen Installation bewerten und erkennen;

- zur Messung des Drucks vor dem Druckminderer moglichst
Absperrventile mit Druckanschluss oder sonstige geeignete
Mittel einbauen.

B Ein- und Ausbau mussen stets bei kalter, druckloser Anlage
erfolgen.
C Entsprechend der durch den Pfeil auf dem Gehduse

angegebenen Stromungsrichtung installieren.

Installationsempfehlungen (Abb. E)

E Um Kavitationsgefahr im Innern des Druckminderers zu
reduzieren, was Betriebsstérungen mit Erosionsgefahr im
Dichtungsbereich, Vibrationen und Larm nach sich ziehen
kénnte, wird dringend empfohlen, die im Diagramm
angegebenen Betriebsbedingungen zu beachten.
Aufgrund zahlreicher Faktoren und variabler Bedingungen
wie: Anlagendruck, Temperatur, Vorhandensein von Luft,
Durchflussmenge und Geschwindigkeit, die sich auf
den Betrieb des Druckminderers auswirken konnten,
sollte das Verhaltnis zwischen dem eingangsseitigen
und ausgangsseitigen Druck idealerweise bei 2:1 und
nicht hoher als 3:1 gehalten werden (zum Beispiel
eingangsseitiger Druck 8 bar, ausgangsseitiger Druck 4 bar,
Druckverhaltnis = 8/4 = 2:1). Unter diesen Bedingungen
ist die Gefahr méglicher Kavitationen minimal, wenngleich
dies nicht die durch zahlreiche andere Faktoren im
Innern der Anlage wéhrend des Betriebs bedingten
moglichen Auswirkungen ausschlieBt. Wenn das
angegebene Druckverhdltnis Uberschritten wird, missen
der Bemessungsdruck der Anlage oder die Verwendung
eines Druckminderers der ersten Stufe geprift werden
(zum Beispiel Druckminderer der ersten Stufe von
16 bis 8 bar und der zweiten Stufe von 8 bis 4 bar). Die
ein- und ausgangsseitigen Leitungen des Druckminderers
mussen gemdll den Herstelleranweisungen und
lokalen Vorschriften mit einer geeigneten Halterung
angeschlossen werden, um die Erzeugung und
Ubertragung von Vibrationen und/oder Geréuschen an
die Leitungen zu verhindern.

Einstellung (Abb.F-G)
F Die Druckminderer sind werkseitig auf 3 bar eingestellt.

G Die Einstellung Uber die Schraube am oberen Ende der
Kunststoffkappe vornehmen: durch Drehen im Uhrzeigersinn
wird der Einstelldruck erhoht, durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn vermindert.

Wartung (Abb.H-1-L-M-N-G)

Die Uberprifung und Wartung des Druckminderers muss nach
Vorgaben der EN 806-5 oder entsprechend den geltenden Normen
ausgefiihrt werden. Der korrekt installierte, in Betrieb genommene
und gewartete Druckminderer unterliegt, insbesondere an
seinen Innenteilen, einem normalen VerschleiB, was das Risiko
von hydraulischen Leckagen und Funktionsstorungen zur Folge
hat. Darum sollte in jedem Fall alle 12 Monate sein einwandfreier
Betrieb Uberprft und die Reinigung und Wartung der Kartusche
vorgenommen werden.

H Zu- und Abfluss des Druckminderers absperren und die
Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn I6sen, bis die interne
Feder nicht mehr unter Spannung steht.

M Die gesamte Kartusche kann nach Inspektion und Reinigung
wieder eingebaut oder durch eine Austauschkartusche
(Art-Nr. 533100H) ersetzt werden (N).

Der Drehmoment fiir das Festschrauben der Abdeckung betragt
20 £2 Nm.
G Die Einstellung des Druckminderers vornehmen.

Anwendungsschemata (Abb.0 -P)
O Installation in Kaffeeautomaten.

P Installation in Wasserspendern.

indicadas en el documento especifico que se suministra con
el producto.

ENTREGAR ESTE MANUAL AL USUARIO

\ DESECHAR SEGUN LA NORMATIVA LOCAL |

Funcién

Los reductores de presion son dispositivos que, instalados en la red
de agua privada, reducen la presion de entrada desde la red publica.
Las aplicaciones tipicas de estos micro reductores de presion son
las maquinas expendedoras de agua y de bebidas y las maquinas
de café.

Caracteristicas técnicas

Materiales

Cuerpo: aleacion antidezincificacion CR EN 12165 CW724R
Tapa: PA6G30
Eje: aleacion antidezincificacion CR EN 12165 CW724R
Resorte: acero EN 10270-1
Cartucho: PPSG40
Membrana: EPDM
Juntas: EPDM
Filtro: acero inoxidable EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestaciones

Presion méxima en la entrada: 16 bar
Campo de calibracion de presion en la salida: 0,8+4 bar
Calibracion de fabrica: 3bar
Luz de paso del filtro: @02 mm
Temperatura méaxima de servicio: 80°C
Escala de presion del manometro: 0+10 bar
Fluido utilizable: agua
Prestaciones seguin la norma: EN 1567

Conexiones:
Conexién para manometro:

3/8"F (SO 228-1)
1/4"F (IS0 228-1)

Caudales aconsejados (tabla A)
A A continuacion se indica el caudal méximo de agua con una
velocidad media de 2 m/s seguin la norma EN 1567.

Instalacion (fig.B-C-D)

El personal encargado de la instalacion debe:

- garantizar la méaxima compatibilidad del reductor con las
instalaciones-estructuras con las que deba interactuar o entrar en
contacto logisticamente;

- evaluar y reconocer los posibles peligros vinculados al uso del
producto, incluidas las pérdidas hidricas, a través de una
instalacion logisticamente adecuada;

- para la medicion de la presion aguas arriba del reductor se
recomienda instalar valvulas de paso dotadas de toma de presion
u otros medios adecuados.

B Efectuar siempre el montaje y el desmontaje con la instalacion fria
y sin presion.
€ |Instalar segun el sentido del flujo indicado por la flecha en el

cuerpo del dispositivo.

Consejos para el montaje (fig. E)

E Para reducir al minimo las posibilidades de cavitacion
dentro del reductor, que podria causar fallos con riesgo de
erosién en la zona de estanqueidad, vibraciones y ruidos,
se recomienda encarecidamente respetar las condiciones
de trabajo indicadas en el diagrama. A causa de los
numerosos factores y variables que pueden modificar el
comportamiento del reductor (presion de la instalacion,
temperatura, presencia de aire, caudal o velocidad), se
recomienda cuidar que la relacion entre las presiones
de entrada y salida se mantenga en torno a 2:1y no sea
superior a 3:1 (por ejemplo, presién de entrada 8 bar,
presion de salida 4 bar, relacion de presion 8/4 = 2:1).
En estas condiciones el riesgo de cavitacion es minimo,
aunque no se excluyen posibles fenémenos debidos a
los muchos otros factores que actian en la instalacion
durante el funcionamiento. Sila relacion de presién supera
el limite indicado, se deberé evaluar la presion de diseno
de la instalacién o considerar el empleo de un reductor
de presion de primera etapa (por ejemplo, primera etapa
de 16 a 8 bar y segunda etapa de 8 a 4 bar). Los tubos
anteriores y posteriores al reductor de presion deben
fijarse de acuerdo con las instrucciones del fabricante y
las especificaciones locales para evitar que se produzcan
y transmitan vibraciones o ruido en la instalacion.

Calibracion (fig.F- G)
F Los reductores vienen calibrados de fabrica a 3 bar.

G FEfectuar la calibracion con el tornillo situado en la parte superior
de la campana de plastico: girar el tomillo hacia la derecha para
aumentar la presion y a la izquierda para reducirla.

Mantenimiento (figs.H,I,L,M,Ny G)

La verificacion y el mantenimiento del reductor deben efectuarse
segun la norma EN 806-5 y demas normas aplicables. El reductor, aun
si se ha instalado, puesto en servicio y mantenido correctamente,
esta sujeto al desgaste normal de las partes internas, con riesgo
de pérdidas hidraulicas y defectos de funcionamiento. Se aconseja
verificar el funcionamiento normal y realizar el mantenimiento y la
limpieza del cartucho cada 12 meses.

H Interceptar el reductor y desenroscar el tornillo de calibracion
hasta quitar tension al muelle interno.

M Revisar el cartucho, limpiarlo y volver a montarlo. Si esta
desgastado, sustituirlo (N)) con un recambio (codigo 533100H).
Par de apriete de la tapa 20 £2 N-m.

G Calibrar nuevamente el reductor.

Esquemas de aplicacion (fig.0-P)
O Instalacion en maquina expendedora de café.

P Instalacion en méaquina expendedora de agua.

(ES) ®

PORTUGUES

INSTRUCOES PARA A INSTALACAO,
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO E
MANUTENGCAO

Agradecemos a preferéncia na selecao
deste produto

Dados técnicos adicionais sobre este
dispositivo encontram-se disponiveis no
site www.caleffi.com

MICRORREDUTORAS DE PRESSAO
INCLINADAS PARA APLICACOES
ESPECIAIS

Certificacdao
As micro-redutoras de pressdo estdo certificadas segundo a
norma EN 1567.

Adverténcias

As instrugoes que se seguem devem ser lidas e compreendidas
antes da instalacao e da manutencéo do produto. O simbolo A\
significa:

ATENGAO! O INCUMPRIMENTO DESTAS INSTRUGOES PODERA
ORIGINAR UMA SITUAGAO DE PERIGO!

Seguranca
E obrigatorio respeitar as instrugoes de seguranca indicadas
no documento especifico contido na embalagem.

‘ DEIXAR O PRESENTE MANUAL A DISPOSICAO DO UTILIZADOR ‘

(PT) ®

NEDERLANDS (NL) @

INSTRUCTIES VOOR INSTALLATIE,
INDIENSTSTELLING EN ONDERHOUD

Bedankt dat u voor ons product heeft
gekozen

Verdere technische informatie
over dit toestel vindt u op onze site
www.caleffi.com

SCHUINE MICRO-
DRUKVERMINDERAARS VOOR
SPECIALE TOEPASSINGEN

Certificering
De prestaties van de micro-drukverminderaars zijn gecertificeerd
volgens norm EN 1567.

Waarschuwingen

Deze instructies moeten nauwkeurig gelezen worden voordat het
toestel wordt geinstalleerd en er onderhoud wordt gepleegd. Het
symbool A\ betekent:

LET OP! NIET NALEVEN VAN DEZE INSTRUCTIES KAN GEVAAR
OPLEVEREN!

Veiligheid

Het is verplicht om de veiligheidsinstructies, vermeld in het
desbetreffende document in de verpakking, na te leven.

LAAT DEZE HANDLEIDING TER BESCHIKKING
VAN DE GEBRUIKER

‘ ELIMINAR EM CONFORMIDADE COM AS NORMAS EM VIGOR ‘

Funcao

As redutoras de pressao sao dispositivos que, instalados na rede de
distribuicao de dgua privada, reduzem a pressdo de entrada da rede
publica.

As aplicacdes tipicas destas microrredutoras de pressdo sao as
méquinas de distribui¢ao de agua, bebidas e maquinas de café.

Caracteristicas técnicas

Materiais

Corpo: liga antidezincificacdo CR EN 12165 CW724R
Tampa: PA6G30
Haste de comando:  liga antidezincificacao CR EN 12165 CW724R
Mola: aco EN 10270-1
Cartucho: PPSG40
Membrana: EPDM
Vedagoes: EPDM
Filtro: aco inoxidavel EN 10088-2 (AISI 304L)
Desempenho

Pressao max. a montante: 16 bar
Campo de regulagdo da pressdo a jusante: 0,8+4 bar
Regulacdo de fabrica: 3 bar
Malha do filtro: @02mm
Temperatura méx. de funcionamento: 80°C

Escala de pressao do manémetro: 0+10 bar
Fluido de utilizagdo:

Desempenho de acordo com a norma:
Ligagoes:

Ligagdo mandmetro:

3/8"F (15O 228-1)
1/4"F (150 228-1)

Caudais recomendados (tab. A)
A Perante uma velocidade média de 2 m/s, indicamos os caudais
maximos de dgua de acordo com a EN 1567.

Instalacao (fig. B-C-D)

O pessoal responsavel pela instalagao deve:

- garantir a melhor compatibilidade da redutora com outras
instalagoes-estruturas com as quais tenha de interagir ou entre
em contacto de qualquer forma;

- avaliar e reconhecer os possiveis perigos associados ao uso do
produto, incluindo as perdas hidricas, através de uma instalagdo
logisticamente adequada;

- paraamedicdo da pressdo a montante do redutor, recomenda-se

instalar vélvulas de intercecdo com tomada de presséo ou outros

meios adequados.

A montagem e a desmontagem devem ser sempre realizadas

com a instalagdo fria e sem pressdo.

n

Instalar conforme o sentido de fluxo indicado pela seta no corpo
da vélvula.

Conselhos de instalagao (fig. E)

E Para minimizar o risco de cavitagao no interior da redutora,
que poderia provocar o mau funcionamento com risco
de erosdo na area de vedagao e ainda vibraces e ruido,
recomenda-se vivamente consultar as condigdes de
funcionamento apresentadas no diagrama. Devido a
diversos fatores e condicdes varidveis como a pressao
da instalagdo, temperatura, presenca de ar, caudal e
velocidade, que poderiam influenciar o comportamento
daredutora de pressao, recomenda-se que a relagéo entre
a pressao a montante e a jusante seja idealmente mantida
dentro do valor de 2:1 e ndo superior a 3:1 (por exemplo,
presséo a montante 8 bar, presséo a jusante 4 bar, relagéo
de pressao = 8/4 = 2:1). Nestas condigdes, o risco de uma
possivel cavitagdo é reduzido ao minimo, contudo isto
n&o exclui os possiveis efeitos de muitas outras varidveis
presentes na instalagao durante o seu funcionamento. Se
a relagdo de pressao exceder o limite indicado, a pressao
de projeto da instalagao ou a utilizagao de uma redutora
de pressdo de primeiro estado devem ser avaliados
(por exemplo, redutora de pressdo de primeiro estado
de 16 a 8 bar e, posteriormente, de segundo estado de
8 a4 bar). As tubagens a montante e jusante da redutora
de pressao devem ser fixadas em conformidade com as
instrucdes do fabricante e com os requisitos locais, a fim
de evitar a criagéo e transferéncia de vibragoes e/ou ruido
na instalacao.

Regulacao (fig.F - G)
F Asredutoras sao reguladas de fabrica a 3 bar.

G Efetuar a regulacdo, atuando no parafuso situado na parte
superior da tampa de plastico, no sentido dos ponteiros do
relégio para aumentar a pressao de regulagdo, e no sentido
inverso para a diminuir.

Manutencéo (fig.H-1-L-M-N-G)

A verificagao e a manutengéo do redutor devem ser efetuadas
conforme as disposi¢oes da norma EN 806-5 ou de acordo com as
normas aplicéveis. A redutora instalada, colocada em funcionamento
e mantida corretamente estd de qualquer forma sujeita a um
desgaste normal, principalmente nas partes internas da mesma, com
risco de perdas hidrdulicas e avarias. Assim, recomenda-se verificar o
seu funcionamento normal e efetuar a manutencéo e limpeza do
cartucho a cada 12 meses.

H Seccionar a redutora e desapertar no sentido anti-horario o
parafuso de regulacdo até retirar a tensao da mola interna.

M Apds a inspecdo e limpeza, é possivel voltar a montar o cartucho
completo ou substitui-lo, (N) utilizando um cartucho de
substituicao (codigo 533100H).

Bindrio de aperto da tampa 20 £2 N-m.

G \Voltar a regular a redutora.

Esquemas de aplicacéo (fig.0-P)
O Instalagdo numa méquina de distribuicdo de café.

P Instalagdo numa méquina de distribuicdo de dgua.

AFVOEREN IN OVEREENSTEMMING MET DE GELDENDE
VOORSCHRIFTEN

Functie

Drukverminderaars worden op het waterleidingnet van de
verbruikers geinstalleerd om de binnenkomende waterdruk van het
openbare waterleidingnet te reduceren.

Deze micro-drukverminderaars vinden hun typische toepassing in
waterdispensers en dranken- en koffieautomaten.

Technische gegevens

Materialen

Lichaam: ontzinkingsvrije messing CR EN 12165 CW724R
Dop: PA6G30
Regelstang: ontzinkingsvrije messing CR EN 12165 CW724R
Veer: staal EN 10270-1
Patroon: PPSG40
Membraan: EPDM
Dichtingen: EPDM
Filter: roestvrij staal EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestaties

Maximale bovenstroomse druk: 16 bar
Benedenstrooms instelbereik: 0,8+4 bar
Fabrieksinstelling: 3 bar
Maasgrootte filter: @0.2mm
Max. bedrijfstemperatuur: 80°C
Manometerschaal: 0+10 bar
Vloeistof: water
Prestaties conform de norm: EN 1567

3/8"F (IS0 228-1)
1/4"F(1SO 228-1)

Aansluitingen:
Manometeraansluiting:

Aanbevolen debieten (tab. A)
A Hieronder worden de maximale debieten aangegeven bij een
gemiddelde snelheid van 2 m/s volgens de norm EN 1567.

Installatie (fig.B-C-D)

De personen die de installatie uitvoeren moeten:

- de best mogelijke compatibiliteit garanderen tussen de
drukverminderaar en de aanvullende installaties-structuren
waarmee deze moet samenwerken of, in ieder geval, vanuit een
logistiek standpunt in contact moet kunnen komen;

- de eventuele gevaren betreffende het gebruik van het product
evalueren en herkennen, waarbij inbegrepen eventuele lekkages,
d.m.v. een logistiek gezien geschikte installatie;

- voor de meting van de druk aan de bovenstroomse zijde van

de drukverminderaar, raden we aan afsluiters te installeren

die beschikken over een drukaansluiting of andere hiervoor
geschikte middelen.

De montage en demontage dienen altijd uitgevoerd te worden

bij een koude, niet onder druk staande installatie.

C Houd tijdens de installatie rekening met de stromingsrichting die
op het lichaam wordt aangegeven.

Aanbevelingen voor de installatie (fig. E)

E Om het risico op cavitatie in de drukverminderaar te
verminderen, waardoor werkingsproblemen kunnen
ontstaan met gevaar voor erosie in de dichtingszone, trillingen
en lawaai, is het sterk aanbevolen om de bedrijfscondities
in het schema te raadplegen. Als gevolg van de talrijke
beproefde variabele factoren en condities zoals: druk van de
installatie, temperatuur, aanwezigheid van lucht, debiet en
snelheid die het gedrag van de drukverminderaar kunnen
beinvioeden, is het aanbevolen dat de verhouding tussen
de bovenstroomse en benedenstroomse druk tussen de
waarde 2:1 wordt gehouden en dat deze niet hoger is dan 3:1
(bijvoorbeeld, bovenstroomse druk 8 bar, benedenstroomse
druk 4 bar, drukverhouding = 8/4 = 2:1). Onder deze
omstandigheden is het risico op mogelijke cavitatie tot
een minimum teruggebracht, maar dit sluit niet uit dat er
mogelijke effecten zijn door talrijke andere factoren in de
installatie tijdens de werking. Neem de ontwerpdruk van de
installatie of het gebruik van een eerste fase drukverminderaar
in beschouwing als de drukverhouding de aangegeven limiet
overschrijdt (bijvoorbeeld eerste fase drukverminderaar van
16 tot 8 bar en dus de tweede fase van 8 tot 4 bar). De boven-
en benedenstroomse leidingen van de drukverminderaar
moeten worden bevestigd volgens de aanwijzingen van de
fabrikant en de plaatselijke regelgeving om het ontstaan en
de overdracht van trillingen en/of lawaai in de installatie te
voorkomen.

Inregelen (fig.F - G)
F De drukverminderaars hebben een fabrieksinstelling van 3 bar.

G Regel de drukverminderaar in door aan de instelschroef te
draaien: met de klok mee om de druk te verhogen, tegen de klok
in om de druk te verlagen.

Onderhoud (fig.H-1-L-M-N-G)
De controle en het onderhoud van de drukverminderaar moeten
worden uitgevoerd volgens hetgeen is vastgesteld door de norm EN
806-5, of volgens de toepasbare normen. De drukverminderaar die
is geinstalleerd, in bedrijf is gesteld en correct wordt onderhouden
is hoe dan ook onderhevig aan een normale slijtage, in het bijzonder
van de interne delen ervan, met het risico van hydraulische lekkage
en niet correcte werking. We raden u daarom aan de normale
werking ervan in ieder geval elke 12 maanden te controleren, zoals
ook het onderhoud uit te voeren en de reiniging van de patroon.
H Isoleer de drukverminderaar en draai de instelschroef tegen de
richting van de klok in totdat de interne veer spanningsloos is.
M Na inspectie en reiniging kan het hele patroon opnieuw worden
gemonteerd of worden vervangen (NI) door een nieuwe patroon
(code 533100H).
Aanhaalkoppel dop 20 £2 N-m.
G Regel de drukverminderaar opnieuw in.

Toepassingsschema’s (fig. 0 - P)
O Installatie in koffieautomaten.

P Installatie in waterdispensers.

PYCCKWUM

VHCTPYKLIIA TIO MOHTAXY, NMYCKY B
SKCNNYATALMIO U TEXHUHECKOMY
OBUTYKNBAHNIO

Bnarogapum Bac 3a Bbi6op Haluero usgenus

3a ONONHUTENbHOI TEXHNYECKOI MHpOpMaLMeil No
AaHHOMY ycTpoiicTBYy obpaluaiitech K UHTepHeT-caiiTy
www.caleffi.com

HAKJIOHHbIE MUKPOPEAYKTOPbDI
AABJIEHUA ANA CNELUAJIBHOIO
MPUMEHEHUA

Ceptudunkauyns
MuKkpopesyKTopbI AaBneHnA cepTUdNLIMPOBaHbI B COOTBETCTBUN CO
craHpapTom EN 1567.

Mpeaynpexaenns
ﬂaHHble VHCTPYKUUM BOITKHDI 6bITb MPOYMTaHbI 1 yCBOEHbBI A0 HaYana
MOHTaXa n TEXOGCJ'IY)KVIBBHI/IR nigenva. Cumson & 0O3Ha4aeT:

BHUMAHWE! HECOBMMOAEHME IAHHbIX MH@TPYKLI,VII?I MOXET
MPUBECTW K CO3[AHMIO OMACHbIX CUTYALIUN!

(RU) ®

EAMMHNIKA (D) e

OAHTIEX ETKATAXTAXHZ, AEITOYPTIAZ
KAI ZYNTHPHZHX

Zag EVXAPICTOUHE Yid TV TPOTIMNON Kat
TNV emMAoyr TOU TPOIGVTOG AuToU

MNepaitépw TEXVIKEG AEMTOMEPELEG OXETIKA
pe TN Satragn avtn SwatiBevrar otnv
1otooehida www.caleffi.com

MIKPOMEIQTHPEZ MIEZHZ
KATAAANHAOITIA EIAIKEZ EODAPMOTEX

Motomoinon
Ol HIKPOUEIWTHPEG TTiEDNG Eival ToTOMOINpEVOL COHPWVA HE TO
mipétuno EN 1567.

NMposiSomomoeig

Alapacte kal KatavoroTe TIC apakdtw odnyieg mpwv amd v
£YKOTAGTAON Kal TN OLVTAPNON Tou POIOVTOC. To cuuBolo
onuaivet:

NMPOXOXH! H MH THPHXH TON OAHFIQN AYTON ENEXEI
KINAYNOYZ!

Acgalsia
Besonacxoctb . ~ Eival umoXpewTIKA N THPNON TWV 0SNYIWV OXETIKA ME
0Ob6sAsatenbHo cobniopaiite MHCTPYKYUM No HOCTU, | v acgpdlela mou avagépovtal oTo £181KO £viumo Tou
P B C e, B A Tan ot i
YnaKoBKy.

NMPEAOCTABBTE JAHHOE PYKOBOACTBO B PACMOPAMEHME
MOMb30BATENA

YTUIM3AUMA AOMMKHA MPOBOAUTLCA COTNACHO
JEVICTBYIOLLIAM HOPMATVBAM

oyIIKl.llllollall bHOE Ha3HaYyeHue

PepyKTopbl aBnerna NpeacTaBnAloT Coboi YCTPONCTBa, KOTOpble
YCTaHaBNMBAIOTCA B YaCTHBIX BOAOMPOBOAHbIX CUCTEMAX ANA CHIMKEHMA
[NIaBNIEHIA BOAI, MOCTYNaloLLEy 13 BORONPOBOAHOM CETU.

TWNUYHBIMKA YCTPOIICTBAMY, B KOTOPbIX HAaXOBAT CBOE MpUMeHeHA
[NlaHHble MYKPOPEAYKTOPbI AABNEHIA, ABNAIOTCA annapartbl A8 PO3n1Ba
BO/Ibl 1 HAMMTKOB 1 KOGEMALLMHbI.

TexHUYecKMne XapaKTepucTnKkm

Martepuans
Kopnyc: Crnasc HesbiMbizaembim LHKOM CR EN 12165 CW724R
KpbiLuka: PA6G30

LLiToK ynpaBneHws: Crnas C HesbiMbiBaeMbIM LHKoM CR EN 12165 CW724R

MpysuHa: cranb EN 10270-1
Kaprpymk: PPSG40
[Nivadparma: EPDM
YnnoTHeHws: EPDM
Dunbtp: Hepxagetolan ctans EN 10088-2 (AISI 304L)

BKcnnyaTa LIOHHbIE NOKa3aTenu

MakcrmanbHoe AaeneHyie Ha BXoge: 16 6ap
[InanasoH KannBPOBKIK 1aBNEHIA Ha BbIXOAE: 08+46ap
3aBOiCKan KanvbpoBKka: 36ap
MpoxonHoe ceverie dunbTpa: @02 mm
MakcvmanbHaa pabouas Temnepatypa: 80°C
LLlkana maHomeTpa: 0+106ap
Pabouan XuAKOCTb: Boda
XapaKTepuCTIKI COOTBETCTBYIOT CTaHAaPTY: EN 1567
CoenuHeHus: 3/8"F (SO 228-1)
CoepnHeHve MaHoMeTpa: 1/4"F (150 228-1)

PexkomeHpyeMmblii pacxop (ra6n. A)
A [InA cpefiHeit CKOPOCTY 2 M/CeK Mbl PEKOMeH/yeM MaKCUMaNbHble
BENMUMHbI PACXOfja BOAbI COrnacHo EN 1567.

MoHTaX (puc.B-C-D)

[NepcoHan, KOTOPOMY MOPYYEH MOHTa, AOMKeH:

- obecneynts MaKkCManbHYil0 COBMECTUMOCTb PEAYKTOpa C APYrumu
CUCTEMAMM V1 CTRYKTYPAaMI, C KOTOPbIMX eMY NPMAETCA B3al MMO/Z{GP\CTBOBBT!:
WK, BO BCAKOM ClyYae, TEXHONOMMYECKN KOHTAKTPOBATD;

- OL{EHITb 11 BLIABWTL BO3MOXHbIE PUCKM, CBA3aHHbIE C IKCrUyaTaLelt
VI3[R, BKIIOYaR YTEUKM BO/bI, Y HAVIEXAILMM 0BPa3OM Y4eCTb 1
NPV BBINONHEHIAM MOHTaXa.

- [NA M3MEPeHUA JaBNEHNUA Ha BXO#E PefykTopa PeKOMeHmyeTcA

YCTaHOBMTL OTCEYHbIE KPaHbl ¢ GUTHHIOM OT6Opa AaBNeHNA 1N

VHble NOAXOAALLVE NA 3TOM LeNM YCTPOICTBa.

MotTax n JEMOHTaX ycrpoﬁcrsa BCerfa AomxHbI NPOBOAUTLCA MPK

YCnoBKAx, Korfa CvcTema HaxoAMTCA B XONIO4HOM COCTOAHWUN U He NMoA4

[naBneHnem.

N

YcTaHaBnviBaiiTe peflyKTOpb! Tak, YTobbl Hanpas/eHve MoToKa Bofp!
COOTBETCTBOBANO CTPENKE, HAHECEHHO! Ha ero KOpyC.

PeKomeHAaLMN NO MOHTaXY (puc.E)

E C uenbio CBEIEHUA K MUHWMYMy pUCKa 0Bpa3oBaHusA BHYTPU
PenyKTopa KaBWTaLMK, KOTOPad MOXET NpuBeCTv K ero HeBepHD\Z
paéoTe W Bbi3BaTb 3PO3MN B 30HE YNIOTHEHNA, BVIGPBL\VM W wym,
HaCTOATENbHO PEKOMEHAYeTCa coémouam ycnosua paéom,
MNOKa3aHHble Ha AnarpaMme. BCﬂeﬂCTBME MHOrOUYNCNIEHHbIX d)aKTOpOB
M NepeEMEHHbIX yCﬂOBMﬂ,TaKMX KaK: AaBneHue B CUCTemMe, TeMnepatypa,
Harnmuve BO3/lyXa, PACXOf 1 CKOPOCTb, KOTOPbIE MOTYT CKa3aTbCA Ha
paboTe pefyKTopa AaBNeHs; PEKOMEH/yeTC, YTOBbI COOTHOLLEHIE
MeX[ly BeNMUMHaMA AaBNEHVA Ha ero BXOfe 1 Bbixofe B 1geane
COCTaBNANO 2:1 v He Npesbilano 3:1 (Hanpumep, AasreHye Ha BXode
8 6ap, AaBneHve Ha Bbixoge 4 6ap, cooTHOWeHe = 8/4 = 2:1). B
TaKoM Cllyuae prick 0bPa30BaHuA KaBITaLMK CBOBMTCA K MUHIMyMY,
TeM He MEHee, 3T0 He NCKMoYaeT BO3MOXHbIE BCI)CDEKTM, KOTOPbIE
MoryT ObiTb BbI3BAHBI MHOrOUMCTIEHHBIMIA npoyvmm ctamopamm,
BOS}I{EV\CFBWOLLMMM Ha CucTemy B xoae ee pa6om. Ecnm cooTtHoweHve
Mexay BenMYMHaMKn [aBneHWA Ha BXOAE W BbIXOAe peaykTopa
NPEBbILIAET YKa3aHHOE NPEAENbHOE 3HaYeHWe, CeayeT NepecMOTPETL
pacyeTHoe AaeneHve B CUCTeMe MnnM PacCMOTPETb BO3MOXHOCTb
YCTaHOBKN PEAYyKTOPa HEpBOM CTyneHn (Hal’lpMMep, YCTaHOBUTL
PefyKTOp NepBOii CTyNeHM CO CHXeHVeM Aasneia ¢ 16 6ap fo 8
6ap 1 3aTem PeyKTOP BTOPOI CTYMEHM CO CHIKEHVEM faBreHna ¢ 8
6ap 104 6ap). Tpybbl Ha BXoE 1 BBIXOAE PELyKTOPa AaBNeHA AOMKHbI
6biTb 3aKpenneHbl KpOHwTeV\HaMV\ COMACHO yKa3aHWAM V3roToBUTENA
11 MECTHbIM HOpMaTVBaM BO 1130exaHyie 00Pa3oBaHIA 1 epeaqy Ha
JAPYriie KOMMOHEHTb CCTEMb! BIOPALIAV 1/ LwyMa.

Kann6poBka (puc.F-G)

F  PenyKtopbl OTkan1OpoBaHb! Ha 3aBOE-M3rOTOBITENE Ha BENMUMHY 3
6ap.

G BbinonHAiTe KanMbpOBKy, NOBOPAUMBAA PEryNMPOBOUHLIN BHHT,
PaCroNoXeHHbi B BEPXHEN OKOHEUHOCTY MNIACTKOBOTO KOMIOKOMa:
10 YaCOBOVI CTPENKE [IA YBENNUEHVA JaBNEHVA W MPOTYB YACOBOM
CTPENKY - Y18 €70 YMEHbLLEHIA.

Texo6cnyKuBaHme (puc.H-1-L-M-N-G)

MpoBepKa 1 TexobCnyxvBaHe PenyKTopa AOMKHbI BbINOMHATLCA
COMMaCcHO NonoxeHmam craHapTa EN 806-5 1 B COOTBETCTBIAM C APY MMM
MPUMEHMMBIMI CTaHAAPTaMM. [laxe B Clyyae HafIexaLLiero BbiNONHEHMA
YCTaHOBKY, BBOA B SKCMNyaTaLMio 1 TexoBCnyxm1BaHIA PeayKTopa oH
ToABEPXEH HOPMANEHOMY M3HOCY (B 0COBEHHOCT 3TO OTHOCUTCH K ero
BHYTPEHHUM YACTAM), CO3AAIOLLEMY PUCK YTEUEK BOfb! M HEUCTPABHOCTEN
MosTomy pexoMeHayeTcs NPOBEPAT €ro UCMPAaBHOCTb W BLIMOAHATL
UICTKY 1 TEXOBCTYKMBAHIE KAPTPHIXA Kak M AHUMyM Kaxbie 12 MecALes.

H Otcoepunute peaykTop OT CUCTEMbl W BbIKpyuMBaiiTe
DEryMVPOBOYHbIN BIAHT, OBOPAUMBAA €70 MPOTMB YaCOBOV CTPENKM,
[0 CHATA HATAXEHWA C BH)/TDEHHE% MPYAMHbI.

M lMocne oCcMOTPa U UMCTKI KapTpumK B COOpe MOXHO CHOBa
YCTaHOBWTb Ha MECTO U 3ameHTb (N) 3anacHbiM KapTprKem (Kog
533100H).

MOMEHT 3aTAKKM KpbiLLKA: 20 +2 Hw.

G [oBTOPHO OTKANMGPYIATE PEAYKTOP.

anKﬂaAHble CXembl (Puc.0-P)
O YCTaHoBKa B MalLMHe [i/1A MPUTOTOBNIEHVA 11 PO37IMBa KODE.

P YcraHogKa B MalLvHe ans [PO3n1Ba BOAbI.

DANSK

VEJLEDNING | INSTALLATION,
IGANGSATTELSE OG VEDLIGEHOLDELSE

Vi takker for valget af vores produkt

Yderligere tekniske oplysninger om
denne enhed findes pa www.caleffi.com

MIKRO TRYKREDUKTIONSVENTILER TIL
SPECIEL ANVENDELSE

Certificering
Mikrotrykreduktionsventilernes ydelse er certificeret i
overensstemmelse med standarden EN 1567.

Bemaerk

Den efterfolgende vejledning skal laeses og forstds inden
installation og vedligeholdelse af produktet. Symbolet A\
betyder:

PAS PAI MANGLENDE OVERHOLDELSE AF DENNE VEJLEDNING
KAN MEDF@RE FARE!

Sikkerhed

Instruktionerne om sikkerhed i det medfolgende seerskilte

SVENSKA

(SV)

INSTRUKTIONER FOR INSTALLATION,
START OCH UNDERHALL

Tack for att du valt var produkt

Mer information om tekniska detaljer
finns pa var webbsida www.caleffi.com

SNEDMONTERADE
MIKROTRYCKREDUCERARE FOR
SPECIELLA ANVANDNINGSOMRADEN

Certifiering
Mikrotryckreducerarna ar certifierade i enlighet med kraven i
Europastandard EN 1567.

Varningar
Féljande instruktioner skall ldsas innan installation eller underhall
sker pa apparaten. Symbolen Z\ betyder:

VARNING! ATT INTE FOLJA DESSA INSTRUKTIONER KAN
RESULTERA | FARA!

Sédkerhet

INSTRUKCJA INSTALACJI, PIERWSZEGO
URUCHOMIENIA | KONSERWACJI

POLSKI

Dziekujemy za wybranie naszego
produktu

Wiecej szczegétéow technicznych
dotyczacych tego urzadzenia mozna
znalez¢ na stronie internetowej
www.caleffi.com

SKOSNY MINIREDUKTOR CISNIENIA DO
ZASTOSOWAN SPECJALNYCH

Certyfikacja
Mikro reduktory cisnienia s certyfikowane zgodnie z EN 1567.

Ostrzezenia

Przed rozpoczeciem instalacji i konserwacji produktu nalezy
przeczytac i zrozumie¢ ponizsze instrukcje. Symbol A\ oznacza:
UWAGA! NIEPRZESTRZEGANIE PODANYCH INSTRUKCJI MOZE
SPOWODOWAC POWAZNE ZAGROZENIA!

i Det ar obligatoriskt att folja sakerhetsinstruktionerna i det A -
dokument skal ubetinget falges. specifika dokumentet i férpackningen. Ea?ezir t:be:\;qez'k‘osutu‘::?zestrzega(' instrukcji bezpieczenstwa
i zonych w odpowiednim dok ie dotaczonym

DENNE VEJLEDNING SKAL ALTID VARE TIL RADIGHED FOR
BRUGEREN

LAMNA DENNA INSTRUKTIONSBOK SA ATT ANVANDAREN KAN
LASA DEN

TO NMAPON ErXEIPIAIO MPEMEI NA EINAI XTH AIAGEXH TOY
XPHZTH

BORTSKAFFELSE SKAL FOREGA | OVERENSSTEMMELSE MED
GALDENDE LOVGIVNING

H ATIOPPIYH MPEMEI NA TINETAI ZYMOQNA
ME THN IXXYOYXA NOMOOGEXIA

Agrrovpyia

O pelwtripec migong efvat Slatagelg mou eykabiotavtal oto BIwTKo Siktuo
UGPEVONG Kall EIVOLY TNV TTiean €l0aywynG Tou Snpdaiou SIKTUoU.

Ol GUYKEKPILEVOL UIKPOUEIWTHPES TTiEONG pappdlovTal TUMIKA O
OUOKEUEC SIAVOUING VEQOU KAl QVOUKTIK)V, KABWS KOl KAETIEPEC,

TEXVIKA XapAKTNPIOTIKA

YAika

Yoo Kpapa avBektiko oty anopeudapyvpwon CR EN 12165
CW724R

Kamék: PA6G30

PaBGoc eNéyxou: kpdiia avBexikd omy amoyeudapypwon CR EN 12165 CW724R

Ehatripio: XahuBag EN 10270-1
ST0IKEi0 PikTPOUL: PPSG40
MepBpavn;: EPDM
2TEYQVOTIOINTIKG: EPDM
Oiktpo: avogeidwtog xahuBag EN 10088-2 (AISI 304L)
Anddoon

Méyiotn mieon mpwv a6 n Siataén: 16 bar
E0poc Babuovopnong mieong petd tn Sidtadn;: 0,8+4 bar
Epyootaotakr aBpovounon: 3 bar
AiapeTpog Siéheuonc Giktpou: @02mm
Méyiotn Beppokpacia Aerroupyiac: 80°C
Kh{paka mrieong pavopetpou: 0+10 bar
Peuatd Aertoupyiag VEPO
ATI6800M CUMPWVA LE TO TPATUTO: EN 1567
SUVBECEIC: 3/8"F (SO 228-1)

SOVEEDN HAVOUETPOU: 1/4" F (15O 228-1)

ZUVIOTWHEVEG MAPOXEC (mivakac. A)

A Baoel péong taxdtntag 2 m/s, Kataypagovial ol PEYIOTEG
TIAPOXEG VEPOU OUMPWVA He TO TTPOTUTIO EN 1567

EVKdTéOTGO'I] (ek.B-C-D)

To mpocwikd TIOU TIPAYUATOTIOLE] TNV EYKATACTAON TIPETEL

- vaeaopahioe Ty kahUTepn Suvatr oupBaTOTNTA TOU HEWTH A HE
CGMEG OUOKEUEC 1) SOEG HE TIG OToleq Tpémel va aMNAEMOPA i e TIG
oroieg, 0 KABe MepITWOon, £pXeTal GOUIKA OF Magn,

- va aglodoyel kat va avayvwpiCel Toug mbavoug Kivaivoug Tiou
oyeTiCovrat He T Xprion Tou ToiovTog, GUpMEPBAVOEVWY TwV
QMWAEDV VEPOU, Péaw HIaG SOHIKA KATAMNANG eykatdoTaon,

- yla T péTpnon g Tiieong avavin Tou HEWTApa, cuviotatal

n eykataotaon BarBidwv Slakommc mapoxic mou SiaBétouv

Slakdmtn mieong fj Gha katdMnha péoa.

H ouvappoloynon kat n amoouvappohdynon mpEmel va

TipaypatomololvTal TAvTa He KpUa eykataotaon, xwplg mrieon.

C Eykataotiote T S1ataén o0ppwva e Ty KatedBuvan porg mou
uriodeikvuetal and to Béhog oto owpa ¢ didtadng.

ZUupBOUAEG yia TNV EYKATACTAOCN (<ik. E)

E Tpokelpévou va pewbel o kivduvog omniaiwong oto
E0WTEPIKO TOU HEWTAPA, N ormoia Ba pmopouos va
odnyrioel oe SuoherToupyieg pe kivouvo Sovrioewv, BopuBou
Kal 61aBpwong otn {wvn OTeyavomoinong, OuvIoTATAL
QUETMQUATKTA VA QVATPECETE OTIC OUVONKES AelToupyiag
TIoU avagépovtal oto Slaypappa. Adyw g Umapéng
TOMWV aoTaBuNTWV Mapayoviwy mou Ba pmopoloav va
EMNPEACOLY TN AElToUpPYia TOU HEWTAPA TTieonE, Omwe n
T1le0n TG eykataotaong, n Beppokpacia, n Urapén agpa, n
TaxUTNTA Kat 0 GYKOG PON|G, GUVIOTATAL N OXEDN HETA&L TG
Tiieong avodou kat tne miieong kabodou va dlatnpettataviké
O I 2:1 Kal og kGBe Tepimwon ox! peyahitepn anod 3:1
(yia mapadetypa mieon avédou 8 bar, mieon kaBodou 4 bar,
Oxéon mieonc = 8/4 = 2:1). YTIO QUTEC TIC OLVOKEG, O KivOuvog
mOavi¢ oAQIWONG HEWVETAL OTO EAAXIOTO, WOTOOO AUTO
Sev amokAeiel TIC eMSPATEIC TOAWY GANWV TIAapayovTwv
OTO €0WTEPIKO TNG €yKATAOTAONG Katd TN Sidpkela NG
Aertoupyiac. EGv n oxéon mieong unepBaivel To eVOEKVUOHEVO
Oplo, Tpémel va e€eTAOTEl N Tiieon OxeSIAOUOU TNG
EYKATACTAONG I TO EVOEXOHEVO XPONG EVOG LEWTHPA THEONC
TIPWTNG Babpidag (yio mapdSelypa, LEWTAPAC TTEESNS TPWTNG
BaBuidag and 16 o 8 bar, wote n Seutepn Babuida va sivat
a6 8 o 4 bar). H otripién Twv owAnvioewy avodou kal
KaBOSOU TOU HEWTHPA THEONC TIPETEL VA TIPAYHATOTOLETal
OUHPWVA HE TIC 08NYIEC TOU KATAOKEUAOTH KAl TIG TOTIKEG
TIPoSIayPAPES, TIPOKEIEVOU va amo@euxBel n Snpovpyia
Kall petédoon Sovrjoewv ri/kat BopuBou otny eykatdotaon.

BaBuovopnon (sw. F-G)
F O pewtrpeg eival BaBpovopnuévol ek kataokeurg ota 3 bar.

G Extehéote T Babpovéunon meplotpépovtag
Bida mou umapyel 0TO MAVW HEPOG TOU TAQOTIKOU KOAUHHATOG
SeflooTpoga yla avénon ¢ mieong Rabpovounong kat
aploTEPOOTPOA YIa pEiwon TG Tieong.

ZuvTtiPNoN (ek.H-1-L-M-N-G)

O éAeyXOG Kal n CUVTAPNON TOU HEIWTI PA TIPETIEL VOl EKTEAOUVTAL
oupewva pe doa opiCovtal oto mpotuno EN 806-5 1) oupgwva e
Ta €papUooTéR TPOTUTIA. Evag HEWTHPAG TOU Exel eykataoTadel
kal 1eBel oe herroupyia kat uTORANAETaL OE OWOTH GLVTAPNON
UTTOKELTa, O€ KABE Tepimwon, oe puolkr| ¢Bopa, e1dIka doov apopd
10 E0WTEPIKG épn, mpdypa mou TTPokahel kivuvo USPAUAIKWY
AMWAEIDV KAl SUOAEITOUPYILV. ZUVIOTATAL EMOKEVWG N eMahiiBeuon
NG ouvriBoug AEITOUPYIag TOU Kal N EKTEAEON TNG OUVTHPNONG Kal
Tou kaBapIopoU TS GUOLYYag avd 12 Urves TOUNAXIOTOV.

H EnépBete otn heroupyia tou pewtripa kar Eeidwore Tic fideg Babuovopnong
AIOTEPOOTPOPE G OTOU Lelwbel N TGOM OTO EOWTEPIK ENATFPIO.

M Meta Ttov éleyxo kat Tov kaBapiopd, pmopeite va
€MavatonoBeTOETE i va QVTIKATAOTIOTE OAOKANPO TO
otolyeio Tou Giktpou (N) XENCILOTIOIVTAG Eval QVTAMAKTIKO
(kwdikdE 533100H).

Porry 00o@IENG kamakiol 20 +£2 N-m.

G BaBuovouriote Eavd to pewtrpa.

Awaypappata e@appoyng (ex. 0 -P)

O Eykatdotaon oe pnyavi S1avopric Kage.
P Eykataotaon oe unyavi S1avoprg vepou.

Funktion

Trykreduktionsventilerne er anordninger, der, nar de monteres i
husholdningens vandanlaeg, reducerer indgangstrykket fra den
offentlige vandforsyning.

De typiske anvendelser for disse mikro trykreduktionsventiler er
apparater til distribution af vand, drikkevarer og kaffemaskiner.

Tekniske specifikationer

Materialer
Hus: afzinkningsbestandig legering CR EN 12165 CW724R
Daeksel: PA6G30

Betjeningsstang: afzinkningsbestandig legering CR EN 12165 CW724R

Fjeder: stal EN 10270-1
Hylster: PPSG40
Membran: EPDM
Pakninger: EPDM
Filter: rustfrit stal EN 10088-2 (AISI 304L)
Ydelse

Maksimalt tryk ovenfor: 16 bar
Felt for tarering af tryk nedenfor: 0,8+4 bar
Tarering fra fabrikken: 3 bar
Mellemrum filterpassage: @0,2mm
Maksimal driftstemperatur: 80°C
Trykskala pd manometeret: 0+10 bar
Driftsvaeske: vand
Standard ydelse: EN 1567
Tilslutninger: 3/8"F (ISO 228-1)

Tilslutning til manometer: 1/4" F (15O 228-1)

Anbefalet kapacitet (tabel A)

A Ved en hastighed gennemsnitlig 2 m/s vises maks. vandmaengde
iht. EN 1567.

Installation (fig.B-C-D)

Installatren skal:

- sikre den bedst mulige kompatibilitet mellem reduktionsventilen
og de ovrige dele og anlegget, som den skal fungere i
kombination med, eller er i kontakt med

- wurdere og bestemme eventuelle farer forbundet med brugen af
produktet, herunder vandlaekager, i forbindelse med en logistisk
passende installation
det anbefales at installere afspaerringsventiler med
trykmalingsindgang eller tilsvarende passende anordninger foran
reduktionsventilen til maling af trykket.

B Montering og afmontering ma kun foretages, nar anleegget er
afkelet og uden tryk.

€ Monter i henhold til flowretningen angivet af pilen pa hylsteret.

Rad om monteringen (fig.E)

E For at mindske risikoen for kavitation inden i
reduktionsventilen til et minimum, som kan medfgre
fejifunktion og fare for erosion i teetningsomradet,
vibrationer og stej, skal det pa det kraftigste anbefales at
se arbejdsbetingelserne vist i diagrammet. P& grund af
forskellige faktorer og variable betingelser erfaret, sdsom:
anlaeggets tryk, temperatur, tilstedevaerelse af luft, kapacitet
og hastighed, som kan pavirke trykreduktionsventilens
adfaerd, tilrades det, at forholdet imellem tryk i indgang
0g udgang ideelt set holdes inden for en veerdi pa 2:1 og
ikke over 3:1 (fx indgangstryk 8 bar, udgangstryk 4 bar,
trykforhold = 8/4 = 2:1). Under disse betingelser er risikoen
for kavitation reduceret til et minimum, dog udelukker
det ikke mulige pavirkninger pa grund af mange andre
faktorer i anleegget, nar det er i funktion. Hvis det tilferte
tryk overstiger den angivne graense, skal anleeggets tryk
eller anvendelsen af en forstestadie trykreduktionsventil
vurderes (fx trykreduktionsventilen ferste stadie fra 16 til
8 bar og andet stadie fra 8 til 4 bar). Ind- og udgangsrerene
for trykreduktionsventilen skal veere fastgjort med beslag
iht. fabrikantens anvisninger, lokale specifikationer, s& man
undgar at skabe og overfere vibrationer og/eller stgj i
installationen.

Tarering (fig. F - G)
F Reduktionsventilerne er tareret ved 3 bar.

G Foretag tareringen pa skruen foroven pa plastdaekslet, drej med
uret for at ege trykket og mod uret for at mindske det.

Vedligeholdelse (fig. H-1-L-M-N-G)

Kontrol og vedligeholdelse af reduktionsventilen skal
udferes ifolge bestemmelserne i standarden EN 806-5
eller i overensstemmelse med gaeldende standarder.

En trykreduktionsventil, som installeres, drives og vedligeholdes
korrekt, vil dog altid veere udsat for normalt slid, navnlig dens
indvendige dele, og dermed udsat for risiko for vandlaekager og
funktionsfejl. Vi anbefaler derfor at kontrollere, at den fungerer
normalt, og altid udfere vedligeholdelse og rengering af patronen
hver 12 méneder.

H Opfang reduktionsventilen og lasn skruen venstre om for at fierne
spaendingen pé den indvendige fieder.

M Efter eftersynet og rengeringen kan hele patronen monteres igen
eller udskiftes (N) med en reservedelspatron (kode 533100H).
Spaendingsmoment for daeksel 20 2 N-m.

G Foretag ny tarering af reduktionsventilen

Oversigter (fig. 0 -P)
O |Installation i maskine for kaffedistribution.

P Installation i maskine for vanddistribution

KASSERAS ENLIGT GALLANDE LOKALA REGLER

Drift

Tryckreducerare &r apparater som installeras pa vattenledningen
for att reducera inmatningstrycket fran den kommunala
vattenledningen.

Dessa mikrotryckreducerare anvands typiskt i vatten-, dryckes- och
kaffeautomater.

Tekniska specifikationer

Material

Hus: avzinkningsfri legering CR EN 12165 CW724R
Lock: PA6G30
Tryckslang: avzinkningsfri legering CR EN 12165 CW724R
Fjadring: stal EN 10270-1
Patron: PPSG40
Membran: EPDM
Tatningar: EPDM
Filter rostfritt stal EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestanda

Maxtryck uppstroms: 16 bar
Tryckinstallningsfalt nedstroms: 0,8+4 bar
Fabrikskalibrering: 3bar
Filteréppning: 20,2 mm
Maximalt driftstryck: 80°C
Tryckmatarskala: 0+10 bar
Driftsvatska: vatten
Typgodkannande enligt: EN 1567
Kopplingar: 3/8"F (15O 228-1)

Koppling for tryckmatare: 1/4"F (150 228-1)

Rekommenderad flodeshastighet (tab. A)

A Vid en medelhastighet om 2 m/s anges maximal
vattenflodeshastighet enligt EN 1567

Installation (fig.B-C-D)

Den personal som utfér installationen méaste:

- garantera basta mojliga dverensstémmelse for reducerventilen
med ytterligare anlaggningar-system som den kan paverka eller
paverkas av eller dtminstone logistiskt komma i kontakt med;
utvardera och igenkanna eventuella faror férbundna med
anvandningen av produkten, inklusive vattenlackage, genom en
logistiskt lamplig installation;

- for métning av trycket uppstroms om reducerventilen
rekommenderar vi att installera avstangningsventiler forsedda
med tryckuttag eller andra lémpliga medel.

Montering och borttagning skall alltid utforas da anlaggningen ar
kall och utan tryck.

C Installera i flodesriktningen, se pilen pa huset.

Rad for installation (fig. E)

E For att minska risken for kavitation till ett minimum inuti
tryckreduceraren, som kan leda till felfunktion med risk
for notning i tatningsomradet, vibrationer och buller,
rekommenderas det starkt att se driftforhallandena som
anges i diagrammet. Manga faktorer och varierande
forhallanden sdsom systemtryck, temperatur, forekomst
av luft, flode och hastighet kan paverka tryckreducerarens
funktion. Det ar darfor tillradligt att forhallandet mellan
trycket uppstréoms och nedstroms halls runt det
idealiska védrdet 2:1 och inte overstiger 3:1 (tex. tryck
uppstroms 8 bar, tryck nedstroms 4 bar, tryckforhallande
= 8/4 = 2:1). Under dessa forhallanden é&r risken for
eventuella kavitationer begransad till ett minimum.
Detta utesluter likval inte mojliga effekter p.g.a. manga
andra faktorer inuti systemet under dess funktion. Om
tryckforhéllandet Gverskrider den angivna grénsen bor
systemets konstruktionstryck granskas och anvandningen
av en tryckreducerare for forsta steget Gvervagas (tex.
tryckreducerare for det forsta steget 16-8 bar och for det
andra steget 8-4 bar). Rorledningarna uppstroms och
nedstroms tryckreduceraren ska stodjas enligt tillverkarens
anvisningar och lokala regler for att undvika att skapa eller
overfora vibrationer och/eller buller i installationen.

Kalibrering (fig. F- G)
F Reducerare ar fabrikskalibrerade till 3 bar.

G Utfor kalibrering genom att vrida pa skruven pa toppen av
plastkonen, medsols for att 6ka trycket, och motsols for att sanka
trycket.

Underhall fig.H-1-L-M-N-G)

Kontrollen och underhallet av reducerventilen maste utforas enligt
vad som faststéllts av standard EN 806-5 eller i Gverensstammelse
med tillampliga standarder. Nér reducerventilen installerats, driftsatts
och underhall utforts korrekt ar den anda utsatt for normalt slitage
sarskilt med avseende pa de inre delarna, med risk for hydraullackage
och funktionsfel. Vi rekommenderar darfér att kontrollera att den
fungerar normalt och utfora underhall och rengéring av patronen
atminstone var 12:e manad

H Bryt tillférseln till reduceraren och vrid kalibreringsskruven
motsols tills den inre fjadern inte &r trycksatt langre.

M Hela patronen kan, efter inspektion och rengdring, séttas tillbaka
eller bytas ut (N) - anvand utbytespatron (kod 533100H).
Atdragningsmoment fér locket 20 +2 N-m.

G Kalibrera reduceraren pd nytt.

Anvéandningsscheman (fig.0-P)
O |Installation i kaffeautomat.

P Installation i vattenautomat.

do opakowania.

POZOSTAWIC NINIEJSZA INSTRUKCJE UZYTKOWNIKOW!
OBStUGUJACEMU ZAWOR

‘ USUWAC ZGODNIE Z OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI ‘

Funkcja

Reduktory ciénienia sq urzadzeniami, ktore zainstalowane w instalacji
wodnej pozwalaja na redukcje oraz ustabilizowanie cisnienia wody
pochodzacej z sieci wodociagowej.

Typowe zastosowanie tych mikroreduktorow ciénienia to urzadzania
do dystrybucji wody, napojow i ekspresy do kawy.

Specyfikacja techniczna

Materiaty

Korpus:  stop odporny na odcynkowanie CR EN 12165 CW724R
Pokrywa: PA6G30
Trzpieri requlacyjny: stop odporny na odcynkowanie CR EN 12165 CW724R

Sprezyna: stal EN 10270-1
Wkiad: PPSG40
Membrana: EPDM
Uszczelki: EPDM
Filtr: stal nierdzewna EN 10088-2 (AISI 304L)
Wykonanie

Max ciénienie wlotowe: 16 bar
Ciénienie wyjsciowe regulowane w zakresie: 0,8+4 bar
Nastawa fabryczna: 3 bar
Srednica oczka filtra: @02mm
Max temperatura pracy: 80°C
Zakres skali manometru: 0+10 bar
Medium: woda
Zgodny z: EN 1567
Przyfacza: 3/8"F (15O 228-1)

Ztacze manometru: 1/4"F (1SO 228-1)

Zalecane natezenia przeplywu (tab. A)

A W odniesieniu do wymagar okreslonych w normie EN 1567,
ponizej przedstawiono maksymalne wartosci natezenia
przeptywu wody dla $redniej predkosci wynoszacej 2 m/s.

Instalacja (rys.B-C-D)

Personel odpowiedzialny za instalacje musi:

- zapewnic jak najlepsza kompatybilnos¢ z innymi instalacjami-
konstrukcjami, z ktérymi bedzie wspétpracowato lub
kontaktowato sie urzadzenie;

- oszacowaC i rozpozna¢ mozliwe zagrozenia zwigzane z
uzytkowaniem produktu, wiacznie z wyciekami, dzieki
zapewnieniu odpowiedniej instalacji;

- do pomiaru cisnienia przed reduktorem zaleca sie instalacje

zaworow odcinajacych z kré¢cem pomiarowym lub innych

odpowiednich $rodkow.

Montaz i demontaz trzeba zawsze przeprowadza¢ na zimnej

instalacji, po roztadowaniu ci$nienia.

C Instalowac zgodnie z kierunkiem przeptywu oznaczonym strzatka
na korpusie.

Porady instalacyjne (rys.E)

E Aby zminimalizowac ryzyko wystapienia kawitacji
wewnatrz zaworu, ktére moze prowadzi¢ do uszkodzenia
uszczelnienia, drgan i hatasu, zaleca sie zastosowac do
warunkéw pracy przedstawionych na zamieszczonym
wykresie. Ze wzgledu na zmienne warunki pracy, takie
jak cisnienie w instalacji, temperatura wody, obecnos¢
powietrza, natezenie przeptywu i predkos$¢, ktére moga
wptywac na dziatanie reduktora, wskazane jest, aby
stosunek ci$nienia miedzy cisnieniem wlotowym, a
wylotowym wynosit doktadnie 2:1 i nie wiecej niz 3:1
(na przyktad cisnienie wlotowe wynosi 8 bar, cisnienie
wylotowe 4 bar, stosunek cisnienia = 8/4 = 2:1). W tych
warunkach zminimalizowane jest ryzyko kawitacji i
nieprawidtowego dziatania, nie wyklucza to jednak
mozliwego wptywu wielu innych czynnikéw podczas
pracy instalacji. Jedli stosunek ci$nier przekracza wskazany
limit, nalezy sprawdzi¢ ci$nienie projektowe instalacji lub
zastosowac reduktor pierwszego stopnia (na przyktad
reduktor ci$nienia pierwszego stopnia od 16 bar do
8 bar, a nastgpnie reduktor drugiego stopnia od 8 bar do
4 bar). Rurociagi przed i za zaworem redukcyjnym cisnienia
nalezy montowa¢ zgodnie z instrukcjami producenta,
obowigzujacymi przepisami aby unikna¢ tworzenia i
przenoszenia drgan i/ lub hafasu w instalacji.

Kalibracja (rys.F-G)
F Reduktory sa skalibrowane fabrycznie na 3 bar.

G Ustawi¢ wymagane cisnienie za pomocg $ruby nastawczej
znajdujacej sie na gorze plastikowej pokrywy. Obréci¢ zgodnie
z ruchem wskazowek zegara w celu zwiekszenia cisnienia lub w
przeciwng strone w celu zmniejszenia cisnienia.

Konserwacja (rys.H-1-L-M-N-G)

Kontrola i konserwacja reduktora musza by¢ wykonane zgodnie
z postanowieniami normy EN 806-5 lub obowiazujacych norm.
Pomimo tego, zainstalowany, przekazany do uzytkowania i
prawidfowo konserwowany reduktor jest narazony na normalne
zuzycie, przede wszystkim czesci wewnetrznych, z ryzykiem
wystapienia wyciekow hydraulicznych i nieprawidtowego
funkcjonowania. W zwigzku z tym, co 12 miesiecy, zaleca sie
sprawdzenie funkcjonowania reduktora i przeprowadzenie
konserwadji i czyszczenia wktadu.

H Zamknac¢ zawory odcinajace. Odkreci¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara $rube nastawcza do momentu
“zwolnienia” sprezyny.

M Po inspekgji i czyszczeniu, wkiad moze zosta¢ ponownie
zamontowany badz moze zosta¢ wymieniony na nowy (N)
whkiad dostepny jest jako czes¢ zamienna (kod 533100H).
Moment dokrecania pokrywy 20 2 N-m.

G Ponownie ustawic cisnienie reduktora.

Schematy montazu (rys.0-P)
O Montaz w automacie do kawy.

P Montaz w dystrybutorze wody.
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INSTRUCTIUNI DE INSTALARE, PUNERE IN
FUNCTIUNE SI INTRETINERE

Va multumim ca ne-ati acordat preferinta
dv., alegand acest produs

Alte detalii tehnice despre acest
dispozitiv sunt disponibile pe site-ul web
www.caleffi.com

MICROREDUCTOARE DE PRESIUNE
INCLINATE PENTRU APLICATII
SPECIALE

Certificare
Microreductoarele de presiune sunt certificate conform normei
EN 1567.

Masuri de precautie

Trebuie sa cititi si sa intelegeti urmatoarele instructiuni inainte de
a instala dispozitivul si de a efectua operatii de intretinere.
Simbolul A\ inseamna:

ATENTIE! NERESPECTAREA ACESTOR INSTRUCTIUNI POATE DA
NASTERE LA SITUATII DE PERICOL!

Siguranta
Este obligatoriu sa se respecte instructiunile referitoare la
siguranta specificate in documentul din ambalaj.

‘ LASATI ACEST MANUAL UTILIZATORULUI PENTRU A-L FOLOSI ‘

‘ ELIMINATIIN CONFORMITATE CU NORMELE IN VIGOARE ‘

Functie

Reductoarele de presiune sunt dispozitive care, instalate in reteaua
de apa privatd, reduc presiunea apei la intrarea din reteaua publica.
Aplicatiile tipice ale acestor microreductoare de presiune sunt
aparatele dozatoare de apa, bauturi si automate de cafea.

Caracteristici tehnice

Materiale

Corp:  aliaj rezistent la coroziunea zincului CR EN 12165 CW724R
Capac: PA6G30
Tijé actionare: aliaj rezistent la coroziunea zincului CR EN 12165 CW724R
Arc: otel EN 10270-1
Cartus: PPSG40
Membrana: EPDM
Garnituri de etansare: EPDM
Filtru: otel inoxidabil EN 10088-2 (AISI 304L)
Prestatii

Presiune maxima in amonte: 16 bar
Domeniu de calibrare presiune in aval: 0,8+4 bar
Calibrare din fabricé: 3 bar
Dimensiuni ochiuri filtru: @02mm
Temperaturd max. de functionare: 80°C
Scald presiune manometru: 0+10 bar
Fluid de utilizare: apd
Prestatii conform standardului: EN 1567
Racorduri: 3/8"F (ISO 228-1)

Racord manometru: 1/4"F (1SO 228-1)

Debite recomandate (tab. A)

A Pentru o viteza medie de 2 m/s, specificim debitele maxime de
apa conform EN 1567.

Instalarea (fig.B-C-D)

Personalul caruia i se solicitd instalarea trebuie:

- sd garanteze cea mai buna compatibilitate a reductorului cu
instalatiile/structurile ulterioare cu care acesta trebuie sd
interactioneze sau, in orice caz, cu care trebuie sa intre in contact
din punct de vedere logistic;

sa evalueze si sa recunoascd posibilele pericole ce pot fi cauzate
de utilizarea produsului, aici fiind incluse scurgerile de apa, prin
intermediul unei instalatii potrivita din punct de vedere logistic;
pentru masurarea presiunii in amonte de reductor, se recomanda
instalarea robinetilor de izolare dotati cu o priza de presiune sau
alte mijloace corespunzatoare.

Montarea si demontarea trebuie sa fie efectuate intotdeauna
cand instalatia este rece si nu se afld sub presiune.

C Instalati in conformitate cu directia de curgere indicata de
sageata de pe corp.

Recomandari de instalare (fig. E)

E Pentru a reduce la minim riscul de cavitatie in interiorul
reductorului, care ar putea provoca functionarea gresita
cu riscul erodarii in zona de etansare, vibratii si zgomot,
va recomandam sa respectati strict conditiile de lucru
prevazute in diagrama. Din cauza factorilor numerosi si
a conditiilor variabile experimentate, precum: presiunea
instalatiei, temperatura, prezenta aerului, debitul si viteza,
care ar putea influenta comportamentul reductorului de
presiune, se recomanda ca raportul dintre presiunea din
amonte si cea din aval sa fie mentinuta in limita valorii de
2:1 si sa nu depaseascd 3:1 (de exemplu, presiunea din
amonte 8 bar, presiunea din aval 4 bar, raport de presiune
= 8/4 = 2:1). In aceste conditii, riscul posibilelor cavitatii
este redus la minim, totusi acest lucru nu exclude efectele
posibile datorate numerosilor alti factori prezenti in
interiorul instalatiei in timpul functionarii sale. Dacé aportul
de presiune depdseste limita indicata, presiunea prevazuta
pentru instalatie sau folosirea unui reductor de presiune
de treapta 1 ar trebui sa fie evaluate (de exemplu, reductor
de presiune de treapta 1 intre 16 si 8 bar, iar treapta 2 intre
8 si 4 bar). Tevile din amonte si din aval de reductorul
de presiune trebuie sd fie fixate conform instructiunilor
fabricantului si reglementdrilor locale, pentru a evita
crearea si transmiterea vibratiilor si/sau a zgomotului.

Calibrarea (fig.F-G)
F Reductoarele sunt calibrate din fabrica la 3 bar.

G Efectuati calibrarea cu ajutorul surubului situat in partea de
sus a capacului din plastic, rotindu-l in sens orar pentru a mari
presiunea de calibrare si in sens antiorar pentru a o reduce,

ntretinere (fig.H-1-L-M-N-G)

Verificarea si intretinerea reductorului trebuie sé fie efectuate conform
celor stabilite de norma EN 806-5 sau in conformitate cu normele
aplicabile. Reductorul instalat, pus in functiune si intretinut in mod
corect este, in orice caz, supus uzurii normale, in special partile interne
ale acestuia, cu riscul unor pierderi hidraulice si defectari. Asadar, se
recomanda verificarea functionalitatii normale a acestuia si efectuarea
Intretinerii si curdtarii cartusului la fiecare 12 luni.

H Inchideti robinetul de sectionare pentru a separa reductorul si
desurubati In sens antiorar surubul de calibrare pand cand se
elimind tensiunea la arcul intern.

M Dupa verificare si curatare, intregul cartusul poate fi montat la
loc sau poate fi inlocuit (N) folosind un cartus de schimb (cod
533100H)

Cuplu de strangere capac 20 £2 N-m.

G Calibrati din nou reductorul.

Scheme aplicative (fig.0-P)
O |Instalare in automatul de cafea.

P Instalare in dozatorul de apa.
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BULGARIA

YKA3AHWA 3A MOHTAX, BbBEXKJAHE B
EKCITOATALVA U NOOAPBKKA

Bnarogapum Bu, 4ye m3bpaxre HawwmA
npoaykT

[oNbAHNTENHN TEXHNYECKN NOAPOGHOCTY
3a TOBa YCTPOMCTBO Ca Ha/NNYHM Ha
www.caleffi.com

HAKNIOHEHU MUKPO BEHTWJIN 3A
PEAYUUPAHE HA HAJNIATAHE, 3A
CNERNANTHU NPUNOXKEHUA

CepTuduuyupane
PaboTHuTe Nokasatenu Ha pefyuupaLluTe MUKPO BEHTUIN 3a
HansraHe ca ceptudnumpanu B cooteetctame ¢ EN 1567.

Mpepynpexpennsa

Cnenuwre WHCTPYKUUn TpﬂGBa Aa 6'ban npoyeteHn wun
pasbpaHu,npean MHCTanMpaHe M NOAAPBXKKA Ha MPOAYKTa.
CVIMBO}TbTA 0O3Hayaga:

BHUMAHVE! HECTTA3BAHETO HA TE3W YKA3AHWA MOXE JA
JIOBEALE 10 OMACHWU 3/10MONYKM!

BbesonacHocT

(BG) ®

SLOVENSCINA (SD) e

NAVODILA ZA VGRADNJO, ZAGON IN
VZDRZEVANJE

Zahvaljujemo se vam za nakup nasega
izdelka

Vec tehnicnih podrobnosti o izdelku je na
voljo na spletni strani www.caleffi.com

POSEVNI MIKROREGULATORJI TLAKA
ZA POSEBNE APLIKACLJE

Certifikati
Delovanje mikro regulatorjev tlaka je certificirano skladno s
standardom EN 1567.

Opozorilo

Pred vgradnjo oziroma vzdrzevalnimi posegi v izdelek obvezno
preberite naslednja navodila. Simbol A pomeni:

POZOR! NEUPOSTEVANJE TEH NAVODIL LAHKO POVZROCI
NEVARNOST!

Varnost
Ok je uporaba pr

ih navodil.

‘ TA PRIROCNIK NAJ BO UPORABNIKOM VSELEJ NA VOLJO ‘

WHcTpyKumuTe 3a 6€30NMacHOCT, NOCOYEHN B TO3M
TPABBA pa 6bAaT cnasBaHm.

y T

3AMA3ETE TOBA PbKOBOACTBO 3A CMPABKM OT
NOTPEBUTENA

W3XBbPNAVTE NMPOAYKTA B CbOTBETCTBUE
C IENCTBALLIOTO 3AKOHOJATENCTBO

BeiicTBue

Penyumpau.we BEHTWNU 3a HanAdraHe Ca yCTpOVICTBa, KOUTO Ce
WMHCTanupar 8 MHAWBKMAYaNHWTE BOAONPOBOAHM CUCTEMM M ClyxaT
33 HamasABaHe Ha HaNAraHeTo, KOeTo Ce Nof4aBa OT MarncTpanHnTe
BOAONPOBOAM 33 O6IECTBEHO MON3BAHE.

TunuynHuTe NPUNOXEHNA Ha Te3n peayunpalin BeHTUAM 3a MUKPO
HanAraHe Ca 103aTopu 3a BOAA 1 HANUTKK 1 Kad)e MawnHW.

TexHunyeckn cneyudpunKayumn

Matepuanu
Kopnyc: ycToitunea Ha 3ary6a Ha umHk cnnas CR EN 12165 CW724R
Kanak: PA6G30

KorTponHo crebno: yctoitumea Ha 3ary6a Ha Lk crinas CR EN 12165 CW724R

MpyxuHa: cTomaHa EN 10270-1
MatpoH: PPSG40
[nadparma: EPDM
YnabTHEHMA: EPDM
Mpexect punTbp:  Hepbxgaema ctomara EN 10088-2 (AISI 304L)

PaboTHu nokasarenu

Makc. HansraHe Ha Bxoza 16 bar (1600 kPa)
O6xBaT Ha HaCTPOVIKa Ha HanAraHeTo Ha n3xopa: 0,8+4 bar (80+400
kPa)

(DabpuyHa HacTpoiiKa: 3 bar (300 kPa)
Pa3vep Ha 0TBOpPHUTE Ha MpexaTa Ha GunTbpa: @02 mm
Makc. paboTHa Temnepatypa: 80°C
CKana Ha MaHoMeTbpa: 0+10 bar (0+1000 kPa)
Cpepa: BOda
CranpapT 3a paboTHuTe nokasatenm: EN 1567
CvenvHenus: 3/8"F (SO 228-1)

CBbp3BaHe Ha MaHOMETbPa: 1/4" F (1SO 228-1)

MpenopbunTeneH Ae6UT (Tabnuya A)

A HO',ElOﬂy Ca MoKa3aHy MaKCVIManHu1Te CTOMHOCTY Ha /:leﬁwa Ha NoTOKa
8 cboTeeTcTayte ¢ EN 1567 npu cpeaHa CKOpOCT Ha NoToKa 2 m/s.

MoHTaX (dur.B-C-D)

TexHvKa-MHCTanatop Tpabea:

- faceysepw, Ye peayLMpPaLLMAT BEHTWU € CbBMECTMM C BCAKAKBO
Apyroto obopyaBaHe B cucTemata, C KOETO MOxe fAa
B33aMMO/EICTBa UM [1a BE3e B KOHTAKT;

[Oa NpeueHn 1 o0Cb3Hae BCUYKU NPUCHCTBALLM ONAaCHOCTM Npu
M3NON3BaHETO Ha NPOAYKTA, BKMIOYMTENHO TEYOBE, U M3BBPLLN
NpPasuIHO MHCTaNUpaHe Ha Moayna;

Aa WHCTanupa CNupaTenHn BEHTUIU CHaﬁ,ElEHM C noptose
3a HanAraHe wnu FIO,ELOﬁHO oGopyuBaHe 33 M3MepBaHe Ha
HanAraHeTo npepg BeHTUIuTe.

MOHTaXbT M [JEMOHTaXbT BMHArK TpAbBa Aa Ce M3BbLPLIBAT,
AOKaTo CrcTemarta e CTyfieHa 1 He e NOA HanAraHe.

[a]

/138bpLUBaiiTe MOHTaXa B CbOTBETCTBIE C NMOCOKATa Ha NOTOKa,
YKa3aHa CbC CTpenka BbpXy Kopryca.

Mpenopbku BbB Bpb3Ka C MOHTaXa (¢ur. E)

E 3a HamanABaHe Ha puCKa OT KaBUTaLWA BbTPE BbB BEHTWNa,
KOATO MOXe Aa [oBefie 10 HenpasuiHoO AeicTsMe C epo3na
Ha 30HaTa Ha YMIbTHEHWETO Ha BEHTWNa, BUOpaLMV W LWyM,
HaCTOATENHO Ce Mpenopbysa fa Ce B3emaT NOj BHUMaHue
paboTHWTE YCNOBMA, NOCOYEHM B ropHaTa avarpama. Mopaan
peavua GakTopu M HenocToAHHUTE PaboTHM YCIOBMAKATO
HanAraHe B CMCTeMaTa, TemnepaTypa Ha BOfaTa, Hanvune Ha
Bb3yX, AeOUT U CKOPOCT Ha MOTOKa, KOWTO MOraT fa BAWAAT
Ha NOBeJEHVNETO Ha pefyuMpallya BEHTWN, Mperopbusa ce
CbOTHOLLEHIETO Ha HaNAraHATa Ha BXOAA 11 M3XOAa B eaNHuA
ClyYalt fa ce Nopabpa fa Gbae 2:1 1 He noseve oT 3:1 (Hanpumep,
Hanarase Ha sxofa 8 bar (800 kPa) 3apaneHo Hansraxe 4 bar
(400 kPa), cvoTHOLeHe = 8/4 = 2:1). [pu Te3u YCNOBKA PUCKBLT
OT KaBWTaLWA 1 Heflobpa paboTa ce caexaa A0 MUHMMYM, HO TOBa
He U3K/11048a Bb3VIOXHM BAMAHIA OT CTPaHa Ha MHOXECTBO Ay
NPOMEHNNBI BENNUMHIA B CUCTEMAT MPY PaBbOTH YCIOBMA. AKO
CbOTHOLLEHVETO Ha HaNAraHMATa NPEBULLM MOCOYEHITE rPaHILI,
NPOEKTHOTO HaNAraHe Ha c/CTeMata WM M3NON3BaHETO Ha
e[HoCTbManeH peayLypaLy BeHTvn Tpabsa Aa Gbae npepasrnesaHo
(Hanpumep, IHOCTBNANHO HamanABaHe Ha HanAraHeTo ot 16 1o 8
bar (1600 kPa go 800 kPa), nocneagaHo ot 8T0pa CTeneH — ot 8
110 4 bar (800 kPa o 400 kPa)). TpbbuTe Ha BxoAa 1 Ha U3x0fa Ha
pezyLMpaLLyiA BeHTVN TpAOGBA Aa ObAAT 3akpeneHi B CbOTBETCTBIE
C VHCTPYKLMITE Ha NPOV3BOANTENA U M3MCKBAHIATA Ha MECTHITE
OpraHy, 3a la He ce 0MyCHe NOABABAHETO W NPe/jaBaHeTo Ha
B1OPALIM /MMM WyM NO VHCTanaLmATa.

Hacrpoliika (our.F-G)
F Pepyuupalynre BeHTIM ca $pabpnyHo HacTpoeHn Ha 3 bar
(300 kPa).

G V/138bPLUBAIiTE HACTPOViKATa, YPe3 BbPTEHE Ha BIAHTA BLPXY FOPHaTa
YaCT Ha MNaCTMACOBOTO Karaye No MOCOKa Ha YaCOBHIKOBATA
CTPeNKa, 3a a Ce YBeNM4Y 3afjafeHara CTOMHOCT Ha HanAraHeTo 1
00PaTHO Ha YaCOBHUKOBATA CTPENKE 3a HaManABaHETO 1.

MoaapbKKa (pur.H-1-L-M-N-G)

PenyuMpaLLyAT BeHTIAN TPABBA f1a Ce MPOBEPABa M 0OCNYXBa CbIMACHO
pasnopen6ute Ha EN 806-5 u apyrvi npunoxumin pernamenty. lopw,
KOraTo e MOHTUPaH, MycHaT B AelicTBue 1 0OCNYXBaH NPaBUIHO,
BbTPELLHITE KOMNOHEKTV Ha PeyLIMPALLMA BEHTVN Ca MOANOXKeEHN
Ha HOPManHO WM3HOCBaHe 1 CYynBaHe, KOETO MOXe Aa AoBese A0
TeyoBe W ipyrit HensnpasHoCTK. Hue Bu cheeTBame ia npoBepsBare,
[anvi Toi paboTy NPaBUHO 1 fia ro 06CNyxBaTe PEAOBHO, KaKTO U fia
NoYKICTBaTE NaTPOHa MOHe Ha BCekn 12 mecella.

H 3aTBOpeTe pepyuMpalvA BEHTUN 1 pasBuiiTe BUHTA 3a
KanubpupaHe (0OpaTHO Ha YaCOBHMKOBaTa CTpenka), 3a fa
JeKoMnpecrpaTe BbTPellHaTa NpyxmuHa.

M Cnep nposepka 11 NOYNCTBaHe, LEAVAT NaTPOH Moxe Aa Obae
MOHTMPaH 06paTHO wnn 3ameHed (N) C pesepseH nmaTpoH
(kom 533100H).

MomeHT Ha 3aTAraHe Ha kanaka 20 + 2 N-m.
G /I38bpLueTe HOBa HAaCTPOIKA Ha PeayLIMPALLA BEHTIN.

MpunoXxun gnarpamm (dwr. 0 - P)
O MoHTax B Kade MalLvHi.

P MonTax B f03aTOpV Ha Bofja.

‘ IZDELEK ODLAGAJTE V SKLADU Z VELJAVNO ZAKONODAJO ‘

Delovanje

Regulatorji tlaka so naprave, ki ob vgradnji v vaso hisno vodovodno
napeljavo znizujejo raven tlaka ob vhodu iz javnega vodovoda.
Tipicne aplikacije tovrstnih mikroregulatorjev tlaka so avtomati za
tocenje vode in pijac ter kavni avtomati.

Tehni¢ne karakteristike

Materiali

Ohisje:  Zlitina, ki preprecuje izlocanje cinka CR EN 12165 CW724R
Pokrov: PA6G30
Krmilno vreteno: Zlitina, ki preprecuje izlocanje cinka CR EN 12165 CW724R

Vzmet: jeklo EN 10270-1
Kartusa: PPSG40
Membrana: EPDM
Tesnila: EPDM
Filter: nerjavno jeklo EN 10088-2 (AISI 304L)

Ucinkovitost delovanja

Najvigji vhodni tlak: 16 bar
Obmogje nastavitve izhodnega tlaka: 0,8+4 bar
Tovarniska nastavitev: 3 bar
Velikost mreZice: @02 mm
Najvisja delovna temperatura: 80°C
Merilno obmocje manometra: 0+10 bar
Medij: voda
Standard ucinkovitosti delovanja: EN 1567
Prikljucki: 3/8"F (IS0 228-1)

Prikljucek za manometer: 1/4"F (150 228-1)

Priporocene stopnje pretoka (pregl. A)

A Za pretok s povprecno hitrostjo 2 m/s so spodaj prikazane
najvecje dovoljene vrednosti pretoka v skladu s standardom
EN 1567

Vgradnja(sl.B-C-D)

Monter mora:

- zagotoviti, da je regulator tlaka zdruzljiv z drugo opremo v

sistemu, s katero bi morda moral sodelovati ali priti v stik;

ob ustrezni vgradnji enote oceniti in sprejeti vse nevarnosti

uporabe izdelka, vklju¢no s puscanjem;

vgraditi zaporne ventile s tlacnimi odprtinami ali podobno

opremo, ki meri tlak pred ventilom.

B \Vgradnjo in razstavljanje opravimo le, ko je sistem ohlajen in
hkrati ni pod tlakom.

€ Vgradnjo izvedite v smeri pretoka, ki je oznacena na ventilu.

Nasveti za vgradnjo (sl. E)

E Ce Zelite zmanjsati tveganje nastanka kavitacije znotraj
ventila, zaradi ¢esar lahko pride do nepravilnega
delovanja in propadanja tesnilnega obmocja ventila,
vibracij in hrupa, priporo¢amo, da upostevate delovne
pogoje, ki so predstavljeni v zgornjem diagramu. Zaradi
stevilnih dejavnikov in spremenljivih pogojev, kot je tlak,
temperatura vode, prisotnost zraka, pretok in hitrost
v sistemu, ki lahko vplivajo na delovanje regulatorjev
tlaka, priporo¢amo, da idealno razmerje med tlakom
pred regulatorjem in nastavljenim tlakom za ventilom
znasa 2:1 in ne presega razmerja 3:1 (¢e na primer tlak
pred regulatorjem znasa 8 barov, tlak za regulatorjem
pa 4 bare, razmerje med tlakoma znasa = 8/4 = 2:1). Pri
tovrstnih pogojih je tveganje kavitacije in okvar zelo nizko,
vendar to ne izklju¢uje moznega vpliva stevilnih drugih
dejavnikov, prisotnih v sistemu med njegovim delovanjem.
Ce razmerje tlakov presega omenjeno mejo, je treba
pregledati nacrtovani tlak sistema ali razmisliti o uporabi
regulatorjev tlaka 1. stopnje (1. stopnja tako na primer
zniza tlak s 16 na 8 barov, 2. stopnja pa ga nato dodatno
zniza z 8 na 4 bare). Napeljava cevi pred in za regulatorjem
tlaka mora biti izvedena v skladu z navodili proizvajalca in
ustreznimi lokalnimi predpisi, da se izognete nastanku in
prenosu vibracij in/ali hrupa na napeljavi.

Kalibracija (si.F-G)
F Regulatorji tlaka so tovarnisko nastavljeni na 3 bare.

G Tlak nastavite tako, da na plasticnem pokrovu zavrtite vijak v smeri
urinega kazalca, Ce zelite tlak zvisati, ce pa ga Zelite znizati, ga
Zzavrtite v nasprotni smeri urinega kazalca

Vzdrzevanje (sl.H-1-L-M-N-G)

Regulator tlaka morate preverjati in servisirati v skladu z dolocili
standarda EN 806-5 in drugih veljavnih predpisov. Notranji deli
regulatorja tlaka so izpostavljeni normalni obrabi tudi, ko je regulator
pravilno vgrajen ter ga ustrezno uporabljate in vzdrZujete, zato
lahko pride do puscanj in drugih okvar. Priporotamo preverjanje
pravilnega delovanja ter servisiranje in ¢is¢enje kartuse vsaj na vsakih
12 mesecev.

H Izklopite regulator tlaka in odvijte (v nasprotni smeri urinega
kazalca) kalibracijski vijak, da sprostite notranjo vzmet.

M Po pregledu in ciscenju lahko celotno kartuso ponovno vstavite
ali jo zamenjate (N) z nadomestno (art. 533100H).
Zatezni moment pokrova znasa 20 2 Nm.

G Regulator tlaka ponovno nastavite.

Diagrami uporabe (s..0-P)
O Vgradnja v kavne avtomate.

P Vgradnja v avtomate za vodo

HRVATSKI

UPUTE ZA POSTAVLJANJE, PUSTANJE U
RAD | ODRZAVANJE

Zahvaljujemo vam sto ste odabrali nas
proizvod

Daljnje tehnicke pojedinosti o ovome
uredaju raspolozive su na stranicama
www.caleffi.com

ZAKOSENI REDUKCIJSKI MIKRO VENTIL
ZA POSEBNE PRIMJENE

Certifikacija
Radna svojstva mikro redukcijskog ventila u skladu su s normom
EN 1567.

Upozorenja

Prije postavljanja i odrzavanja proizvoda potrebno je procitati i
razumjeti upute u nastavku. Simbol A\ znadi:

OPREZ! NEPRIDRZAVANJE OVIH UPUTA MOZE PREDSTAVLIATI
SIGURNOSNI RIZIK!

Sigurnost
OBVEZNO postujte sigurnosne upute koje se navode u
poset prilo 1ok

‘ OSTAVITE OVAJ PRIRUCNIK KORISNIKU NA UPORABU ‘

(HR) o

SRPSKI

UPUTSTVA ZA INSTALIRANJE, PUSTANJE
U RAD | ODRZAVANJE

Zahvaljujemo Vam Sto ste nam dali
prednost pri izboru ovog proizvoda

Blizi tehnicki detalji o ovom uredaju
mogu se nac¢i na veb-stranici
www.caleffi.com

MIKRO KOSI REDUCIRI PRITISKA ZA
POSEBNE NAMENE

Sertifikacija
Ucinak mikro reducira pritiska je sertifikovan u skladu sa
standardom EN 1567.

Upozorenja

Sledeca uputstva treba proditati i shvatiti pre instaliranja i
odrzavanja proizvoda. Simbol A\ znaci:

PAZNJA! NEPRIDRZAVANJE OVIH UPUTSTAVA MOGLO BI DA
PROUZROKUJE OPASNOST!

Bezbednost
Obavezno se treba pridrzavati ovih uputstava o bezbednosti
koja su data na poseb dok k j

(SR) ®

CESTINA

POKYNY PRO INSTALACI, UVEDEN DO
PROVOZU A UDRZBU

Dékujeme Vam, Ze jste nam dali pfednost
volbou tohoto vyrobku

Dalsi technické detaily o tomto zafizeni
jsou k dispozici na www.caleffi.com

SIKME TLAKOVE REDUKCNI MIKRO
VENTILY PRO ZVLASTNi POUZITI

Certifikace
Vlastnosti tlakovych redukénich mikro ventild jsou certifikovany v
souladu s normou EN 1567.

Upozornéni

Tyto pokyny je nutné precist a spravné pochopit prred instalaci a
Udrzbou zafizeni. Symbol ZA\ znamené:

POZOR! NEDODRZENI TECHTO POKYNU MUZE ZPUSOBIT
OHROZENI!

Bezpecnost
Musite dodrzovat bezpeénostni pokyny uvedené ve
specifickém dokumentu v baleni.

(CS) ®

SLOVENCINA  (SK> e

POKYNY NA INSTALACIU, UVEDENIE DO
PREVADZKY A UDRZBU

Dakujeme vam, ze ste si vybrali nas
produkt

Dalsie technické detaily o tomto zariadeni
su k dispozicii na www.caleffi.com

MIKRO SIKME TLAKOVE REDUKCNE
VENTILY PRE SPECIALNE APLIKACIE

Certifikacia
Vykon mikro tlakovych redukénych ventilov je certifikovany v
stlade s normou EN 1567.

Upozornenia

Nasledujlce pokyny by ste si mali precitat a porozumiet im pred
intalaciou a Udrzbou zariadenia. Symbol A\ znamens:

POZOR! NEDODRZANIE POKYNOV UVEDENYCH V TOMTO
NAVODE PREDSTAVUJE BEZPECNOSTNE RIZIKO!

Bezpecnost
MUSITE dodrziavat bezpeénostné pokyny uvedené v
$pecifickom dokumente v baleni.

up j

STAVITE OVO UPUTSTVO NA RASPOLAGANJE KORISNIKU RADI
KASNIJEG KONSULTOVANJA

ODLOZITE PROIZVOD U SKLADU S VAZECIM
ZAKONSKIM ODREDBAMA

Rad

Redukcijski ventili tlaka uredaji su koji kada se montiraju na privatnu
vodovodnu instalaciju smanjuju ulazni tlak iz javne vodoopskrbne
mreZe.

Tipi¢na primjena mikrotla¢nih regulacijskih ventila je u uredajima za
vodu i pice i automatima za kavu.

Tehnicke specifikacije

Materijali
Tijelo: legura otporna na dezinfekciju CR EN 12165 CW724R
Poklopac: PA6G30

Kontrolna rucka: legura otporna na dezinfekciju CR EN 12165 CW724R

Opruga: Celik EN 10270-1
Ulozak: PPSG40
Membrana: etilen-propilen-dien monomer (EPDM)
Brtve: etilen-propilen-dien monomer (EPDM)
Filter: nehrdajuci celik EN 10088-2 (AISI 304L)
Performanse

Maks. ulazni tlak: 16 bar
Raspon podesavanja izlaznog tlaka: 0,8+4 bar
Tvornicka postavka: 3 bar
Veli¢ina mreZice: @02 mm
Maks. radna temperatura: 80°C
Skala na manometru: 0+10 bar
Medij: voda
Norma radnih svojstava: EN 1567
Prikljucc 3/8"F (IS0 228-1)

Prikljucak manometra: 1/4"F (150 228-1)

Preporucene stope protoka (tablica A)

A Zaprosjecnu brzinu protoka od 2 m/s maksimalne stope protoka
po normi EN 1567 prikazane su u nastavku.

Montaza (sl.B-c-D)

Monter mora:

- osigurati da reduktor tlaka bude kompatibilan sa svom opremom
u sustavu s kojom moze biti u interakciji ili logisticki do¢i u
kontakt;
procijeniti i potvrditi da su otklonjene opasnosti koje prate
upotrebu proizvoda, uklju¢ujuci curenja, propisnom montazom
uredaja;
montirati zaporne ventile koji su opremljeni tla¢nim priklju¢cima
ili slicnom opremom za mjerenje tlaka na ulazu.

B Montaza i demontaza izvodi se iskljucivo kada je sustav hladan i
nije pod tlakom.

€ Montirajte prema smjeru protoka koji pokazuje strelica na tijelu.

Savjeti za montazu (sl.E)

E Kako bi se smanjio rizik od pojavljivanja kavitacije unutar
ventila koja moZze dovesti do neispravnog rada s erozijom
podru¢ja brtvljenja ventila, pojave vibracije i buke,
preporucuje se da proucite uvjete rada koji su prikazani
na gornjem dijagramu. Zbog brojnih faktora i promjenjivih
uvjeta kao $to su tlak u sustavu, temperatura vode,
prisutnost zraka, protok i brzina koji mogu lose utjecati
na ponasanje redukcijskog ventila tlaka, preporucuje se
da se omjer ulaznog i izlaznog tlaka odrzava na idealnoj
vrijednosti od 2:1 i da ne bude veci od 3:1 (primjerice, ulazni
tlak iznosi 8 bara, izlazni tlak iznosi 4 bara, omjer tlakova =
8/4 = 2:1). U tim uvjetima minimalna je mogu¢nost pojave
kavitacije i neispravnog rada, medutim time se ne iskljucuju
mogudi ucinci brojnih drugih promjenjivih faktora u
sustavu pod radnim uvjetima. Ako omjer tlakova prekoraci
navedenu granicu, potrebno je provjeriti projektirani
tlak sustava ili upotrebu redukcijskog ventila tlaka prvog
stupnja (primjerice, 1. stupanj smanjuje tlak s 16 na 8 bara, a
drugi stupanj smanjuje tlak s 8 na 4 bara). Cjevovod ispred i
iza regulacijskog ventila tlaka mora biti oslonjen u skladu s
uputama proizvodaca, sa svim zahtjevima lokalnih propisa
kako bi se izbjeglo stvaranje i prijenos vibracija i/ili buke na
postrojenja.

Postavljanje (si.F-G)
F Redukcijski ventili tvornicki su postavijeni na 3 bara.

G Postavljanje se vréi okretanjem vijka na vrhu plasti¢nog kucista:
u smjeru kazaljke na satu za povecanje tlaka, suprotno od smjera
kazaljke na satu za njegovo smanjenje.

Odrzavanje (s.H-1-L-M-N-G)

Reduktor tlaka mora se provjeravatii servisirati u skladu s odredbama
norme EN 806-5 i drugim vazecim propisima. Cak i kada se montiraju,
puste u pogon i servisiraju kako je propisano, unutarnji dijelovi
reduktora tlaka izlozeni su normalnom trosenju i habanju, $to
moze dovesti do curenja i drugih neispravnosti. Preporu¢ujemo da
provjerite je li ventil u dobrom stanju i da ulozak ocistite i servisirate
barem jednom u svakih 12 mjeseci.

H Zatvorite redukcijski ventil i odvijte (suprotno od smjera kazaljke
na satu) kalibracijski vijak kako biste dekompresirali unutarnju
oprugu.

M Nakon pregleda i ¢is¢enja cijeli uloZak mozete ponovno montirati
ili zamijeniti (N) rezervnim uloskom (Sifra 533100H).

Moment pritezanja poklopca je 20 £2 Nm.

G Ponovno postavite redukcijski ventil.

Dijagram primjena(s..o-p)
O Montaza na automate za kavu.

P Montaza na uredaje za vodu.

‘ ODLAGANJE U SKLADU SA VAZECIM PROPISIMA ‘

Funkcija

Reduciri pritiska su uredaji, koji kada se instaliraju u sistemima za
snabdevanje vodom, snizavaju ulazni pritisak iz javne vodovodne
mreZe.

Tipicna primenih ovih mikro reducira pritiska obuhvata aparate za
vodu i napitke i automate za kafu.

Tehnicke specifikacije

Materijali
Telo: legura otporna na dezinfekciju CR EN 12165 CW724R
Poklopac: PA6G30

Kontrolno vreteno: legura otporna na dezinfekciju CR EN 12165 CW724R

Opruga: Celik EN 10270-1
Caura PPSG40
Membrana: etilen-propilen-dien monomer (EPDM)
Zaptivke: etilen-propilen-dien monomer (EPDM)
Filter: nerdajuci celik EN 10088-2 (AISI 304L)
Performanse

Maksimalni ulazni pritisak: 16 bar
Opseg podesavanja izlaznog pritiska: 0,8+4 bar
Fabricki podesen: 3 bar
Veli¢ina ( Gustina) mreze: @02 mm
Maksimalna radna temperatura: 80°C
Opseg pritiska manometra: 010 bar
Fluid: voda
Standard za ucinak: EN 1567
Prikljucci: 3/8"F (IS0 228-1)

Priklju¢ak manometra: 1/4" F (1SO 228-1)

Preporuceni protoci (tab. A)

A Maksimalni protok u skladu sa standardom EN 1567 za prosecnu
brzinu fluida od 2 m/s je prikazan u nastavku.

Instalacija (slikeB-C-D)

Instalater mora da uradi sledece:

- da se pobrine da reducir pritiska bude kompatibilan sa svom
ostalom opremom u sistemu sa kojom moze doci u interakciju ili
logisticki doci u kontakt;

- dapravilnom instalacijom jedinice proceni i utvrdi sve propratne
opasnosti koris¢enja proizvoda, ukljucujuci curenja;

- dainstalira zaustavne ventile opremljene portovima ili slicnom

opremom za merenje ulaznog pritiska.

MontaZa i demontaZa se uvek vrée na hladnoj instalaciji i instalaciji

koja nije pod pritiskom.

€ |Instalirati prema smeru protoka koji je naznacen strelicom na telu
reducira pritiska.

Preporuke pri instalaciji (slika E)

E Da bi se smanjio rizik od kavitacije unutar ventila, $to kao
posledicu moze imati nepravilan rad uz eroziju zaptivnog
dela ventila i pojavu vibracija i buke, preporucuje se da
pogledate radne uslove prikazane na dijagramu iznad.
Usled brojnih faktora i razli¢itih uslova koji mogu nastati,
poput promene pritiska u sistemu, temperature vode,
prisustva vazduha, promene protoka i brzine strujanja,
3to sve mozZe uticati na ponadanje reducira pritiska,
preporucuje se da se odnos izmedu ulaznog i podesenog
izlaznog pritiska u idealnom slu¢aju odrzava u odnosu
2:1, a ne vise od odnosa 3:1 (na primer, ulazni pritisak
8 bar, izlazni pritisak 4 bar, odnos pritisaka = 8/4 = 2:1). Pod
ovim uslovima moguci rizik od kavitacije i nepravilnog
rada je sveden na minimum, ali to ne iskljucuje moguce
uticaje brojnih drugih varijabli u okviru sistema pod
radnim uslovima. Ako odnos pritisaka prelazi naznaceno
ogranicenje, treba preispitati projektni pritisak sistema ili
uzeti u obzir upotrebu prvostepenih reducira pritiska (na
primer, prvostepeni reducir pritiska od 16 do 8 bar, a zatim
drugostepeni od 8 do 4 bar). Cevovodi na ulazu i izlazu
reducira pritiska moraju da budu izvedeni u skladu sa
uputstvima proizvodaca i svim zahtevima lokalne uprave
kako bi se izbeglo stvaranje i prenos vibracija i/ili buke na
instalaciji.

Podesavanja (slikeF - G)
F Reduciri pritiska su fabricki podeseni na 3 bara.

G Zeljena vrednost pritiska podesava se okretanjem zavrtnja na
vrhu plasti¢nog poklopca. Okretanjem zavrtnja u smeru kazaljke
na satu pritisak raste i obrnuto.

Odrzavanje (sl.H-1-L-M-N-G)
Reducir pritiska se mora proveravati i servisirati u skladu sa
odredbama standarda EN 806-5 i drugim vazecim propisima. Cak i
kada je reducir pritisak pravilno instaliran, pusten u rad i servisiran,
njegove unutrasnje komponente su podlozne uobicajenom habanju
koje za posledicu moze dovesti do curenja i drugih nepravilnosti u
radu. Nasa preporuka je da barem na svakih 12 meseci izvriite
proveru ispravnosti rada reducira pritiska i obavite servisiranje i
Ciscenje uloska.
H Iskljuciti reducir pritiska i odvrnuti (u smeru suprotnom od
kretanje kazaljke na satu) kalibracioni zavrtanj kako bi se smanjio
pritisak unutradnje opruge.

M UloZak se nakon kontrole i ¢is¢enja moze vratiti u kuciste ili
zameniti (N) novim (art. 533100H).
Moment pritezanja poklopca iznosi 20 £2 Nm.

G Ponovo podesiti reducir pritiska.

Dijagrami primene (slike 0 -P)
0 MontaZa u instalaciji automata za kafu.

P Montaza u instalaciji aparata za vodu.

‘ TENTO NAVOD K OBSLUZE A UDRZBE PREDEJTE UZIVATELI ‘

PONECHAJTE SITENTO NAVOD A ODLOZTE HO KVOLI
NESKORSIEMU NAHLIADNUTIU.

‘ LIKVIDUJTE V SOULADU S PLATNYMI ZAKONY ‘

Funkce

Redukeni ventily jsou zafizeni, kterd pfi instalaci do soukromé
vodovodni sité snizuji vstupni tlak z vefejné sité.

Mezi typické priklady zplsobu pouziti tlakovych redukénich mikro
ventiltl patfi zasobniky na vodu a kdvovary.

Technické udaje

Materialy

Telo: slitina odolna proti odzinkovani CR EN 12165 CW724R
Viko: PA6G30
Téhlo ovladani: slitina odolna proti odzinkovéani CR EN 12165
CW724R

Pruzina: ocel EN 10270-1
Vlozka: PPSG40
Membréna: EPDM
Tésnénf: EPDM
Filtr: nerez ocel EN 10088-2 (AISI 304L)
Vlastnosti

Max. vstupnf tlak: 16 bar
Rozsah sefizeni vystupniho tlaku: 0,8+4 bar
Tovarni sefizent: 3 bar
Velikost sitka: 202 mm
Max. provozni teplota: 80°C
Stupnice manometru: 0+10 bar
Pouzivana kapalina: voda
Vykonové norma: EN 1567
Napojent: 3/8"F (15O 228-1)

Napojeni manometru: 1/4"F (15O 228-1)

Doporuéené priatoky (tabulka A)

A Pro primémou rychlost proudéni 2 m/s, nize jsou uvedeny
maximalni pratoky podle EN 1567.

Instalace (obr.B-C-D)

Instalatér musf:

- zajistit, aby redukéni ventil byl kompatibilni s ostatnim zafizenim
v systému, se kterym mlze na sebe vzdjemné pisobit nebo
logisticky pfichézet do styku;

posoudit a vzit na védomi viechna nebezpeci provazejici
pouzivani produktu, véetné Uniky, v rdmci spravné instalace
jednotky;

instalovat uzaviraci ventily vybavené tlakovymi porty nebo
podobnym zafizenim pro méfeni tlaku pred vstupem.

Montaz a demontdz se smi provadét pouze tehdy, kdyz je systém
studeny a bez tlaku.

C Instalujte podle sméru proudéni vyznaceného Sipkou na télese.

Doporuceni pro instalaci (obr. E)

E Vzdjmu minimalizace nebezpecivzniku dutin uvnitf ventilu,
které by mohlo vést k funkéni poruse s narusenim povrchu
v oblasti tésnéni ventilu, k vibracim a hluku, ddrazné
doporucujeme se sezndmit s provoznimi podminkami ve
vyse uvedeném grafu. Kvili plisobenf celé fady faktort
a rtznych podminek, jako jsou tlak v systému, teplota
vody, pfitomnost vzduchu, pritok a rychlost proudén,
které mohou ovliviiovat chovani redukéniho ventilu, Ize
doporucit nastaveni poméru vstupniho a vystupniho tlaku
tak, aby mél v idealnim pfipadé hodnotu 2:1 a nepfesahl
hodnotu 3:1 (napfiklad vstupni tlak = 8 bard, nastaveny tlak
= 4 bary, pomér tlaku = 8/4 = 2:1). Za téchto podminek je
minimalizovano riziko kavitace a funkéni poruchy, nejsou
viak eliminovany mozné vlivy mnoha jinych proménnych,
které za provoznich podminek ptisobi v systému. Pokud
pomér tlaku presahuje uvedeny limit, je tfeba pfehodnotit
konstrukéni tlak v systému nebo zvazit pouziti redukénich
ventilt 1. stupné (napfiklad 1. stupen zajisti snizeni tlaku z
16 na 8 bar(i a pak se ve 2. stupni provede dalsi redukce z
8 na 4 bary.) Potrubi pred redukenim ventilem i za nim
musi byt podepfeno v souladu s pokyny vyrobce a
veskerymi mistnimi predpisy, aby nedochazelo ke vzniku
a prenosu vibraci nebo hluku do instalace.

Kalibrace (obr.F-G)
F Redukeni ventily jsou ve vyrobé nastaveny na 3 bary.

G Kalibraci provadéjte otdcenim Sroubu na horni ¢asti plastového
zvonu ve sméru hodinovych rucicek pro zvyieni kalibrovaného
tlaku a proti sméru hodinovych rucicek pro jeho snizeni.

Udrzba (obr.H-1-L-M-N-G)

Redukéni ventil je nutné kontrolovat a zajistovat pro néj servis v
souladu s opatfenimi normy EN 806-5 a dalsich platnych predpisd. |
pfi sprévné instalaci, uvedeni do provozu a servisu podléhajf vnitini
komponenty normalnimu opotfebent, které mize vést k tnikiim
nebo jinym zévadam. Doporucujeme provadét kontroly dobrého
provozniho stavu, servis a Cisténi kazety nejméné kazdych 12 mésfca.
H Zaviete redukéni ventil a vySroubuijte (proti sméru hodinovych

rucicek) kalibracni sroub, aby se uvolnila vnitini pruzina.

M Celd vlozka se po kontrole a ocisténi mize nasadit zpét nebo
vyménit (N) pouzitim nahradni viozky (kod 533100H).
Moment utazeni krytu 20 £2 N-m.

G Provedte novou kalibraci redukéniho ventilu.

Aplika¢ni diagramy (obr.0-P)
O Instalace do kavovaru

P Instalace do zasobniki na vodu.

MAGYAR

SZERELESI, UZEMBEHELYEZESI ES
KARBANTARTASI UTMUTATO

Koszonjiik, hogy a mi termékiinket
valasztotta

A termékkel kapcsolatos tovabbi miiszaki
adatokat a www.caleffi.com oldalon talal

KISMERETU FERDE
NYOMASCSOKKENTO SZELEPEK
SPECIALIS ALKALMAZASI
TERULETEKHEZ

Tanusitvany
A kisméretli nyomascsokkentd szelepek teljesitménye az EN 1567
szabvany szerint tanusitott.

Figyelmeztetések

A termék Gizembe helyezése és karbantartasa el6tt el kell olvasni
és meg kell érteni a kovetkez6 utasitasokat. A A\ szimbolum
jelentése:

VIGYAZAT! AZ ALABBI ELOIRASOK BE NEM TARTASA BIZTONSAGI
KOCKAZATOT JELENTHET!

Biztonsag
A mellékelt dokumentumban taldlhaté biztonsagi
utasitasokat be KELL tartani.

LIKVIDACIU ZARIADENIA VYKONAJTE V SULADE S PLATNOU
LEGISLATIVOU

REFERENCIAKENT ADJA AT EZT AZ UTMUTATOT A
FELHASZNALONAK

Funkcia

Redukéné ventily tlaku st zariadenia, ktoré pri instaldcii do sukromnej
vodovodnej siete znizujd vstupny tlak z verejnej siete.

Typickymi aplikaciami tychto mikro tlakovych redukénych ventilov st
davkovace vody a ndpojov a kdvovary.

Technické specifikacie

Materialy

Telo: Zliatina odolna voci odzinkovaniu CR EN 12165 CW724R
Veko: PA6G30
Ovladac driek: Zliatina odolné voci odzinkovaniu CR EN 12165
CW724R

Pruzina: ocel' EN 10270-1
Vlozka: PPSG40
Membrana: EPDM
Tesnenia: EPDM
Filter; uslachtild ocel EN 10088-2 (AISI 304L)
Vlastnosti

Max. vstupny tlak: 16 bary
Rozsah nastavenia vystupného tlaku: 0,8+4 barov
Vyrobné nastavenie: 3 bary
Velkost sita: @02 mm
Max. prevédzkova teplota: 80°C
Stupnica tlakomeru: 0+10 barov
Médium: voda
Vykonnostny standard: EN 1567
Pripojenia: 3/8"F (IS0 228-1)

Pripojenie tlakomeru: 1/4" F (1SO 228-1)

Odporucané prietoky (tabulka A)

A Pre priemernt rychlost prietoku 2 m/s, maximalne rychlosti
prietoku podfa normy EN 1567 st zobrazené niZsie.

Instalacia (obr.B-C-D)

Instalatér musf:

- zaistit, Ze redukény ventil je kompatibilny s akymkolvek inym
vybavenim v systéme, s ktorym sa mdze logisticky dostat do
kontaktu,
vyhodnotit a reagovat na vietky nebezpecenstva sprevadzajice
pouzivanie zariadenia, a to vratane priesakov tak, Ze jednotku
spravne nainstaluje,

- nainstalovat uzatvéracie ventily vybavené tlakovymi portami

alebo podobnym vybavenim, aby zmeral tlak na vstupe.

Montdz a demontdz sa smie vykondvat vzdy len vtedy, ked je

systém studeny a bez tlaku.

C Instalujte podla smeru prudenia vyznaceného Sipkou na telese.

Odporucania pre instalaciu (obr. E)

E Pre minimalizaciu rizika kavitacie vo ventile, ktord
moZe sposobit zlyhanie s eréziou tesniacej casti
ventilu, vibraciami a hlukom, je odportcané dodrziavat
prevadzkové podmienky uvedené v diagrame vyssie.
Kvoli viacerym faktorom a réznym podmienkam, ako
napr. tlak systému, teplota vody, pritomnost vzduchu,
prietok a rychlost, ktoré mozu ovplyvnit spravanie
tlakového redukéného ventilu, sa odporica, aby bol
pomer tlaku medzi vstupom a vystupom zachovany
idedlne na hodnote 2:1 a nie viac ako 3:1 (napriklad,
vstup 8 barov, nastaveny tlak 4 bary, tlakovy pomer = 8/4
= 2:1). V tychto podmienkach je mozné riziko kavitacie
a zlyhanie minimalizované, aviak nevylu¢uje to mozné
Ucinky mnohych inych premennych v rdmci systému v
prevadzkovych podmienkach. Ak pomer tlaku prekracuje
indikovany limit, treba preverit navrhovany tlak systému
alebo pouzitie 1. stupnia tlakovych redukénych ventilov
(napriklad, 1. stupen reduk¢ného tlaku od 16 do 8 barov
a potom 2. stupen od 8 do 4 barov). Potrubie na vstupe a
vystupe tlakového redukéného ventilu musi byt podopreté
v stlade s pokynmi vyrobcu, poziadavkami miestnych
uradov, aby sa zabranilo vytvéaraniu a prenosu vibracii a/
alebo hluku do instalacie.

Nastavenie (obr.F-G)
F Redukéné ventily st z vyroby nastavené na hodnotu 3 bary.

G Nastavenie vykondvajte otacanim skrutky na hornej Casti
plastového puzdra v smere chodu hodinovych rucic¢iek na
zvyienie nastaveného tlaku a v protismere chodu hodinovych
ruciciek na zniZenie nastaveného tlaku.

Udrzba (obr.H-1-L-M-N-G)
Redukcny ventil sa musf skontrolovat a vykonat na fiom servis
v sulade s ustanoveniami normy EN 806-5 a inymi prislusnymi
smernicami. Interné komponenty redukéného ventilu aj pri spravnej
instaldcii, uvedeni do prevadzky a vykonani servisu podliehaju
beznému opotrebovaniu, ktoré méze spdsobit priesaky a iné
zlyhania. Odportcame, aby ste ho skontrolovali, ¢i je v dobrom stave
a vykonali servis, pricom vlozku Cistite minimalne raz za 12 mesiacov.
H Uzatvorte redukény ventil a odskrutkujte (v protismere chodu
hodinovych ruciciek) kalibratnu skrutku, aby ste odburali tlak
vnutornej pruziny.
M Celé viozka sa po kontrole a vycisteni moze nasadit spat alebo
vymenit (N) za ndhradnt viozku (kéd 533100H).
Utahovaci moment krytu 20 £2 N-m.
G Vlykonajte nové nastavenie redukéného ventilu.

Aplika¢né diagramy (obr.0-P)
O Instaldcia v kdvovaroch.
P Instalacia v davkovacoch vody.

ATERMEK LESELEJTEZESET A HATALYOS JOGSZABALYOK
SZERINT VEGEZZE EL

Funkcidja

A nyomédscsokkentd szelep egy olyan készllék, mely a privat
vizvezetékrendszerbe beszerelve csokkenti a kézmuhalozatrol érkezé
nyomast.

Ezeknek a kisméretd nyomascsokkentd szelepeknek a tipikus
alkalmazasi terlletei a viz- és italadagoldk, valamint a kavéf6zo
gépek.

Miiszaki adatok

Anyagok

Héz: cinkkivalasnak ellendllé Gtvozet CR EN 12165 CW724R
Fedél: PA6G30

cinkkivalasnak ellenallé Gtvozet CR
EN 12165 CW724R

Szabélyozo szelepszér:

Rugo: acél EN 10270-1
Betét: PPSG40
Membrén: EPDM
Tomitések: EPDM
Szlird: rozsdamentes acél EN 10088-2 (AISI 304L)
Teljesitmény

Maximélis bemeneti nyomas: 16 bar
Kimeneti nyomas: 0,8 =4 bar
Gyéri bedllitds 3 bar
Sz(iré mérete: @02 mm
Maximélis izemi hémérséklet: 80°C
Nyomasméré mérési tartoménya: 0+10bar
Kozeg: viz
Teljesitményszabvany: EN 1567
Csatlakozasok: 3/8"F (ISO 228-1)

Nyomasmérd csatlakozasa: 1/4"F (15O 228-1)

Ajanlott térfogataram (a tablazat)

A A 2 m/s-os étlagos aramlasi sebességhez a maximalis
térfogataramok az EN 1567 szerint az alabbiakban lathatok.

Uzembe helyezés (B-c-D abra)

A beszerelést végz6 személynek:

- ellendriznie kell, hogy a nyomascsokkentd szelep kompatibilis
legyen a rendszer tobbi elemével, amellyel kolcsonhatdsba
|éphet vagy érintkezhet;

az egyséq szakszer( beszerelésekor értékelnie és ismernie kell a
termék hasznalatdhoz kapcsolddo veszélyeket, beleértve a
szivargasokat is;

nyomascsatlakozoval vagy hasonlo berendezéssel ellétott elzard
szelepeket kell beszerelnie a bemeneti nyomés méréséhez.

Az 6ssze- és szétszerelést mindig olyankor kell elvégezni, amikor
arendszer hideg és nincs nyomés alatt

(o]

Aterméket a hazon nyillal jelzett folyasi iranynak megfelelGen kell
izembe helyezni.

Javaslatok a beiizemeléshez (E abra)

E A szelepen beluli kavitacio kockazatdnak minimalizalasa
érdekében, mely hibds mikddéshez vezet a szelep tomitési
terlletének erézidjaval, ezen kivil rezgést és zajt okozhat,
erésen ajanlott a fenti dbran jelzett Gzemi kérilményekhez
igazodni. Szdmos tényezé és véltozd kortlmény miatt,
mint példaul a rendszerbeli nyomas, vizhémérséklet,
levegé jelenléte, térfogataram és sebesség, melyek
befolyasolhatjék a nyomascsokkentd szelep muikodését,
ajanlatos, hogy a bemeneti és a kimeneti nyomds ardnya
- idedlis esetben — 2:1 legyen, és ne legyen nagyobb,
mint 3:1. (Példaul, bemeneti nyomas: 8 bar, kimeneti
nyomas: 4 bar, igy a nyoméasok ardnya = 8/4 = 2:1). Ebben
az esetben minimélis az esélye a kavitacionak és a hibas
mUkodésnek, de ez nem zérja ki az Gzemi korllmények
kozott a rendszeren beldli szamos egyéb véltozé
tényezd hatasait. Ha a nyomasok ardnya meghaladja a
jelzett hatarértéket, akkor célszerl a rendszernyomast
csokkenté vagy masodlagos nyomdscsokkentd szelepet
hasznalni (példaul elsé lépésben 16-rol 8 bar-ra, majd
masodik [épésben 8-rdl 4 bar-ra csokkenteni a nyomast).
A nyomascsokkentd szelep bemeneti és kimeneti
csévezetékét a gyartd utasitasainak és az illetékes hatdsag
eléirasainak megfeleléen kell régziteni, hogy elkertljik a
rezgés és/vagy zaj kialakulasat és tovabbvitelét.

Beallitas (F- G abra)
F A nyoméscsokkentd szelepek gyérilag 3 barra vannak bedllitva.

G A muanyag burkolat tetején taldlhaté csavart az 6ra jarasaval
megegyez6 irdnyba csavarva novelni, az éra jarasaval ellentétes
iranyba csavarva pedig csokkenteni lehet a nyomést.

Karbantartas (H-1-L-M-N-G abra)

A nyoméscsokkentd szelepet az EN 806-5 és az egyéb vonatkozo
szabélyok eléirdsainak megfeleléen kell ellendrizni és szervizelni
A nyoméscsokkentd szelep még szakszer(i beszerelés, hasznalat
és szervizelés esetén is normél kopasnak és elhasznalédasnak van
kitéve, mely szivargast és mas mikodési zavarokat okozhat. Azt
javasoljuk, hogy ellenérizze a szelep megfeleld miikodését, és
legaldbb 12 havonta tisztitsa meg és szervizelje a patront,

H Zarjale a nyomascsokkentd szelepet, és csavarja ki (az dramutato
jarasaval ellentétes irdnyba) a kalibrélé csavart a belsé rugd
kieresztéséhez.

M Az ellendrzés és tisztitds utan a teljes betétet vissza lehet tenni
vagy ki lehet cserélni (N) egy cserebetéttel (kod: 533100H).
A fedél meghuzési nyomatéka: 20 £2 Nm.

G Allitsa be Ujra a nyomascsdkkenté szelepet.

Alkalmazasi diagramok (0 - P abra)
O Belizemelés kavégépekben.

P Belizemelés vizadagolokban.

(HU) ®

SHQIP

UDHEZIMET PER INSTALIMIN,
VENDOSJEN NE PUNE DHE
MIREMBAJTJEN

Faleminderit qé zgjodhét produktin toné

Detaje té métejshme teknike né lidhje
me kété pajisje jané té disponueshme né
www.caleffi.com

MIKROVALVULA PER ZVOGELIMIN E
TRYSNISE PER PERDORIME TE VECANTA

Certifikimi
Funksionimi i mikro-reduktoréve té presionit éshté certifikuar né
pérputhje me EN 1567.

Paralajmérime
Udhézimet e méposhtme duhet té lexohen dhe té kuptohen para
instalimit dhe mirémbajtjes sé produktit. Simboli A\ do té thoté:

KUJDES! MOSRESPEKTIMI | KETYRE UDHEZIMEVE MUND TE
SHKAKTOJE RREZIKIMIN E SIGURISE!

Siguria
DUHET té respektoni udhézi e sigurisé né dol ti
specifik té dhéné.

LERENI KETE MANUAL SI NJE UDHEZUES
REFERENCE PER PERDORUESIN

PAS PERDORIMIT, PRODUKTIN HIDHENI NE
PERPUTHJE ME LEGJISLACIONIN AKTUAL

Funksioni

Valvulat pér zvogélimin e trysnisé jané pajisje gé, kur instalohen né
sisteme private té ujit, zvogélojné trysniné gé vjen nga rrjeti publik.
Pérdorimet tipike té kétyre mikrovalvulave pér zvogélimin e trysnisé
jané automatet e ujit dhe té pijeve si dhe ekspresét e kafesé.

Specifikimet teknike

Materialet

Trupi: aliazh i géndrueshém ndaj [éshimit té zinkut CR
EN 12165 CW724R

Kapaku: PA6G30

Leva e kontrollit:  aliazh i géndrueshém ndaj léshimit té zinkut CR

EN 12165 CW724R

Susta: celik EN 10270-1
Fisheku: PPSG40
Diafragma: EPDM
Guarnicionet: EPDM
Rrjeta: celik i pandryshkshém EN 10088-2 (AISI 304L)
Rendimenti

Trysnia maksimale hyrése: 16 bar
Gama e parametrit té trysnisé dalése: 0,8+4 bar
Parametri i fabrikés: 3bar
Madhésia e rrjetés: @02 mm
Temperatura maksimale e punés: 80°C
Shkalla e treguesit té trysnisé: 0+10 bar
Mesatare: ujé
Rendimenti standard: EN 1567
Lidhjet: 3/8"F (15O 228-1)

Lidhja e treguesit té trysnisé: 1/4" F (15O 228-1)

Normat e rekomanduara té qarkullimit

(tabela A)

A Pér njé shpejtési mesatare té garkullimit me 2 m/s, nivelet
maksimale té garkullimit sipas EN 1567 paragiten mé poshté.

Instalimi (fig.B-C-D)

Instalues duhet:

- té sigurohet gé reduktori i presionit té jeté i pérputhshém me
¢do pajisje tjetér né sistemin me té cilin ndérvepron ose bie né
kontakt né ményré logjike;

té vlerésojé dhe té identifikojé gjithé rreziget gé lidhen me
pérdorimin e produktit, duke pérfshiré rrjedhjet, pérmes
instalimit té sakté té njésisé;

té instalojé valvula mbyllése té pajisura me fisha presioni ose
pajisje té ngjashme pér matjen e presionit né hyrje.

Montimi dhe ¢montimi duhet té kryhen gjithmoné kur sistemi
éshté i ftohté dhe nuk éshté né trysni.

C Instaloni né pérputhje me drejtimin e rrymés gé tregohet nga
shigjeta né trup.

Rekomandimet pér instalimin (fig. E)

E Pér té& minimizuar rrezikun e krijimit té hapésirave boshe
brenda valvulés, gjé gé mund té shkaktojé kegfunksionim
dhe erozion té zonés sé guarnicionit té valvulés, dridhje
dhe zhurmé, rekomandohet shumé qgé t'u referoheni
kushteve té punés qé paragiten né diagramin mé sipér.
Pér shkak té shumé faktoréve dhe kushteve té ndryshme
€ pranishme si trysnia e sistemit, temperatura e ujit, prania
e ajrit, norma dhe shpejtésia e rrymés, gé mund té ndikojné
né sjelljen e valvulés zvogéluese té trysnisé, késhillohet qé
raportii trysnisé mes trysnisé hyrése dhe trysnisé sé caktuar
dalése t& mbahet né ményré ideale né vlerén 2:1 dhe jo mé
shumé se njé vleré 3:1 (pér shembull, né hyrje 8 bar, trysnia
dalése 4 bar, raporti i trysnisé = 8/4 = 2:1). Né kéto kushte
minimizohet rreziku i mundshém pér krijimin e hapésirave
boshe dhe kegfunksionime por sidogofté kjo nuk i
pérjashton efektet e mundshme té shumé ndryshoreve
té tjera brenda sistemit né kushtet e pérdorimit. Nése
raporti i trysnisé e kalon kufirin e treguar, duhet té rishikoni
trysniné e projektuar té sistemit ose pérdorimin e valvulave
zvogéluese té trysnisé té fazés sé paré (pér shembull,
trysnia e zvogélimit e fazés sé paré nga 16 né 8 bar dhe
mé pas né fazén e dyté nga 8 né 4 bar). Tubacioni né hyrje
dhe né dalje pér valvulén zvogéluese té trysnisé duhet &
mbéshtetet né pérputhje me udhézimet e prodhuesit dhe
kérkesat e ¢do autoriteti lokal pér té shmangur krijimin dhe
transferimin e dridhjeve dhe/ose zhurmés né instalim.

Parametri (fig.F - G)
F Valvulat e zvogélimit té trysnisé jané té caktuara né 3 bar né
fabriké

G Caktoni parametrin duke e rrotulluar vidhén né pjesén e sipérme
té kasés plastike, né drejtim orar pér té rritur parametrin e trysnisé
dhe antiorar pér ta zvogéluar até.

Mirémbajtja (fig.H-1-L-M-N-G)

Reduktori i presionit duhet té kontrollohet dhe té mirémbahet

né pérputhje me dispozitat e EN 806-5 dhe rregulloret e tjera té

Zbatueshme. Edhe kur éshté instaluar, véné né puné dhe mirémbajtur

si duhet, komponentét e brendshém té reduktorit mund té

konsumohen, gjé qé shkakton rrjedhje dhe kegfunksionime té tjera.

Ju késhillojmé té kontrolloni nése &shté né gjendje t& miré pune si

dhe ta mirémbani dhe ta pastroni fishekun té paktén ¢do 12 muaj.

H Mbyllenivalvulén e zvogélimit té trysnisé dhe zhvidhoseni vidhén
e kalibrimit (drejtimi antiorar) pér té ulur presionin e sustés sé
brendshme.

M Pas inspektimit dhe pastrimit, i gjithé fisheku mund té rivendoset
ose té zévendésohet (N) me njé fishek rezervé (kodi 533100H)
Forca shtrénguese e kapakut 20 £2 N-m.

G Rivendosni valvulén zvogéluese.

Diagramet e pérdorimit (fig. 0 -P)
O Instalimi né ekspresé kafeje.

P Instalimi né automate uji

(AL) ®

TURKGE (TR)

MONTAJ, SERVISE ALMA VE BAKIM
TALIMATLARI

Bu iiriinii sectiginiz icin tesekkiir ederiz

Bu aygitla ilgili detayli teknik bilgiler
www.caleffi.com internet sitesinde
mevcuttur

OZEL UYGULAMALAR iCiN MiKRO
EGiMLi BASING DUSURUCU VANALAR

Onay
Mikro basing dusiirticti vanalarin performansi, EN 1567'ye gore
onaylanmistr.

Uyarilar

Urlintin montaj ve bakimi éncesinde asagidaki talimatlar
okunmali ve anlagiimalidir. A simgesi su anlama gelir:

DIKKAT! BU TALiMATLARA UYULMAMASI TEHLIKELi DURUMLARA
YOL ACABILIR!

Giivenlik
Ambalajin icerisindeki spesifikasyon belgesinde belirtilen

giivenlik ile ilgili tali y

BU KILAVUZU, KULLANMASI VE FAYDALANMASI
ICIN KULLANICIYA BIRAKIN

YURURLUKTEK] YONETMELIKLERE UYGUN
SEKILDE BERTARAF EDIN

Calisma

Basing dustrme valfleri, 6zel hidrolik sebekesine baglandiklarinda
sehir sebekesinden gelen basinci disuren aygitlardir.

Bu mikro basing distirtic vanalarin tipik kullanim yerleri genel olarak
su ve icecek sebilleri ve kahve makineleridir.

Teknik 6zellikler

Malzemeler

Govde: ¢inkosuzlastirma direngli alasim CR EN 12165 CW724R
Kapak: PA6G30
Kontrol kolu: ginkosuzlastirma direncli alasim CR EN 12165 CW724R
Yay: celik EN 10270-1
Kartus: PPSG40
Membran: EPDM
Contalar: EPDM
Filtre: paslanmaz celik EN 10088-2 (AISI 304L)
Verim

Maksimum giris basinci: 16 bar
Cikis basinci kalibrasyon araligr: 0,8+ 4 bar
Fabrika ayar:: 3 bar
Ag (elek) boyutu: @02 mm
Maks. calisma sicakligi: 80°C
Manometre basing skalas: 0+ 10 bar
Kullanilan sivi: su
Performans standardi: EN 1567
Baglantilar: 3/8"F (SO 228-1)

Basing gostergesi baglantisi: 1/4"F (150 228-1)

Onerilen debiler (tablo A)

A 2 m/sn'lik ortalama akis hizi icin EN 1567'ye gére maksimum
debiler asagida gosterilmistir.

Montaj (sek.B-C-D)

Kurulum teknisyeni:

- kisma valfinin, sistemdeki etkilesime girebilecegi veya lojistik
olarak temas edebilecegi diger ekipmanlariyla uyumlu
oldugundan emin olmalidir;
birimi diizgtin sekilde kurarak, sizintilar da dahil olmak tizere
Grandn kullanimiyla ilgili tam tehlikeleri degerlendirmeli ve fark
etmelidir;

- basing noktalan veya kaynak yont basincini 6lgmek igin benzer

ekipman takilmis olan kapatma valflerini takmalidir.

Montaj ve sokme islemleri daima sistem soguk ve basingsiz

haldeyken gerceklestiriimelidir.

(o]

Govdenin Uzerindeki ok ile gosterilen akis yonine gére monte
edin.

Montaj onerileri (sek. E)

E Sizdirmazlik bolgesinin asinmasi, titresim ve gurdltd
arizaslyla sonuglanabilecek vana icerisinde muhtemel
kavitasyon riskini en aza indirgemek icin yukaridaki
diyagramda belirtilen calisma kosullarina dikkat etmeniz
kesinlikle onerilir. Basing dustrict vananin davranisin
etkileyebilecek olan sistem basinci, su sicakhidl, hava
varligi, debi ve hizi gibi gesitli faktorler ve degisken kosullar
nedeniyle, giris yonu basinci ve ¢ikis yonl ayar basinc
arasindaki oraninin ideal olarak 2:1 degerinde olmasi ve 3:1
degerinden baytk tutulmamasi tavsiye olunur (6rnegin,
giris basinci 8 bar, ¢ikis basinci 4 bar, basing orani = 8/4 =
2:1). Bu kosullarda, muhtemel kavitasyon ve arizalanma riski
en aza indirgenir ancak bu durum, calisma kosullari altinda
sistem icindeki bircok diger degiskenin olasi etkilerini
dislamaz. Basing orani belirtilen sinir asarsa, sistem tasarim
basinci veya birinci kademe basing dusurict vanalarin
kullanimi gézden gecirilmelidir (Ornegin, birinci kademe
vana ile basinci 16'dan 8 bara ve ikinci kademe vana ile
8'den — 4 bara dustrmek gibi). Tesisatta titresim ve/veya
ses olusum ve iletimini 6nlemek icin basing dusuricu
vananin giris ve ¢ikis yontindeki boru hatti, Uretici firma
talimatlarina ve yerel otorite sartlarina uygun olarak tesis
edilmelidir.

Kalibrasyon (sek.F-G)
F Basing dusUrdict vanalar fabrikada 3 bar olarak set edilmistir.

G Plastik kampananin st kisminda yer alan vidayi kalibrasyon
basincini artirmak igin saat yontinde, azaltmak igin saatin tersi
yonde kurcalayarak kalibrasyonu yapin

Bakim (sek.H-1-L-M-N-G)

Kisma valfi, kontrol edilmeli ve EN 806-5 hikumleri ve diger

uygulanabilir diizenlemeler uyarinca galistinimalidir. Kuruldugunda,

calistinldiginda ve uygun sekilde calistinldigina, kisma valfinin i¢
bilesenleri sizinti ve diger anizalara yol agabilecek normal aginma ve
yipranmaya maruz kalir. Yeterli calisma dtzenini ve isletimi kontrol
etmenizi ve en azindan her 12 ayda bir kartusu temizlemenizi éneririz.

H ¢ yayin basincini azaltmak igin basing distiriicti vanay! kapatin ve
ayar vidasini sokin (saat yoninin tersine).

M Kontrol ve temizlik isleminden sonra, kartusun tamami geri
takilabilir veya (NI) yedek bir kartus kullanilarak (kod 533100H)
degistirilebilir.

Kapagin sikma torku 20 +2 N-m'dir.
G Basing dustrme valfini yeniden kalibre edin.

Uygulama semalari (sek.0-P)
0 Kahve makinelerinde montaj.

P Su sebillerinde montaj.
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