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Funkcje Separatory powietrza wykorzystywane sg do ciggtego usuwania powietrza z instalacji

centralnego ogrzewania i chtodzenia. Zawory z tej serii posiadaja duze zdolnosci
upustowe. Separatory usuwaja w sposéb automatyczny powietrze w kazdej postaci
(rowniez w formie mikropecherzykéw). Dostepne sa wersje do montazu na rurociggach
poziomych i pionowych.
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551052 DNS50 551053
551005 34" 551062 DN65 551063 DN65
551006 1" 551082 DN8O 551083 DN80
551007 114" 551102 DN100 551103 DN100 551200* DN200
551008 11/2" 551122 DN125 551123 DN125 551250% DN250
551009 2 551152 DN150 551153 DN150 551300* DN300

*Bez izolacji i z wspornikami



Specyfikacja
techniczna

Wersja gwintowana

Materiaty: - korpus: mosigdz EN 12165 CW617N
- wew. element: PA66G30 stal nierdzewna (wersja kompaktowa)

- ptywak: PP

- prowadnica ptywaka: mosigdz EN 12164 CW614N

- dZzwignia ptywaka i sprezyna: stal nierdzewna

- uszczelnienia hydrauliczne: EPDM

Medium: woda, roztwory glikolu
Maks. stezenie glikolu: 50 %
Maks. cisnienie pracy: 10 bar
Maks. ci$nienie upustowe: 10 bar
Zakres temperatury pracy: 0-110°C
Przytacza: - gtéwne: - @ 22 mm ztgczki do rur miedzianych; 3/4" GW
-3/4°, 171 1/47,11/2, 2" GW

- odwodnienie: 1/2" GW (z korkiem)

Wersja kotnierzowa i do wspawania

Materiaty: - korpus: stal z powtoka epoksydowa
- wew. element: stal nierdzewna
- korpus odpowietrznika:  mosigdz EN 12165 CW617N (DN 200-DN 300),
chromowany
- ptywak odpowietrznika: PP
- prowadnica ptywaka: mosigdz EN 12164 CW614N
- dzwignia ptywaka i sprezyna: stal nierdzewna
- uszczelnienia hydrauliczne: EPDM
- zawor spustowy (DN 50-DN 150): mosigdz EN 12165 CW617N

- zawor odcinajacy i spustowy
(DN 200-DN 300): mosiadz EN 12165 CW617N, chromowany
Medium: woda, nietoksyczne roztwory glikolu
wyfgczone z Dyrektywy 67/548/CEE
Maks. stezenie glikolu: 50 %
Maks. cisnienie pracy: 10 bar
Maks. ci$nienie upustu: 10 bar
Zakres temperatury pracy: 0-110°C
Przytacza: - kotnierzowe: PN 16: DN 50-DN 150; PN 10: DN 200-DN 300
- spawane: DN 50-DN 150
- termometru: 1/2" wlot/wylot (DN 200-DN 300)
- odwodnienie: 1" GZ (z korkiem); 2" GW (DN 200-DN 300)



Specyfikacja
techniczna izolacji
dla modeli
koinierzowych od
DN 50 do DN 100

Specyfikacja

Czes¢ wewnetrzna
Materiat:
Grubosé:
Gestos¢:

Przewodnos¢ cieplna (ISO 2581):

Zakres temperatury:

Czesc zewnetrzna

Materiat:

Grubosé:

Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102):
Zakonczenia

Materiat formowany na goraco:

Czes¢ wewnetrzna

pianka poliuretanowa o zmknietej strukturze komorkowej

0 mm

45 kg/m?
0,023 W/(m-K)
0-105 °C

niewykoriczone aluminium
0,70 mm
klasa 1

PS

technicznaizolacji  Materiaty: PE-X 0 zamknietej strukturze komorkowej
dla modeli Grubos¢: 60 mm
kotnierzowych Gestose: - czes¢ wewnetrzna 30 kg/m?
DN 125i DN 150 - cze$¢ zewnetrzna 80 kg/m?
Przewodnos¢ cieplna: (ISO 2581): -w0°C 0,038 W/(m-K)
-w40°C 0,045 W/(m-K)
Wspotczynnik odpornosci na wnikanie pary wodnej (DIN 52615): > 1.300
Zakres temperatury pracy: —-100 °C
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa B2
Czesc zewnetrzna
Materiat: niewykonczone aluminium
Grubos¢: 0,70 mm
Odpornos¢ ogniowa (DIN 4102): klasa 1
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DN DN20 |DN20| DN20 | DN25 [DN25({DN 32 DN40|DN 50| DN50{ DN65| DN80|DN 100 DN 125 DN 150 DN 200% DN 250% DN 300%
piunuwy y;vuuvuy
Przyt. |©22-3/4"||3/4"]|@22-3/4"] 1" 1" 111/4"112" 2" - - - - - - - - -
Kv (m?/h) 100 [162 | 170 17,0 [281 (488632 |700] 750 | 150,0| 180,0| 280,0 | 450,0| 720,0| 900,0 | 1200,0 | 1500,0

* Nie uwzglednione na wykresie



Instalacja

Przewody
poziome

Maksymalna zalecana predko$¢ wody na zasilaniu urzadzenia wynosi 1,2 m/s. Ponizsze tabele
podaja maksymalne natezenie przeptywu dla tej wartosci.

DN | DN20 |DN25|DN 25/DN 32D 40|DN 50| DN 50| DN 65 | DN 80| DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250 DN 300

Przyt|@22:3/4" 1" | 1" [114"112" 2" | - - - - - - -
I/min| 22,7 | 227 |35,18|57,85/90,36|136,6| 141,2|238,72| 361,5 | 564,8 | 980,0 | 1436,6] 2433 | 3866 | 5416

m*h| 136 | 136211347 542|820 847 | 1432|2169 3389| 588 | 862 | 146 | 232 | 325

Zaleca sie zainstalowanie separatora powietrza na przewodzie zasilajagcym przed
pompa W pozydji pionowej. W przypadku montazu na przewodzie pionowym nalezy
zastosowac specjalng wersje. Kierunek przeptywu czynnika nie ma wptywu na jego

prace.
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Przewody
pionowe

Konserwacja Specjalna konstrukcja separatoréw powietrza z serii DISCAL pozwala na
przeprowadzenie konserwadji i czyszczenia bez koniecznosci demontazu zaworu z
instalacji. Po odcieciu przeptywu i odkreceniu gérnej pokrywy (dla wszystkich
modeli) mozna uzyskac¢ dostep do ruchomych czesci odpowiedzialnych za
usuwanie powietrza.

- Jesli konieczne jest czyszczenie, po odcieciu przeptywu nalezy odkreci¢ gérna
czes¢ separatora zawierajacg automatyczny zawdr odpowietrzajacy do ktérego
przytwierdzony jest siatkowy element wewnetrzny. W przypadku wersji
gwintowanych nalezy wczesniej opréznic separator.




Procedura
montazu w
instalacji i
montazu
izolacji

DN 50-DN 150

Bezpieczenstwo

Separatory w wersji kotnierzowej i z kré¢cami
do wspawania s3 wyposazone w zawor
spustowy (A), ktéry spetnia dwie funkcje:
1. Wspomaganie usuwania powietrza
podczas napetniania instalacji.
2. Wspomaganie usuwania zanieczyszczen
ktére moga unosic sie na powierzchni. ®

Zawor spustowy zlokalizowany w dolnej
czesci urzadzenia (B) zapewnia mozliwos¢
usuwania gromadzacych sie zanieczyszczen.

1. Usuna¢ dwie czarne pokrywy na koricach.

2. Usunac gérna pokrywe (dla srednic do DN 100)
oraz dwie boczne.

3. Zamontowac separator w instalacji.

4. Dla $rednic do DN 100 natozy¢ niewielka ilos¢
rozpuszczalnika na powierzchnie A oraz B
i poczeka¢ do odparowania. Dla pozostatych
$rednic DN 1251 DN 150 usunac klej z
powierzchni.

5. Zamontowac gorng i dolng* pokrywe.

6. Zamontowac dwie boczne pokrywy.

7. Potgczy¢ izolacje za pomoca zatgczonej tasmy.

8. Zamontowac dwie czarne pokrywy*.

Uwaga: Zalecamy zastosowanie $rodka uszczelniaja-
cego kod 615500.
** Nie dotyczy separatoréw DN 125 DN 150.

Separator musi by¢ zamontowany przez wykwalifikowany personel zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

W przypadku nieodpowiedniej instalacji, uruchomienia i konserwadji separatoréw
niezgodnie z powyzszg instrukcja moze dojs¢ do nieprawidtowego dziatania. Nalezy
zwréci¢ szczegdlng uwage na szczelnosc potaczen.

Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage aby nie uszkodzi¢ mechanicznie gwintéw. Po
uszkodzeniu gwintu moga pojawi¢ sie pekniecia oraz nieszczelnosci hydrauliczne
wyrzadzajace szkody osobom lub rzeczom.

Temperatura wody powyzej 50 °C moze powodowad powazne oparzenia. W trakcie
instalacji, uruchomienia i konserwacji separatoréw nalezy zachowac konieczne $rodki
ostroznosci, aby wysokie temperatury cieczy nie narazity nikogo na niebezpieczenstwo.

Pozostawic te instrukcje uzytkownikowi




