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OBIETTIVO GUIDA

Impianto sanitario

» Supportare la progettazione dell'impiantistica sanitaria;

» Fornire standard di comfort piu elevati e attenzione al risparmio idrico;

» Garantire aspetti di sicurezza igienica (Legionella e ricircolo);

» Approfondire nuove regole di calcolo e dimensionamento.

Riduttori di pressione

» Analizzare gli aspetti riguardanti il controllo della pressione: selezione, dimensionamento,
installazione e manutenzione riduttori;

» Mostrare esempi di installazione, specialmente per “high-rise buildings”;

» Supportare nella scelta prodotto.
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FLOWINGE EXPERTISE

RIDUTTORI DI PRESSIONE
PER IMPIANTI IDROSANITARI

G CALEFFI

Hydronic Solutions
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Riferimenti normativi

MATERIALI E REQUISITI PRESTAZIONALI

Pb
MATERIALI (/’ LOW m

Direttiva (EU) “Directive (EU) 2020/2184 of the European parliament and of the council of 16 LEAD
Europa December 2020 on the quality of water intended for human consumption”

2020/2184 N R

(Drinking Water Directive).
CERTIFICAZIONI
REQUISITI PRESTAZIONALI
“Water pressure reducing valves and combination water pressure reducing valves

Sz SN — Requirements and test”.

Applicazioni con acqua fredda e calda
> Prodotti certificati in grado di resistere a temperature fino a 80°C;
» Reti di distribuzione con produzione di ACS centralizzata;

» Controllo pressione in prossimita delle utenze.

>
&
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Tipologie riduttori di pressione

OBIETTIVO RIDUTTORI

» Ridurre al valore desiderato la pressione proveniente dalla rete idrica

Comando di regolazione

(elevata e discontinua);

» Assicurare una pressione pressoche costante nel sistema;

» Mantenere l'efficienza dellimpianto e dei componenti; Molla di contrasto

» Prevenire rumore, )
~— | Membrana elastica

» Consentire risparmio idrico.

MONTE VALLE
Otturatore

Il riduttore di pressione basa il proprio funzionamento sull’equilibrio di due forze in contrapposizione:

1. La spinta della molla verso I'apertura della sezione di passaggio;
.
S
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2. La spinta della membrana verso la chiusura della sezione di passaggio.



Tipologie riduttori di pressione

FASI DI FUNZIONAMENTO

Funzionamento con erogazione Funzionamento senza erogazione

O
L'otturatore si sposta verso il basso aprendo il L’otturatore chiude la sezione di passaggio mantenendo
passaggio all'acqua. costante la pressione al valore di taratura.

Sede riduttore | gege non compensata Sede compensata

Pressione di taratura
indipendente dalle variazioni
di valore della pressione a
monte

>
&
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Tipologie riduttori di pressione

RIDUTTORE DI PRESSIONE A MEMBRANA

Caratteristiche

Comando di regolazione

VANTAGGI: /

* Sensibile alle variazioni di pressione; Volla di
olla di contrasto

e Reattivo e preciso nel controllo.

— | Membrana elastica

SVANTAGGI: X

e Meno resistente a sbalzi di pressione o colpi d'ariete;

MONTE VALLE

e Piu delicato in caso di presenza di sporco e di variazione di temperatura.

Otturatore

UTILIZZI TIPICI

» Dove il controllo della pressione deve essere preciso e il pil possibile reattivo;

> * In edifici molto estesi che necessitano di controllo di pressione al piano.
St
Coffes with
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Tipologie riduttori di pressione

RIDUTTORE DI PRESSIONE A PISTONE

Caratteristiche

VANTAGGI: /

¢ Robusto alle sollecitazioni (sbalzi di pressione e colpi d’'ariete);

e Adatto per linstallazione come primo stadio.

SVANTAGGI: X

¢ Meno sensibile alle variazioni di pressione; Otturatore

e Meno preciso nel controllo della pressione;

¢ In alcuni casi a taratura fissa.

UTILIZZI TIPICI

e Primo stadio (high-rise buildings);

> » Dove la pressione di rete tende ad avere brusche variazioni;

&
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Impianto di irrigazione (precisione in secondo piano rispetto a resistenza e affidabilita).
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Tipologie riduttori di pressione

LIMITATORE DI PRESSIONE

Caratteristiche

» Dispositivi a taratura fissa, non regolabili;
e Componentiin linea, senza filtri;
e Limitano la pressione in maniera semplice, meno precisi rispetto ai

riduttori di pressione.

UTILIZZI TIPICI
e Allinterno delle apparecchiature che non necessitano di un controllo

accurato di pressione (sistemi di filtrazione e distributori di acqua e

bevande).

\-’
=
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Molla di contrasto

Pistone




Tipologie riduttori di pressione

RIDUTTORE STABILIZZATORE DI PRESSIONE CON CIRCUITO PILOTA

Caratteristiche

) : » Consentono di mantenere la pressione di valle ad un valore fisso anche al
Riduttore pllota\\

variare della portata;

Circuito by-pass

» Lavalvola principale replica cid che avviene sul riduttore pilota.

UTILIZZI TIPICI:

» Applicazioni industriali e antincendio, con elevate portate di acqua.

Valvola principale

>
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Tipologie riduttori di pressione

MICRO RIDUTTORE

Caratteristiche

» Controllo preciso della pressione, soprattutto con basse portate.
UTILIZZI TIPICI:

» Apparecchiature dove sono importanti gli ingombiri e il funzionamento intermittente.

MACCHINE PER LA PRODUZIONE DISTRIBUTORI / AFFINATORI STAZIONI SOTTO-LAVABO DI ACQUA FREDDA,
DI BEVANDE CALDE DI ACQUA CALDA E BOLLENTE

p— Y
L e

o =
X
. 0 e
¢ o
€ 0]
| 3 | ,
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Dimensionamento

RIFERIMENTI NORMATIVI PER LA PROGETTAZIONE DI IMPIANTI SANITARI

Obiettivo

» Garantire la pressione e la portata di progetto al punto di
erogazione.

» Evitare problematiche di sovradimensionamento delle

tubazioni e dei componenti (riduttori di pressione).

Le norme tecniche nazionali propongono differenti metodi di

calcolo per la scelta delle portate.

« EN 806-3: metodo di calcolo in revisione;
e DIN 1988-300: scelta come riferimento attuale e futuro per un
buon dimensionamento, in linea con i moderni criteri;

¢ UNI 9182: metodo che porta a sovradimensionamenti.

>
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EUROPE

EN 806-3:2008
Specifications for installations inside buildings conveying water for human consumption.
Part 3: Pipe sizing - Simplified method.

ITALY

UNI 9182:2014
Hot and cold water supply and distribution installations.
Diasign, installation and testing.

FRANCE

NF DTU 60.11 P11
Building works — Calculation rubes for sanitary nstallations and rainwater draining off.
Part 1-1: Cold and warm sanitary networks.

GERMANY

UNITED KINGDOM

DIN 1988-300:2012
Codes of practice for dinking water installations.
Part 300: Pipe sizing; DVGW code of practice.

BS 8558:2015
Guide to the design, installation, testing and maintenance of services supplying water for domestic use within buildings
and thair curtilages. Complementary guidance fo BS EN 806,

LSA

IPC (intermational Plumbing Code);
UPC (Unifarm Plumbing Code);
ASHRAE Handbook (Sl).

AUSTRALIA

AS/NZS 35001
Plumbing and drainage.
Fart 1: Water sarvicas.




Dimensionamento

CALCOLO DELLA PORTATA DI PROGETTO

Passi per il dimensionamento

1. Calcolo della portata totale (facendo riferimento alle norme tecniche e ai dati del costruttore);

Scelta del coefficiente di contemporaneita, o lettura di diagrammi all'interno delle norme tecniche;

w

Definizione della portata di progetto;

&

Verifica velocita limite, perdite di carico e scelta diametri tubazioni.

Oggi, | metodi di calcolo tendono a scegliere
portate di progetto inferiori rispetto al passato.
Principali motivi:

Il calcolo della contemporaneita tiene conto dei seguenti fattori:
e Tipo di utenza e destinazione d’uso dell’edificio;

e Tipo e numero dei punti di prelievo (apparecchi);

e Durata del periodo di punta.

» Risparmio idrico;

» Abitudini degli utenti;
* lIgiene;

* Nuove apparecchiature con flusso limitato;

>
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Dimensionamento

CRITERIO DI SELEZIONE DEL RIDUTTORE

Velocita e perdita di carico

Nella scelta del riduttore di pressione piu adatto € consigliabile considerare un intervallo di velocita di flusso di 1-2 m/s, per evitare fenomeni di

rumorosita e rapida usura dei componenti e degli apparecchi di erogazione.

Velocita di circolazione Caduta di pressione

V{m/s) = o
5 Dp (bor) 2 = Dp (kFa)
4 15 | e 150
3 12 | = = =
1} 1 100
09 | ] E=tp! %0
2 08 | | f B0
07 | 70
04 | | &0
] 05 - - 50
| 1 | 04 1 1 40
sl } 03 30
0. | / / / / / / | o 5
s | 11T 34" ez o2 | "
0z | | }
/// : o : i
’ = e - o L] =) =] P
o L 1 1 1 ‘é.ﬁ.
o~ - - T T T o Eo
3 - ~ - o &> 3 - o P ==
£E E 5 P 2 & & o won =
: T T } T j:,:

>
&
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Variazione delle curve a seconda della dimensione e del
Intervallo di velocita: 1-2 m/s . . . .
modello (diverse perdite di carico).
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Dimensionamento

CRITERIO DI SELEZIONE DEL RIDUTTORE

Velocita e perdita di carico

Pressione senza erogazione — 300 kPa

KL

=Y
),

PERDITA DI CARICO

Pressione con erogazione — 250 kPa

> Nella scelta del riduttore considerare la caduta di pressione alla portata di progetto;

» Verificare che la caduta di pressione non sia troppo elevata; in caso contrario scegliere una misura

\-’
=
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portate).

superiore oppure una tipologia di riduttore differente;

» Perdita di carico graduale in funzione della portata (Perdita di carico improvvisa, problema con certe




Dimensionamento

INSTALLAZIONE IN PARALLELO

Sovradimensionamento

Scelta di un riduttore di pressione troppo grande rispetto alla portata

che lo attraversa nelle condizioni di funzionamento nominali.

Riduttore principale
SETTING

Funzionamento PRV in condizione di bassa portata:
» Otturatore in posizione di quasi completa chiusura,;

» Problemi nella regolazione della pressione (fluttuazioni); l%

» Membrana instabile;

Riduttore in by-pass

» Rumore e vibrazioni, trasmessi a tutto I'impianto.
P SETTING + 50 kPa (0,5 bar)

INSTALLAZIONE IN PARALLELO (IN BY-PASS)

Il dimensionamento sulla base della portata di progetto pud
‘ Installazione di due riduttori in parallelo, cosi da garantire un

comportare problemi in periodi di bassarichiesta di portata.

valore di pressione di valle stabile anche alle basse portate.

>
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Dimensionamento

INSTALLAZIONE IN PARALLELO

. o Andamento pressione di valle in funzione della portata richiesta
Riduttore principale: Pressione

divalle

Dimensionato sulla base della portata di| P, by-pass

/

progetto. P_, princ.
se RN ‘—_-'-'"'h-
-] \

Riduttore in by-pass:

e Tarato a circa 50-70 kPa (0,5-0,7 bar) Campo di lavoro | Campo di lavoro i?é?;g
in piu rispetto al riduttore principale riduttore in by-pass g riduttore principale
e Portata pari al 20-30 % della portata di taratura 300 kPa (3 bar) taratura 300 kPa (3 bar)
i ;

progetto.

taratura 350 kPa (3,5 bar) taratura 350 kPa (3,5 bar)

> Richiesta di basse portate Richiesta di alte portate
St Interviene solo il riduttore in by-pass Interviene anche il riduttore principale

Coffes with
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Dimensionamento

ESEMPI DI CALCOLO

CASO RESIDENZIALE (Secondo EN 806-3)

Casa singola:
Composta da 2 bagni e 1 cucina

Condominio:

10 appartamenti (bagno e cucina)
20 appartamenti (bagno e cucina)

CASO COMMERCIALE (Secondo DIN 1988-300)

Hotel:
Composto da:
10 camere

25 camere
50 camere

\-’
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Controllo delle pressioni

PRESSIONE OTTIMALE

PRESSIONE SCARSA

PRESSIONE OTTIMALE

PRESSIONE ECCESSIVA

0kPa<P <150 kPa
{0 bar < P < 1,5 bar)

150 kPa < P < 300 kPa
(1,5 bar < P < 3 bar)

P > 300 kPa
(P = 3 bar)

=

Caratteristiche edificio Andamento pressioni senza riduttori Andamento pressioni con riduttori
piano 15 45m 150 kPa (1.5 bar) \ ?:;5:":::0"’:::‘{": oo 150 kPa (1,5 bar) "
piano 14 42m 180 kPa (1,8 bar) s 180 kPa (1,8 bar) —
piano 13 /m 210 kPa (2,1 bar) ) 210kPa (2,1 bar) 3
jpiano 12 36 m 240 kPa (2.4 bar) 3‘. 240 kPa (2,4 bar) ill
piang 11 3am 270 kPa (27 bar) d'.‘ 270 kPa (2,7 bar) ﬁll
piano 10 30m 300 kPa (3 bar) 300 kPa (3 bar) - _1
piano 8 2Tm =] 300 kPa (3 bar) -
piano & 24m <] 300 kPa (3 bar)
piane 7 21m =] 300 kPa (3 bar)
piane 6 18m =] 300 kPa (3 bar) v -
piano 5 15m <] 300 kPa (3 bar) —J ) | |;stallazione riduttori
piano 4 12m <] 300 kPa (3 bar) t
piano 3 am 1] 300 kPa (3 bar) t |

~.;-,_ piane 2 6m 1] 300 kPa (3 bar) i .
‘O) p.ann| ) <] 300 kPa (3 bar) j
Coffee with piano 0 om <] 300 kPa (3 bar)
CALEFFL ¢ o right 2020 Calefti o
A ¥



Controllo delle pressioni

CAVITAZIONE E RUMORE

DETTAGLIO OTTURATORE PRESSIONE A MONTE pin

» La cavitazione e causa di problematiche di

PRESSIONE AVALLE P
out

rumore e vibrazioni;

1 -
1 -1
k\‘i .

By et

PRESSIOME NELLA ZONA

» Formazione di bolle di vapore e successivo DELLOTTURATORE  Prin

e

rapido collasso. W

Eﬁ TENSIONE DI VAPORE Pu L SICUREZZA

La cavitazione puo accadere:

e« Seilrapporto diriduzione e troppo alto;

Vs
. : : oo —_— —
e L’acqua assume un’elevata velocita nella sezione di passaggio ristretta; __v
. . _ . ) : Vi ——— =
e Sigeneraun abbassamento locale di pressione (secondo I'equazione di Bernoulli); —
A, W
e Se siraggiunge la tensione di vapore del liguido - Formazione di bolle di vapore e successivo _/;2\__
collasso (CAVITAZIONE). P
Area di passaggio | Az <A,
Velocita 7L>V1
La tensione di vapore varia in funzione della temperatura dell’acqua. Pressione R<h
La cavitazione puo provocare danni alle tubazioni e ai componenti
e (vibrazioni, rumorosita e erosione materiale).

Coffes with
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Controllo delle pressioni

DIAGRAMMA DI CAVITAZIONE

Per ridurre al minimo il rischio di cavitazione all'interno del riduttore occorre fare riferimento alle condizioni di lavoro riportate nel diagramma di
cavitazione.
Rapporto tra la pressione di monte e quella di valle idealmente entro il valore di 2:1 e non superiore a 3:1 (rapporto di riduzione massimo
consigliato).

Pressione di valle (bar)

- o~ <+ 0 @

10
12

ALTO RISCHIO DI CAVITAZIONE:
Il rapporto di riduzione tra monte e valle risulta essere troppo elevato
e quindi I'insorgere del fenomeno della cavitazione & molto probabile.

2000 20

1600

Condizioni di
lavoro normali
1200 CONDIZIONI DI LAVORO NORMALLI:
Il riduttore lavora con un rapporto di riduzione corretto e quindi in

800 assenza di fenomeni di cavitazione.

Pressione di monte (kPa)
Pressione di monte (bar)

400

Fuori dalle 4
condizioni di lavoro

g g

Pressione di valle (kPa)

FUORI DALLE CONDIZIONI DI LAVORO:
Il funzionamento del riduttore non & possibile in quanto la pressione di
monte risulta essere piu bassa della pressione di valle.

100
200
400

1000
1200

Il comportamento dei riduttori di pressione € influenzato da numerosi fattori: pressione dell'impianto,
S temperatura, presenza d'aria, portata e velocita.
S
Coffes with
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Controllo delle pressioni

RIDUTTORI IN SERIE (PRIMO E SECONDO STADIO)

Primo e secondo stadio:

Una delle soluzioni che si possono adottare per evitare il
rischio di cavitazione € l'installazione di riduttori in
serie, con lo scopo di ripartire la caduta di pressione

su ciascuno di essi.

Nelle seguenti installazioni:

» In edifici alti dove sono presenti gruppi di
pressurizzazione (booster pump). Ai piani piu bassi,
la pressione potrebbe essere troppo elevata (rischio
di cavitazione);

» Dove la pressione nella rete idrica € gia troppo

elevata.

>
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Controllo delle pressioni

RIDUTTORI IN SERIE (PRIMO E SECONDO STADIO)

Riduttore di primo stadio:
» Meno raffinato e preciso nella regolazione
» Elevata resistenza meccanica
(soggetto a picchi e sbalzi di pressione della rete)

» Riduttore a pistone

Riduttore di secondo stadio:
» Regolazione precisa verso le utenze
» Meno soggetto a picchi e fluttuazioni di pressione

(protetto da quello di primo stadio)

» Riduttore a membrana

>
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Pressione di valle (bar)
— ~ - o Y

Pressione di monte (kPa)

=1

2

Pressione di valle (kPa)

GO0 -

100
200
401

Pressione di valle (bar)

- ~ T o =

2000
_ Alto rischio
di cavitazione

= 1600 |

&

=

&

5 1200

E

5

o

£

F

I

a

400

100
200
400

& g

Pressione di valle (kPa)

Rapporta di, 800

| Fuori dalle 4
condizioni di lavoro

=)

2

b, ]

19 STADIO
Rapportodi_ 1500 _ 1wl 16
| riduzione "800 | 1€

Fuori dalle
condizioni dilavera | 4

1000
1200

2°5TAIO

ridugione ' 300 27| 16

Pressione di monte (bar)

Pressione di monte (bar)

Esempio:
Pressione ingresso: 1500 kPa
Pressione desiderata: 300 kPa

Rapporto di riduzione (5:1)

Riduttori in serie
¢ | stadio: da 1500 kPa a 800 kPa
¢ || stadio: da 800 kPa a 300 kPa




Controllo delle pressioni

RIDUTTORI IN SERIE (PRIMO E SECONDO STADIO)

Applicazione combinata by-pass / serie

» Riduttori in serie e in parallelo in soluzioni impiantistiche ricircolo

piu raffinate dove e richiesto un controllo ottimale. - Acs

» Pressione controllata in maniera precisa sia in condizioni di ]: l
|

portate di progetto che in condizioni di basse portate.

» Rapporti di riduzione contenuti (no rischio di cavitazione)

T 1° stadio 2° stadio

Installazione in
by-pass

>
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Schemi applicativi

SCHEMI GUIDA > 203 piani

» Carico idrostatico basso
Analisi del posizionamento dei riduttori

e Controllo puntuale alle singole utenze (ottimale)

e Controllo per zona

Nr. 9 Schemi applicativi da edifici bassi a alti
Molteplici soluzioni impiantistiche » Da 10 a 15 piani
» Esempi di schemi applicativi utilizzati in vari Stati > Carico idrostatico medio

(Europa, Medio-Oriente, Nord America, Australia)
e Caratteristiche tecniche di ogni schema

* Possibile combinazione di differenti soluzioni

» Oltre 15 piani

» Carico idrostatico alto

» Molteplici soluzioni impiantistiche

© Copyright 2020 Caleffi



Schemi applicativi

SCHEMI GUIDA

DIAGRAM & 40-FLOOR BUIL AND FLOOR-LEVEL RECIRGULATION

= Plant floar on tha roo;
o

TABELLA DESCRITTIVA S = P —————

= Singe column coid weter detrition from the battom:
= Single column hot water distrioution from the top and foor-svel recircuiafion creuit.

» Caratteristiche impianto FOUS DR MG |+ smsarretng s rsschunit it i sl e v o

'« Local prassure control, et pressure at each unt reduced to 300 kPa (3 barl;
ADVANTAGES = Limited prassure o boikers for DHW production and to rested companents (ot subject to the hydrostatc columal;

» Focus riduttori e oo e S e it

= Naed prassure recucing velves in series at the lower fioors;
check, in ne

> Vantaggl e Svantaggl . E)T%;r;?]’rpumsmbbtrwukmmhghprwé&nmcmp«mmumﬂlrﬂsxmﬂ1ﬂ]}

—> SCHEMA

|| T )

FOCUS SU CARATTERISTICHE S ——
D Fr— I == :" = “I:S = \5 = | z[gn:; om
PARTICOLARI o 15 =5 -~
{ T bk b b ] freors 30kPa 105m CARATTERISTICHE
b / —= 35tan
e E || me DELL'EDIFICIO
=
= .
: ;- ':!ﬂ _|:g = \5 Lzl fFoor2s csﬁsg:; 75m > P|an0
= :
=, |- .
i '::3 _|:g -5_ ".‘2 ..:3 Floor 20 B:nb:p; s0m > > PreSSIOI’]e a mOﬂte
= (Bbar)
g .
T Ui ey Ui [ ooris 950 kPa 45m del riduttore
= ©5ban)
[
i { T ey T L Lo oo 10 1100kPa 0m > Altezza
T {11 ban
R JEVARVE VAU | I
= l 025 ban
E:::( T g 1aa o] rearo 1400KPa om
Mains |6 (14ban
EUﬂ‘lDi @ 1490 kPa.
‘-;-’- 3ban) (14bar

&
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Schemi applicativi

EDIFICI BASSI

CARATTERISTICHE
IMPIANTO

FOCUS RIDUTTORI

VANTAGGI

SVANTAGGI

h.’
=
CALEFF

himed by Vi

© Copyright 2020 Caleffi

accumulo ACS;
singola colonna e circuito di ricircolo.

PRV al punto di consegna;
Taratura tra 250 kPa e 300 kPa.

Unico riduttore su acqua fredda e calda
(soluzione semplice);

Protezione del bollitore e di tutta la
componentistica.

Controllo generale e non puntuale (non al punto
di utilizzo).

Punto di
consegna



Schemi applicativi Heat trap: Piano Pressione a monte Quota

soluzione utilizzata per limitare del riduttore
i moti convettivi allinterno delle - — — = = — =+ -y
tubazioni 1 = =< Piano 10 300 kPa 30m
EDIFICI MULTIPIANO [ (3 bar)
T L g .
u T Piano 9 330 kPa 27m
: (3,3 bar)
'R I_"q_] Piano 8 360 kPa 24m
: (3,6 bar)
| |_94_ .
nl 3 Piano 7 390 kPa 21m
v Produzione ACS centralizzata; : (3,9 bar)
CARATTERISTICHE v' Distribuzione dal basso a singola colonna e | L g )
IMPIANTO circuito di ricircolo; | [—sq—  Pianos (‘fg::; 1&m
v/ gruppo di pressurizzazione. ! ’
g Piano 5 450 kPa 15m
| (4,5 bar)
v Riduttore di pressione ad ogni piano, su T g
FOCUS RIDUTTORI acqua calda e fredda. : 'L_—sq—  Piano4 a&g::; 12m
| ,
: st Piano 3 510 kPa 9m
v Controllo al piano della pressione (3 bar); | (5,1 bar)
VANTAGGI v Unica colonna di adduzione E—g—
’ I[_—sq—  Piano2 540 kPa 6m
: (5,4 bar)
SVANTAGGI v Maggior numero di dispositivi da manutenere e : ‘l_pq_l Piano 1 570 kPa 3m
controllare, in appositi spazi tecnici. | (5.7 bar)
| |—><|—
I [L—st—  Piano0 600 kPa Om
! (6 bar)
|
|
|

250 kPa 600 kPa
(2,5 bar) (6 bar)

© Copyright 2020 Caleffi



Schemi applicativi
Piano Pressione a monte Quota

del riduttore
[ e : Piano 40 300 kPa 120m
| (3 bar)
_;__|_.,q_
[ Piano 35 450 kPa 105 m
i (4,5 bar)
I
CARATTERISTICHE ¥ Locale tecnico alla base; _ TH=—— piano30 600 kPa %0m
v Produzione ACS attraverso scambiatore; ! (6 bar)
IMPIANTO v Singola colonna e circuito di ricircolo. n
! _|_“<'——| 1 Piano 25 750 kPa 75m
v Riduttori per zona, doppio stadio ai piani PER ZONA ! (7.5 bar)
FOCUS RIDUTTORI riguttort p PP P !
inferiori. L
T Piano20 900 kPa 60m
v Unico circuito di ricircolo, non richiede o Riduttori per zona ! (9 bar)
bilanciamento; 7 ) ——
. q . 8 R . Piano 4 :
VANTAGGI v No piani/locali tecnici intermedi; —180kPa | [—d—q— Piano1s (11‘:]5;’:::; 45m
v Soluzione semplice ed economica con un [ Plano3 i '
unico riduttore di pressione per zona (5 piani). pano2 Tl piano 10 1200 kP “om
= ] ! ]
R q q R . (12 bar)
v Pressioni massime elevate (colonna idrostatica); Plano | |
v/ Riduttori di pressione in serie nei piani - [ L
A A . . — Piano 0 L — .
SVANTAGGI inferiori (Doppio stadio). A—sookea |y | [l Piano 5 (11335;’:::; 15m
v Pressione troppo elevata per un bollitore, _~| 1500kPa | 300kPa Ll I '
necessario uno scambiatore. T ook NI !
v' Pressione variabile nella zona. 1 !
'{ | _l_"ﬂ_“q_‘llq G—! Pianoo 1500 kPa om
1 HEE (15 bar)
= i
§§ r = !
=~ s I @ )
LT TErT T o |Q| !
Eb) 1500 kPa 300 kPa
Cotfes with (15 bar) Booster 3 bar)
M= © Copyright 2020 Caleffi pump



Schemi applicativi
Piano Pressione a monte Quota

del riduttore
EDIFICIALTI _l_"<3_—|3 Piano 40 300 kPa 120m
| (3 bar)
_;__|_.,q_
[ Piano 35 450 kPa 105 m
i (4,5 bar)
CARATTERISTICHE ¥ Locale tecnico alla base; _ [T piano30 600 kPa %m
v" Produzione ACS attraverso scambiatore; ! (6 bar)
IMPIANTO v Singola colonna e circuito di ricircolo. n
PER PIANO ! _|_“<'——|! Piano 25 750 kPa 75m
v Ri ri per pian i io ai piani ! (7.5 bar)
FOCUS RIDUTTORI Riduttori per piano, doppio stadio ai pia |
inferiori. ML
pla g Piano 20 900 kPa 60m
v Unico circuito di ricircolo, non richiede o cuttort per piano i (9 bar)
bilanciamento; ML g T g o
. . . A . i l p—oct Pi 15 1050 kP, 45
S IAEE] v No piani/locali tecnici intermedi; L [sdeg— Planod : oo (105 ban "
v' Controllo al piano della pressione. 1_>q_p<,_"q"‘3 Piano 3 ;
v Pressioni massime elevate (colonna idrostatica); [t PRme2 I [—q—sq— FPiano10 ﬁg"b';':: 30m
v/ Riduttori di pressione in serie nei piani —|'—"‘J—"<‘_J ; Piano 1 \ |
inferiori (Doppio stadio); L4 —  Pianoo Vo A .
SVANTAGGI v Pressione troppo elevata per un bollitore, V| [Leaoa—  Pianos 1350 kP 13m
i H _~| 1500kPa| 300kPa \F|FEm === 1 (13,5 bar)
necessario uno scambiatore; |- ok nE I
. . . e . = a
v' Maggior numero di dispositivi da manutenere K :
e controllare. AT eqeq
'{ [ ;e ' Pianoo 1500 kPa om
. (15 bar)
N Tr-=-
=~ s é : ° @‘ ?
b e so0ka @ 300ke

Caffee with
Tadimnwie=  © Copyright 2020 Caleffi

(15 bar) Booster 3 bar)
pump



Schemi app|icativi Piano Pressione a monte Quota

- del riduttore
EDIFICI ALTI — E
' [L—e—L—  Piano3s 300 kPa 105 m
' = (3 bar)
| =
| =
TLE;_ Piano 30 450kPa 2%0m
| = (4,5 bar)
| L
CARATTERISTICHE v Distribuzione dal basso a piu colonne; H L
IMPIANTO v Due locali tecnici per produzione ACS. |[Fe - Plano2s "’{gob:':' mm
I =
| H—
| L
FOCUS RIDUTTORI v Riduttori di pressione per zona; (K="= Piano20 750 kPa 60m
[ = (7.5 bar)
o - L
v Doppio stadio non necessario; < 5 ' - -
v' Doppia colonnache permette di avere P s Pianols 300kPa 45m
VANTAGGI pressioni limitate agenti sulla componentistica : [ (3 bar)
e sui bollitori; |
v Numero limitato di riduttori. T e Pians 10 450 kPa 20m
: f (4,5 bar)
v' Due gruppi di pressurizzazione; I =
SVANTAGGI v Doppio locale tecnico e circuito di ricircolo; T_‘_l ——  Pianos 600 kPa 15m
v Pressione variabile nella zona. Booster | — (6 bar)
2
pump 1350 kPa _:_
@l (13,5 bar) | —_||_°<_ Piano 0 750kPa om
([C] | (7,5 bar)
o
- E=TR
¢ 8 - =
300 kPa 750 kPa
(3 bar) (7,5 bar)
Booster

©C ight 2020 Caleffi
opyrig aleffi pump 1



Schemi applicativi

EDIFICI ALTI

Bilanciamento ricircolo al piano

CARATTERISTICHE
IMPIANTO

FOCUS RIDUTTORI

VANTAGGI

SVANTAGGI

(G

igg
H
H

© Copyright 2020 Caleffi

v
v

AN

v Riduttori di pressione per singole unita con

\

AR NENENEN

\

Piano tecnico in copertura;

Generatori in cascata con accumuli in pressione

a circa 200 kPa (2 bar);

Distribuzione molto estesa orizzontalmente;
Distribuzione fredda/calda a singola colonna.

doppio stadio ai piani bassi.

Controllo puntuale della pressione (300 kPa in

ogni unita);

Pressione limitata ai bollitori;
Piano tecnico unico;

Singole colonne di adduzione;
Ricircolo bilanciato al piano.

Riduttori in serie nelle singole unita;
Maggior numero di dispositivi da manutenere e

controllare;

Pressioni di lavoro elevate ai piani inferiori

(colonna idrostatica).

. Gl
I K >3- Ir ; —T
i ) ST TR Ty [ lig Pianodo
| 1
[ L e QS
)
iy —
.r_—_f._‘“_+5_‘—__'___'___|_li Piano 35
=
|t
L w e T T T i
1= |'g‘2— [‘;g— |‘:3— |':3— IEQ- Piano 30
[ s
|
[
e T T L& S
I: T BF |_‘§; L".’S: iano
[
=
L«
:———\'l—+——t———i-——l———| i
iy W T ! ! [ Piano20
£
<
A=
:"__E‘w_‘l_tﬁzﬁ_ 5_‘:3__5&_5&_51 Piano 15
|—l:
- \
[ T T T T i
Ty (g g (9 (9 gy Plno10
|t
B
_t}
|
: o T T T
[ L L L (o Ly Pinos
=4
L
Booster L w7 T T T :
pump L‘tﬁﬁtﬁtﬂ;mm@ﬁ Piano 0
w [
300 kPa IQJ 1400 kPa
(3 bar) (14 bar)

Pressione a monte
del riduttore

200 kPa
(2 bar)

350 kPa
(3,5 bar)

500 kPa
(5 bar)

650 kPa
(6,5 bar)

800 kPa
(8 bar)

950 kPa
(9,5 bar)

1100 kPa
(11 bar)

1250 kPa
(12,5 bar)

1400 kPa
(14 bar)

Quota

120m

105m

90m

75m

60m

45m

30m

15m



RACCOMANDAZIONI SULL'INSTALLAZIONE
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Raccomandazioni sull'installazione

INSTALLAZIONE IN PRESENZA DI CIRCUITO DI RICIRCOLO

A In impianti medio-grandi dove € necessario prevedere una rete di ricircolo dell'acqua calda

— Valutare attentamente il posizionamento dei riduttori di pressione

DOPPIO STADIO

™

e e
o X

g

C
e
()
AR OX RN
()
0
)

g T 9w

T
|
|
! I
|
|
|
|
\
¥ \ UNNSA
N o
Quando non c’é prelievo, la pressione a valle € pari alla pressione idrostatica, I'otturatore si porta in

5 posizione di chiusura, arrestando cosi il ricircolo

&

Coffes with
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Raccomandazioni sull'installazione

INSTALLAZIONE IN PRESENZA DI CIRCUITO DI RICIRCOLO

ricircolo principale

Installazione con scambiatore e circuito di ricircolo PRV STATION T
1 ACs
Dk et
I ’74—
L. . . . 1
Rete di ricircolo principale ad alta pressione DF
|
o . . 1
Rete di ricircolo secondaria a bassa pressione: %j '
« mantenuta in temperatura grazie allo ved § bed
bi Ve X
scambiatore W : Ded- - | Del
- . . Utenze '
e Componentistica dedicata (pompa, vaso di .
espansione e dispositivi di sicurezza e -
g CIRCUITO A
: PRESSIONE
protezione) ZX RIDOTTA

a
¥
AV

X
X

- - paq- - M-M—S
e

>
&

Coffes with

ricircolo secondario

Tadimnwie=  © Copyright 2020 Caleffi



Raccomandazioni sull'installazione

INSTALLAZIONE IN PRESENZA DI CIRCUITO DI RICIRCOLO

+ Flusso di acqua non scorre attraverso la PRV STATION * Flusso di acqua attraverso la PRV STATION

« Circuito primario e secondario mantenuti separati (a pressioni differentiy ~ * Pressione corretta agli utenti

SENZA EROGAZIONE CON EROGAZIONE
PRV STATION W PRV STATION =
D My
>a '
<@ <Q
2 %H 3
i
N o g o
 Utenze S ¥~ Utenze™ 5 S
—_— o | — — e —
X | < ¥ X X E
|
v | ARY, ZA
Rete di | Rete di (A
£ ricircolo | £ i ricircolo T
E secondaria —~ g E secondaria g ~




Raccomandazioni sull'installazione

INSTALLAZIONE IN PRESENZA DI CIRCUITO DI RICIRCOLO

CARATTERISTICHE
IMPIANTO

FOCUS RIDUTTORI

VANTAGGI

SVANTAGGI

© Copyright 2020 Caleffi

v
v
v

SN NEN

Piano tecnico intermedio e in copertura;
Generatori produzione ACS in cascata e in pressione a circa 200 kPa;
Scambiatore intermedio per ricircolo piani inferiori.

Riduttore di pressione per singola unita;
Riduttore di pressione su colonna principale.

Controllo della pressione puntuale;

Riduttore di pressione sulla colonna principale come primo stadio di
riduzione per i piani inferiori;

Minor numero di riduttori installati, non necessaria I'installazione di riduttori
in serie.

Locale tecnico intermedio per scambiatore e relativa
componentistica;
Necessita di spazi dedicati (inutilizzabili per usi commerciali).

e

N
R

Per semplicita sono rappresentati solo ACS e ricircolo




Controllo della pressione e abbinamento ad altri componenti

3
&
Coffee with

CALEFFI

Technical Training Webinar  © Copyright 2020 Caleffi




Controllo della pressione e abbinamento ad altri componenti

Controllo della pressione e abbinamento ad altri componenti

Semplicita di manutenzione

Per effettuare una corretta manutenzione e permettere il
funzionamento ottimale del riduttore e del sistema e
opportuno predisporre:

» Valvole di intercettazione

» Cartuccia monoblocco estraibile

» Prese controllo pressione

> Filtro

» Valvola di ritegno

» Manometro \

Kit compatti monoblocco capaci di

abbinare diverse funzioni.

© Copyright 2020 Caleffi



Controllo della pressione e abbinamento ad altri componenti

Gruppo combinato per controllo pressione e temperatura

Kit compatti monoblocco:
» No componenti separati da assemblare (rischio di perdite idrauliche);
» Minori tempi di installazione;

» Minori ingombri.

SOLUZIONE:

Completo controllo della pressione (lato caldo e freddo) e della

temperatura in ingresso ad un’unita immobiliare, una camera d’albergo o

di ospedale.

AN m—m=m ==l

.
Coffes with
Tadimnwie=  © Copyright 2020 Caleffi
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Prodotti Caleffi

3
&
Coffee with

CALEFFI

Technical Training Webinar  © Copyright 2020 Caleffi




PRODOTTI CALEFFI

Caratteristiche tecniche dei riduttori:

» Materiale

» Tipologia cartuccia

» Massima pressione a monte

» Campo regolazione pressione

» Temperatura massima di esercizio

» Dimensioni e portate massime consigliate

» Certificazioni

» Ultilizzo tipico

\-’
=
Coffes with

Mt © Copyright 2020 Caleffi




GRAZIE PER L’ATTENZIONE

G) CALEFFI

Hydronic Solutions Pierluigi Degasperis

S.R.229,n. 25 pierluigi.degasperis@caleffi.com
28010 Fontaneto d'’Agogna (NO) ltaly

Tel. +39 0322 8491 / Fax +39 0322 863305 M . M hi
info@caleffi.com assimo Magnagni

www.caleffi.com massimo.magnaghi@caleffi.com

youtube/CaleffiVideoProjects/

o linkedin/caleffi-s-p-a-/
o facebook /Caleffiltalia/



	Diapositiva numero 1
	Diapositiva numero 2
	Diapositiva numero 3
	Diapositiva numero 4
	Diapositiva numero 5
	Diapositiva numero 6
	Diapositiva numero 7
	Diapositiva numero 8
	Diapositiva numero 9
	Diapositiva numero 10
	Diapositiva numero 11
	Diapositiva numero 12
	Diapositiva numero 13
	Diapositiva numero 14
	Diapositiva numero 15
	Diapositiva numero 16
	Diapositiva numero 17
	Diapositiva numero 18
	Diapositiva numero 19
	Diapositiva numero 20
	Diapositiva numero 21
	Diapositiva numero 22
	Diapositiva numero 23
	Diapositiva numero 24
	Diapositiva numero 25
	Diapositiva numero 26
	Diapositiva numero 27
	Diapositiva numero 28
	Diapositiva numero 29
	Diapositiva numero 30
	Diapositiva numero 31
	Diapositiva numero 32
	Diapositiva numero 33
	Diapositiva numero 34
	Diapositiva numero 35
	Diapositiva numero 36
	Diapositiva numero 37
	Diapositiva numero 38
	Diapositiva numero 39
	Diapositiva numero 40
	Diapositiva numero 41
	Diapositiva numero 42
	Diapositiva numero 43
	Diapositiva numero 44
	Diapositiva numero 45
	Diapositiva numero 46
	Diapositiva numero 47

