Automatyczna grupa do uzdatniania wody

kod 580020
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Zakres produktow

Kod 580020 Automatyczna grupa do uzdatniania wody. Z izolacjg
Kod 580900 Wymienny wktad demineralizacyjny

Kod 580901 Wymienny wktad demineralizacyjny

Kod 580902 Wymienny wktad zmiekczajacy

Kod 580903 Wymienny wktad zmiekczajacy

Specyfikacja techniczna urzadzenia do uzdatniania wody

Korpus

Materiat: mosigdz EN 12164 CW617N
Izolacja

Materiat: EPP
Gestosc: 30 kg/m?
Zakres temperatury pracy: -40-110°C
Dane eksploatacyjne

Medium: woda
Maks. temperatura pracy: 30°C
Maks. cisnienie pracy: 4 bar
Kv: 0,6 m¥h

R 1/2"(EN 10226-1)
G 3/4"(1SO 228-1) bez ztaczek

Przyfacza:

CALEFFI

Funkcja

Automatyczna grupa do uzdatniania wody, zamontowana na przewodzie
napetniania instalacji, stuzy do uzdatniania wody w zamknietych obiegach
instalacji grzewczych i chtodniczych.

Sktada sie z zaworu zwrotnego na wlocie, urzagdzenia pomiarowego z czujni-
kiem przewodnosci, regulatora obejscia, kulowego zaworu odcinajgcego na
wylocie, zaworu odpowietrzajacego i spustowego.

Do urzadzenia mozna podtaczy¢ rézne rodzaje i rozmiary wktadow, zatem
procesy demineralizacji lub zmiekczania mogg by¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami instalacji.

W zestawie znajduje sie wstepnie uformowana izolacja oraz elementy nie-
zbedne do montazu na scianie.

Aby zabezpieczy¢ uktad przed przeptywem zwrotnym wody z instalacji
grzewczej/chtodniczej, ktéra jest zanieczyszczona i moze stanowic za-
grozenie dla zdrowia ludzkiego nalezy zamontowac automatycz-
na grupe napetniania wyposazona w izolator przeplywoéw zwrot-
nych.

Prawidtowe zabezpieczenie przed przeptywem zwrotnym reguluje nor-
ma: PN-EN 1717:2003 ,Ochrona przed wtérnym zanieczyszczeniem wody
w instalacjach wodociggowych i ogdlne wymagania dotyczqce urzqdzer
zapobiegajqcych zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny'”
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Wymiary urzadzenia do uzdatniania wody
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Kod Wkiad |Pojemnos¢ A B C D E | Waga kg)
580900 2,71 [1/2'(247,5|76|338| — 4,9
580020 580901 4,51 [1/2'|2475|76| — |412 54
580902 2,71l [1/2'1247,5|76|338| — 5,1
580903] 4,51 [1/2'[247,5|76| — 412 5,8




WYMIENNE WKLADY DO DEMINERALIZACJI

| WYMIENNE WKLADY DO ZMIEKCZANIA

Kod 580900 - 580901

Specyfikacja techniczna

Kod 580902 - 580903

Specyfikacja techniczna

Materiaty Materiaty
Pojemnik: polimer Pojemnik: polimer
Zawartosc: ztoze zywiczne jonowymienne Zawartoéc: Zywica
Dane eksploatacyjne Dane eksploatacyjne
Przeptyw nominalny: Przeptyw nominalny:
- 580900 21/min - 580902 21/min
= 580901 41/min - 580903 41/min
Maks. cisnienie pracy: 4 bar Maks. cisnienie pracy: 4 bar
Zakres temperatury pracy: 4-30°C Zakres temperatury pracy: 4-30°C
Zakres temperatury magazynowania: 5-40°C Zakres temperatury magazynowania: 5-40°C
Przewodno$¢ elektryczna po uzdatnieniu: <10 uS/cm Twardo$¢ wody po uzdatnieniu: <0,1°f/°dH
Przylacza: 2"1/2-8 NPS Przylacza: 2"1/2-8 NPS
Wymiary Wymiary
[~ .
x =
Waga Waga
) Kod A B Poj $¢ pusteg @ Kod A B Pojemnos¢ pustego
pojemnika pojemnika
L 580900 | 130 | 321 271 34 kg L 580902 | 130 | 321 271 3.6kg
580901 | 130 | 395 451 39kg 580903 | 130 | 395 451 43kg
Elementy skiadowe grupy do uzdatniania wody
1. Zawor zwrotny na wlocie
2. Uchwyt do montazu na scianie
1 3. Korpus
4. Zawor spustowy
) 7 5. Kulowy zawér odcinajacy na wylocie
6. Elektroniczny regulator
7. Element pomiaru przeptywu
= 8. Cewka pomiaru przewodnosci
9. Regulator obejscia
10. Wstepnie uformowana izolacja
11. Zawor odpowietrzajacy
10 9
5
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Elementy funkcjonalne

Zawor zwrotny na wlocie

Grupa posiada zawor zwrotny na wlocie, aby zapobiec cofaniu sie
uzdatnianej wody w kierunku sieci wodociggowe;.

Regulator obejscia

Urzadzenie jest wyposazone w re-
gulator obejscia znajdujacy sie przed
wkfadem, ktérego zadaniem jest roz-
dziat przeptywajacego medium. Czes¢
wody kierowana jest bezposrednio do
instalacji, natomiast cze$¢ przeptywa
przez wkiad w ktérym znajduje sie
ztoze.

Te procedure mozna wyko-
na¢ tylko podczas proce-
su zmiekczania, w celu zmia-
ny twardosci wody na wyjsciu
z urzadzenia.

Regulator obejécia mozna ustawic¢
za pomocg Srubokretu pfaskiego; po
ustawieniu nalezy sprawdzi¢ twardos¢
wody na wylocie (patrz akapit: Dobdr
wktadu zmiekczajgcego).

Zawor spustowy, zawor odpo-
wietrzajacy, oraz uchwyty mon-
tazowe

Urzadzenie posiada zawor spustowy,
znajdujacy sie za wkiadem, pod za-
worem odcinajacym.

Ponad to na urzadzeniu znajduja sie
dwie nakretki z gwintem 1/4", z kto-
rych jedna nalezy zastapi¢ zaworem
odpowietrzajagcym. Zawor odpowie-

trzajacy nalezy zamontowac po stro- |

nie dostepowej.

Zawory spustowe przed i za wkfa-
dem oprocz funkgji usuwania po-
wietrza podczas napetniania, spet-
niaja rowniez funkcje odwodnienia
podczas wymiany wktadéw, a takze
dziafaja jako punkty poboru.
Urzadzenie jest dostarczane w zesta-
wie ze wspornikami i innymi elemen-
tami do montazu na scianie.

Grupa moze zosta¢ dostosowana
w zaleznosci od wymogdw monta-
zowych w instalagji.

Kulowy zawoér odcinajacy na
wylocie

Kulowy zawér odcinajacy na wylocie
ma za zadanie odciecie urzadzenia
podczas procedury wymiany wkta-
du.

Konstrukcja wewnetrzna kuli pozwa-
la na usuniecie wody poprzez zawor
spustowy w kazdej pozycji zaworu
odcinajacego.

Wkiady do demineralizacji i zmiekczania

Grupa posiada podfaczenie dla wkfadéw demineralizacyjnych ze ztozem
sktadajacym sie z réznego rodzaju zywicy (zywica kationowa i zywica
anionowa), oraz wktaddw zmiekczajacych z jednym rodzajem zywicy.




Elektroniczny regulator
Grupa jest wyposazona w elektroniczny regulator, ktére moze
monitorowac zaréwno proces demineralizacji jak i zmiekczania. Mozliwe

jest  ustawienie  danych
dotyczacych  okreslonego
procesu, bezposrednio za
pomocg panelu  przed-
niego urzadzenia.  Opro-
gramowanie automatycznie
obliczy wszystkie param-
etry w celu prawidlowego
dziatania  (patrz  instrukcja
nr H0007428)

Element pomiaru przeplywu

Elektroniczny regulator posiada zintegrowany element pomiaru
przeptywu wody przptywajacej przez urzadzenie. Warto$¢ pojawia sie na
wyswietlaczu LCD.

Cewka pomiaru przewodnosci

Cewka pomiaru przewodnosci styka sie z uzdatniong woda, ktdra opusz-
cza wkiad.

Warto$¢ przewodnosci elektrycznej wody wylotowej jest stale monitoro-
wana. Jedli przekroczy ona maksymalng ustawiong wartos¢, na wyswietla-
Czu pojawi sie alarm.

Panel przedni

1. Sygnalizacja LED

'.' * Czerwona migajaca dioda:
© 1" stan alarmowy/usuwanie wkladu

2. Wyswietlacz LCD
3. Przyciski funkcyjne

4. Przycisk zatwierdzajacy

Funkcje

Jesli urzadzenie pomiarowe jest ustawione
na przeprowadzenie procesu deminera-
lizacji, to moze ono monitorowac stopien
zuzycia wkfadu, przewodnos¢ elektryczng
uzdatnionej wody, ilo$¢ uzdatnionej wody
i natezenie przeptywu.

Parametry ktére nalezy wprowadzi¢ to rodzaj uzdatniania, wielko$¢ wkia-
du, wartos¢ przewodnosci elektrycznej nieuzdatnionej wody, oraz maksy-
malna, dozwolong wartos¢ przewodnosci elektrycznej po ktérej urzadze-
nie pokaze bfad.

i dET

Jesli urzadzenie jest ustawione na przeprow-
adzenie procesu zmigkczania to moze o
monitorowac stopier zuzycia wkiadu, ilos¢ rﬁ SUF'=
uzdatnionej wody i natezenie przeptywu.
Parametry ktére nalezy wprowadzi¢ to
rodzaj uzdatniania, wielkos¢ wktadu, wartos¢
twardosci wody nieuzdatnionej, oraz warto$¢ twardosci wody jaka trzeba

0siggnac.

Alarmy

Urzadzenie sygnalizuje trzy rézne rodzaje alarmdw przy pomocy czerwonej
migajacej diody. Komunikat pojawia sie na wyswietlaczu LCD. Jedli
jednoczesnie wystapi kilka bfedéw, komunikaty beda wyswietlane kolejno,
w kolejnosci w jakiej wystapity.

bateria urzadzenia roztadowana
lub nieprawidtowo wtozona

LOW BRTT

wkiad jest wyczerpany i dlatego
nie mozna zagwarantowac prawi-
dfowej wymiany jonowej miedzy
zywicg, a uzdatniang woda

maksymalna warto$¢ przewodno-
$ci elektrycznej na wylocie zostata
przekroczona




Wymiarowanie wkiadu do demineralizacji

Przy doborze ilosci oraz rodzaju wktadu nalezy wzia¢ pod uwage wartos¢
przewodnosci elektrycznej wody dostarczanej z sieci wodociggowej Kod
oraz jej ilosc.

llos¢ wody ktéra mozna uzdatni¢ mozna obliczy¢ za pomoca wzoru

Pojemnos¢

Wspoétczynnik doborowy (z
przewodnoscia resztkowa
<10 pS/cm)

zamieszczonego ponizej. Wspodtczynnik doborowy dla kazdego z wktaddw 580900

2,7 litra

140

zamieszczono w tabeli obok.
580901

4.5 litra

180

Objetos¢ wody Wspotczynnik doborowy

uzdatnianej (m°) Przewodnos¢ elektryczna (uS/cm)

Wykresy dla wymiarowania wktadéw wymiennych
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Wymiarowanie wkiadu do zmiekczania

Przy doborze ilosci oraz rodzaju wktadu nalezy wzia¢ pod uwage twardosc¢
wody nieuzdatnionej dostarczanej z sieci wodociggowej, wymagang

Wspoétczynnik doborowy

twardos¢ wody uzdatnionej oraz jej ilos¢. . .
oy , . > . L Stopnie Stopnie
llos¢ wody ktéra mozna uzdatni¢ mozna obliczy¢ za pomoca wzoru . L. . .
: g . ) . ; Kod Pojemnos¢ francuskie niemieckie
zamieszczonego ponizej. Wspoétczynnik doborowy dla kazdego z wktadéw f) (°dH)
zamieszczono w tabeli obok.
580902 2,7 litra 26 14
580903 4,5 litra 43 24
Ol?jetos’ ¢ WOdyl _ C C = Wspdtczynnik doborowy
ktéra moze by¢ H -H H, = Twardos¢ wody nieuzdatnionej (“f/°dH)
uzdatniona (m?) T H. = Twardos¢ wody uzdatnionej (°f/°dH)

V= Objetosc wody ktéra moze byc¢ uzdatniona (m?)

Regulator obejscia mozna wykorzysta¢ do zmiany twardosci wody uzdatnione;.

W celu petnego uzdatnienia skutkujgcego twardoscig resztkowa uzdatnionej wody <1°f/°dH, regulator obejscia musi by¢

ustawiony w pozycji OBEJSCIE ZAMKNIETE.

Jezeli wymagana jest wieksza twardos¢ resztkowa dla wody uzdatnionej, nalezy czarna nakretke stopniowo obraca¢ zgodnie

z ruchem wskazéwek zegara za pomoca srubokreta.

Zaleca sie:
1. Ustawic regulatora obejscia w potowie.

2. Wykonac ptukanie, mniej wiecej dwa razy objetoscig catego wkiadu (patrz akapit Uruchomienie grupy uzdatniania wody).

3. Pobra¢ prébke za pomocg zaworu spustowego.

4. Zmierzy¢ twardos¢ wody w prébce za pomoca zestawu pomiarowego, kod 575003 (patrz akapit Akcesoria).

W zaleznosci od otrzymanego wyniku, nalezy dopasowac ustawienie regulatora, aby uzyskac zadang twardos¢ i wykonac poprzednie kroki.

T <@
nd=n°f
46
30
16 20
Wykresy wymiarowania wktadéw wymiennych
120 60
H<0,1°f/°dH
100 50 T
& S
v v
7. A7)
g & 0 8
=) L=
© ©
H H
= =
g o0 3o £
] )
= °dH =
c* ©’
g o
8 40 20 §
(- of o
20 10
0
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Objetos¢ uzdatniana (litry)




120 60

580903

H<0,1°f/°dH
100 50 —~
. I
£ s
v V)
8 80 40 '8
E =
g g
© 60 30 ©
g 3
= X
g %
N 40 20 N
(=] =]
a (-
20 10
0
400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Objetos¢ uzdatniana (litry)
Przyktad 1: peiny proces zmiekczania
Ponizej przedstawiono przyktad doboru gdzie twardo$¢ wody po procesie Higggf?ﬁ,
wynosi ponizej 1°f. 100 50
Twardos¢ nieuzdatnionej wody: 30°f é_ @ ®
:
Zastosowany wktad wymienny o kodzie 580902 = 20
-
%
Wspotczynnik doborowy: 26 s © 20
307
20 10
26 . L, © 8601
=0,86 m’* (860 litréw) 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
30 Objetos¢ uzdatniana (litry)

Oznacza to, ze przy zastosowaniu wkfadu o kodzie 580902 mozna zmiekczyc¢ 860 litréw wody o twardosci 30 °f i uzyskac uzdatniong wode o twardosci 1 °f.

Przyktad 2: proces zmiekczania z twardosciq resztkowa

Ponizej przedstawiono przyktad doboru gdzie twardos¢ wody po procesie wynosi 10 °f (dzieki zastosowaniu regulatora obejscia).
Twardo$¢ nieuzdatnionej wody: 30°f

Zastosowany wktad wymienny o kodzie 580903

Wspotczynnik doborowy: 43

43
=2,15m? (2150 litréw)

30-10

Oznacza to, ze przy zastosowaniu wktadu o kodzie 580903 mozna zmiekczy¢ 2150 litrow wody o twardosci 30 °f i uzyskac¢ uzdatniona wode o twardosci 10 °f.



Montaz wkiadow

Przed przystapieniem do montazu wkfadu nalezy upewni¢ sie,
e regulator obejécia znajduje sie w pozycji OBEJSCIE ZAMKNIETE.

Nigdy nie nalezy go obracac podczas procesu demineralizacj.

Charakterystyka hydrauliczna

Wktady s3 wyposazone w ogranicznik przeptywu, ktéry reguluje przeptyw
i zapewnia prawidtowg wymiane z zywica. Maksymalny przeptyw jest
zgodny z okreslonym nominalnym przeptywem dla kazdego wktadu.

Kod wktadu Przeptyw nominalny (I/min)
580900 2
580901 4
580902 2
580903 4

Wkiady
Grupa do uzdatniania wody pozwala na montaz réznego rodzaju wktadow
wymiennych z serii 580.

Wkiady wymienne

Po wybraniu wymaganego wkladu
wymiennego (seria 580) nalezy zdjac
zakretke zabezpieczajacg zachowujac
ja, zakretka zostanie wykorzystana do
zabepieczenia zuzytego wkfadu. Nale-
zy upewnic sie, ze rurka wewnetrzna
znajduje sig posrodku ztoza zywicy, aby
wymiana wktadu byta tatwa, a obieg
wody efektywny. Nastepnie nalezy za-
mocowac¢ wktad do zamontowanego

urzadzenia, wkiadajac rurke wewnetrzng
do biatego filtra i catkowicie przykrecajac
wktad do korpusu urzadzenia. W przy-
padku probleméw z nasunieciem rurki
nalezy zastosowac $rodek smarujacy. Po
wykorzystaniu wktadu nalezy go zasta-
pi¢ nowym.




Montaz grupy do uzdatniania wody

Grupa do uzdatniania wody powinna by¢ zamontowana na rurze poziomej
doprowadzajgcej wode z sieci do instalacji wewnetrznej, zgodnie
z kierunkiem przeptywu wskazanym przez strzatke.

Montaz na przewodzie pionowym oraz “do géry nogami” jest zabroniony.

Uruchomienie grupy do uzdatniania wody

Aby procedura uruchomienia grupy do uzdatniania wody byta kompletna nalezy wykona¢ ptukanie, podczas ktérego nalezy upewnic sie, ze regulator obejscia
jest ustawiony w pozycji OBEJSCIE ZAMKNIETE.

Montaz nowego wktadu

W przypadku uruchomienia nowej instalacji nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

- Otworzy¢ zawor odpowietrzajacy (1) i powoli otworzyc zawdr odcinajacy na wlocie (2).

- Kiedy woda zacznie wyptywac zamkna¢ zawdr odpowietrzajacy (1) i otworzy¢ zawor spustowy (3).

- llo$¢ wody ktdra nalezy przeptukac nowe ztoze (3) jest dwukrotnoscig objetosci zamontowanego wkiadu.
- Zamknac¢ zawor spustowy (3) i otworzy¢ zawdr odcinajacy na wylocie (4).

Powyzsza procedura zapewnia pozbycie sie catego powietrza z urzadzenia, aktywuje wkfad z zywica i zapewnia optymalng prace urzadzenia.

Ponowne uruchomienie

Jedli urzadzenie zostanie tymczasowo wytaczone w celu wymiany wkfadu lub czynnosci konserwacyjnych, woda ktéra jest w kontakcie z zywica pozostaje
nieruchoma i dlatego konieczne jest wykonanie nastepujacych krokow:

- Otworzy¢ zawor odcinajacy na wlocie (1) i zawor spustowy (4) i wykonac ptukanie iloscig wody rowng dwukrotnosci objetosci zamontowanego wkfadu.

- Zamkna¢ zawor spustowy (4) i otworzy¢ zawdr odcinajacy na wylocie (3).

Dzieki powyzszym czynnosciom woda pozostajaca w stagnacji we wkiadzie zostanie zastagpiona swieza wodg z sieci wodociggowe;j.



Problemy zwiazane z jakoscia wody

Osadzanie si¢ kamienia

Osady kamienia wapiennego tworzg sie przez wytracanie sie weglanéw
wapnia i magnezu (zwanych réwniez mineratami twardymi). Woda zawiera
wapn, magnez i dwutlenek wegla w postaci wodoroweglandw (substancji
rozpuszczalnych).

Wzrost temperatury wody powoduje uwolnienie czesci dwutlenku
wegla, przeksztatcajac w ten sposdb wodoroweglany wapnia i magnezu
w weglany, ktére s3 mniej rozpuszczalne i ulegajg wytraceniu, zgodnie
7 ponizsza reakcja:

Ca(HCO,), = CaCO, + CO, + HO

2
WODOROWEGLAN WEGLAN DWUTLENEK WODA

WAPNIA WAPNIA WEGLA

Powstaty kamier wapienny blokuje rury i gromadzi sie na grzatkach
elektrycznych i wymiennikach, gdzie dziata jako izolator ciepta, zwiekszajac
w ten sposob zuzycie energii potrzebnej do podgrzania wody do pozadanej
temperatury: 1 mm kamienia wapiennego zmniejsza wydajnos¢ wymiany
i zwieksza zuzycie energii o 10 %. Ponadto osady kamienia w rurach
zmniejszaja Srednice przeptywu, a takze mogg powodowac korozje i awarie.

Twardos¢ wody

Najlepszym wskaznikiem prognozujacym mozliwo$¢ tworzenia sie kamienia
jest twardos¢, tj. zawartos¢ soli wapnia i magnezu.

Twardos¢ tymczasowa jest spowodowana obecnoscig wodoroweglanéw
wapnia Ca(HCO,),, ktdre sa niestabilnymi solami i maja tendencje do tatwego
wytracania sie.

Twardos¢ stala jest spowodowana obecnoscia innych soli oprécz weglanu
wapnia i magnezu.

Twardos¢ catkowita jest suma dwdch twardosci wymienionych powyzej.
W zasadzie bierze sie pod uwage twardos¢ tymczasowg wody, ktora jest
mierzona w ppm, fj. mg CaCO, na kg wody. Pomiary sg wyrazone réwniez
w stopniach francuskich °f: 10 ppm CaCO, = 1°f.

Klasyfikacja wody Twardosc (°f)
Bardzo miekka 0-8
Miekka 8-15
Lekko twarda 15-20
Srednio twarda 20-32
Twarda 32-50
Bardzo twarda > 50

Korozja

Korozja moze by¢ spowodowana réznymi czynnikami:

* rozpuszczony tlen

* elektroliza

Moze wystepowac w réznych postaciach (korozja punktowa lub ogélna),
ale zazwyczaj sprzyja jej wystepowanie osadoéw na powierzchniach
metalowych.

Najczesciej korozja objeta jest cata instalacja, a nie tylko jej poszczegdine
czesci. Pojawienie sie jej w jednym punkcie moze zatem wskazywac na
0g6Ina korozje catego uktadu.

Korozja szczegdlnie szybko rozwija sie w instalacjach z wodg goraca,
poniewaz szybkos¢ reakgji tlenu z metalem jest wprost proporcjonalna do
temperatury. Szybkos¢ i intensywnos¢ procesu korozji jest Scisle zwigzana z
obecnoscig soli rozpuszczalnych w wodzie.

Przewodnictwo elektryczne

Obecnos¢ zdysocjowanych soli (jonéw dodatnich i ujemnych) zamienia
wode w przewodnik elektryczny, ktérego przewodnictwo zamienia sie
w zaleznosci od liczby obecnych jonéw. Chociaz nie wszystkie sole sg
zdysocjowane w rownej mierze, to przewodnos¢ elektryczna wody moze
by¢ wykorzystana jako wskaznik jej catkowitego zasolenia.

Niska przewodno$¢ oznacza niskie zasolenie, natomiast wysoka
przewodno$¢ oznacza obecnos$¢ duzej ilosci jondw, a tym samym
rozpuszczonych soli.

pH

pH jest wskaznikiem numerycznym, ktéry wyraza kwasowos¢ lub
zasadowo$¢ roztworu.

Skala pH waha sie od 0 (roztwor kwasowy) do 14 (roztwér zasadowy, tj.
o wysokiej zawartosci soli).

Poniewaz jest to skala logarytmiczna, roztwér o pH 4 jest 10 razy bardziej
kwasny niz roztwér o pH 5, a roztwor o pH 3 jest 100 razy bardziej kwasny.

pH SCALE

ACIDITY ALKALINITY




ZMIEKCZANIE

DEMINERALIZACJA

Wktady zmiekczajace zawierajg tylko jeden rodzaj zywicy, z dodatnimi
jonami sodu (Na+).

Jony wapnia (Ca*) i magnezu (Mg?) w wodzie dostarczanej wigzg sie
z zywica i zastepowane s przez jony sodu uwalniane do wody.

Woda uzdatniona nie zawiera juz jondw wapnia i magnezu (zapobiegajac
w ten sposob tworzeniu sie kamienia), ale inne sole pozostaja (mozliwos¢
korozji).

Dlatego zawsze konieczne jest zaaplikowanie chemicznych dodatkéw do
instalacji grzewczej, aby zminimalizowac korozje.
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\ \ sole nie sg
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1 “ przez ztoze
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Konieczne jest zneutrali-

zZowanie pozostalej
agresywnosci wody
bogatej w sé6d

Wktady do demineralizacji zawieraja dwa rodzaje zywic: zywice anionowe,
Z jonami ujemnymi (OH) oraz zywice kationowe, z jonami dodatnimi (H).
Dodatnio natadowane sole w wodzie dostarczanej (Na*, Ca*, Mg?*)
zastepowane s3 przez jony dodatnie H*. Ujemnie natadowane sol
(SO42, CI', HCO*) zastepowane sg przez jony ujemne (OH).

Woda zawiera dodatnio
natadowane czastki
i ujemnie natadowane

@ czastki (sole).
fco)

Dodatnio
natadowane sole @Q
zastepowane s _F
przez jony H* e @ ',

w ztozu

Ujemnie
natadowane sole
zastepowane s3
. bprzezjony OH
\ w ztozu

Sole s3

N A wychwytywane przez
N ' ztoze, uwalniajac

jony H+i OH

H*+ OH=H,0

@
@? CZYSTA WODA



UZDATNIANIE WODY

elektryczne jest bardzo
niskie

réznych materiatéw
sg znacznie
zmniejszone

(niskie w starych
instalacjach)

RYZYKO RYZYKO
ROZNICE CHEMICZNE ONDAI:)IﬂQ'I*:X&AC'}IEE WYSTAPIENIA WYSTAPIENIA pH PRZEWODNICTWO
KAMIENIA KOROZJI ELEKTRYCZNE
Liczne chemikalia w W miare wzrostu
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. S ) Wytraca sie tylko o ) wzrost pH Takie samo jak wody
Woda zmiekczona ale z niskim poziomem e IR Niskie Srednie : B
S . minimalna ilos¢ soli z powodu nieuzdatnionej
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sod
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TABELA POROWNAWCZA PARAMETROW

PARAMETR FUNKCJA JEDNOSTKA MIARY MOZLIWE PROBLEMY
Twardogé Wyraza obecno$¢ weglanu wapnia i magnezu °f/°dH Wysok\e' wartosci moga powodowac
oraz wodoroweglanu w wodzie. osadzanie sie kamienia
Przewodnictwo Parar_netrstosowa,n_y do uzyskania przybhz_onego Wysok\.e vvqrtoso przyspieszaja reakge
elektryczne pomiaru zawartosci rozpuszczonej soli (nie tylko US/Cm korozyjne i powoduja powstawanie
wapnia i magnezu). pradéw galwanicznych
z chemlcznego ,punktu Wldzema okresla, czy Wartosci pH na granicach skali wskazuja,
pH woda jest kwasna, obojetna czy zasadowa . L
. . ) o ze korozja jest w toku
i zalezy od liczby wolnych jonéw wodoru.

Kontrola uzdatniania

Woda opuszczajaca wkiad do uzdatniania ma twardos¢ <0,1 °f i przewodnos¢ elektryczna mniejsza niz 10 uS/cm. Po okoto 8-12 tygodniach pracy instalacji
(z cyrkulacjg wody i cyklami grzewczymi) wartosci przewodnosci elektrycznej i pH stablilizuja sie: nalezy zatem sprawdzic¢ te parametry aby upewnic sie, ze
uzdatnianie jest skuteczne i ze spetnione sg wymagania okreslone w obowigzujgcych normach.

Akcesoria

Kod

5750

Zestaw do pomiaru twardosci.
Doktadnos¢: 1°f / 1°dH.

575003




Schematy zastosowania




SPECYFIKACJA PODSUMOWUJACA

Kod 580020
Automatyczna grupa do uzdatniania wody bez wktadu. Przytacze 1/2"(EN 10226-1) GZ. Maks. temperatura pracy 30 °C. Maks. temperatura
otoczenia 40 °C. Maks. cisnienie pracy 4 bar. Medium: woda. W sktad wchodza:
Elektroniczny regulator z pomiarem przeptywu i przewodnosci elektryczneyj;
Regulator obejscia na wlocie do wktadu. Trzpier z mosigdzu. Uszczelnienia z EPDIV;
Regulowane zawory spustowe i zawor odpowietrzajacy;
Kulowy zawér odcinajacy ze stopu odpornego na odcynkowanie. Kula z mosigdzu. Uszczelnienia z EPDM. DZwignia z PA66G30;
Izolacja z PPE o gestosci 30 kg/m?;
Elementy do montazu na Scianie.

Kod 580900

Wymienny wktad polimerowy do demineralizacji wody ze ztozem zywicznym. Przytacza 2 1/2" GW. Pojemnos¢ 2,7 |. Przeptyw nominalny
2 I/min. Maks. ci$nienie pracy 4 bar. Zakres temperatury pracy 4-30 °C. Temperatura magazynowania: 5-40 °C. Wspotczynnik doborowy z
przewodnoscig resztkowg < 10 uS/cm: 140.

Kod 580901

Wymienny wktad polimerowy do demineralizacji wody ze ztozem zywicznym Przytacza 2 1/2" GW. Pojemnosc 4,5 |. Przeptyw nominalny
4 1/min. Maks. ci$nienie pracy 4 bar. Zakres temperatury pracy 4-30 °C. Temperatura magazynowania: 5-40 °C. Wspotczynnik doborowy z
przewodnoscig resztkowa < 10 uS/cm: 180.

Kod 580902

Wymienny wkfad polimerowy do zmiekczania wody ze ztozem zywicznym. Przytacza 2 1/2" GW. Pojemnos¢ 2,7 |. Przeptyw nominalny
2 1/min. Maks. cisnienie pracy 4 bar. Zakres temperatury pracy 4-30 °C. Temperatura magazynowania: 5-40 °C. Wspétczynnik doborowy z
twardoscig korcowg < 0,1 °f: 26; z twardoscig koncowa < 0,1 °dH: 14.

Kod 580903

Wymienny wkfad polimerowy do zmiekczania wody ze ztozem zywicznym. Przytacza 2 1/2" GW. Pojemnos¢ 4,5 |. Przeptyw nominalny
4 1/min. Maks. cisnienie pracy 4 bar. Zakres temperatury pracy 4-30 °C. Temperatura magazynowania: 5-40 °C. Wspotczynnik doborowy
z twardoscig koncowa < 0,1 °f: 43; z twardoscig koricowg < 0,1 °dH: 24.

Kod 575003
Zestaw do pomiaru twardos$ci wody. Doktadno$¢: 1°f / 1°dH.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach i zmian ich danych technicznych zawartych w niniejszej publikacji w jakimkolwiek czasie, bez
wczesniejszego powiadomienia.
Najbardziej aktualna wersja dokumentu znajduje sie na www.caleffi.com, ktéra powinna by¢ uzywana do weryfikacji technicznych.
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