Elobeallithaté nyomascsokkento szelep

kiilonallé patronnal

5350 - 5351 sorozat

Termékskala

CALEFH

Miikodése

A nyomdscsokkenté szelepek olyan készulékek, amelyek magén
vizrendszerekbe beszerelve mérséklik és stabilizaljdk a kozhalozatbdl bejutd
viz nyomasat. A belépé nyomas altaldban tul magas és tul ingadozoé ahhoz,
hogy kozvetlenil lehessen alkalmazni a hdztartasi rendszerekben.

A nyomascsokkentd szelepek egyik funkcidjuknak kdszonhetéen elére
beszabalyozhatok. A nyoméscsokkentd szelep egy nyoméskijelzével elldtott
szabdlyozé gomb segitségével mar a telepités eldtt bedllithatd a kivant
nyomasra. A rendszer nyomasa a telepités utan automatikusan igazodik a
bedllitott értékhez.

A szabdlyozd elemeket tartalmazé belsé patron ,kilonalld egységként”
kerUl el6zetesen Osszeszerelésre, hogy lehetévé tegye a vizsgalatokat és a
karbantartasi eljarasokat.

Olyan verzié is elérhetd, amely bevizsgéldsra alkalmas, specidlis atlatszd
tartdlyban elhelyezett nagykapacitdsu szlrébetéttel rendelkezik. Ez
biztosit védelmet a nyomascsokkentd szelepnek és a vizrendszernek
a vizelldtd halézatban taldlhatéd szennyezédésekkel szemben. Az 5350.
és 5351. sorozatl nyomdscsokkentd szelepek a tanusitvany szerint
megfelelnek az EN 1567.sz. eurdpai szabvanynak.
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5350-es sorozatu el6bedllithatd nyomdscsokkentd szelep kiilonallé patronnal. Nyomasmérével vagy nyoméasmérd nélkdl

méretek DN 15 (1/2"), DN 20 (3/4"), DN 25 (1"), DN 32 (1 1/4"), DN 40 (1 1/2") és DN 50 (2") kiilsé menetes csatlakozoval

5351-es sorozat elébedllithatd nyomdscsokkentd szelep kiilonallé patronnal és bevizsgdlhatd szlrébetéttel. Nyoméasmérével vagy nyomasmérd nélkul

Miiszaki leiras

méretek DN 15 (1/2"), DN 20 (3/4") és DN 25 (1") kilsé menetes csatlakozdval

EN 12164 CW724R

sorozat @ 5350 5351
Anyagok
Haz: horganymen‘[eg dtvozet @R sargaréz EN 12165 CW617N
EN 1982 CC770S
Burkolat: PA66G30 PA66G30
Vezérl6szar: rozsdamentes acél rozsdamentes acél
Mozgo alkatrészek: horganymentes otvozet QR horganymentes 6tvozet (R

EN 12164 CW602N

Max. eléremend nyomas:

Visszatéré nyomas bedllitasi tartomanya:
Gyari bedllits:

Max. mukodési hémérséklet:
Nyomasmérd tartomanya:

Sz(r6hdlé mérete:

Kozeg:

Membran: EPDM EPDM
Tomitések: EPDM EPDM
Sz0ré: rozsdamentes acél rozsdamentes acél
Szitatartdly: - 4tldtszo PA12
Teljesitmény

Tanusitvany a kdvetkezé szabvany szerint:

25 bar 25 bar
1-6 bar 1-6 bar
3 bar 3 bar

40 °C 40°C
0-10 bar 0-10 bar
051 mm 0,28 mm
viz viz

EN 1567 EN 1567

Csatlakozasok

1/2"-2"kulsé menetes (ISO 7/1) csatlakozoval

1/2"-1"kulsé menetes (ISO 7/1) csatlakozassal

Nyomasméro csatlakozasai

1/4"F (1SO 228-1)

1/4"F (150228-1)




Méretek Miikodési elve

A nyomascsdkkentd szelep mikddése két egymassal ellentétes erd egyensulyan alapszik:

1 arugo toldereje
az obturator
nyitasa felé

Nyomasszabalyzé gomb

2 a membran toléereje
az obturator
zarasa felé

»

—/ L
VISSZATERO

Ked |DN*| A" | B | B | C|D|E |5 ELOREMENO
535040/1| 15 | 1/2" | 140|76* |20,5| 112 | 54|0,92
535050/1| 20 | 3/4" | 160|90* (20,5112 |@ 54|1,06
535060/1| 25 1" 1180 (95*120,5(112 |2 54]1,38

535080/1| 40 |11/2']220|120*| 40 |178|@ 73| 3,4
535090/1| 50 | 2" |250|130| 40 |178|@73| 4,3

* Az 5360-as sorozattal csereszabatos

|
|
|
535070/1| 32 [11/4"]200|110%| 40 |178|273| 2,6
1
|

Miikodés aramlo vizzel

A vizrendszerben megnyitnak egy haszndlati pontot, a rugd ereje meghaladja a membranét; az
elzéréelem lefelé mozgasa megnyitja a szelepet az aramlo viz el6tt.

Minél nagyobb a vizszikséglet, annal nagyobb a membran alatti nyomas, aminek kovetkeztében
a viz erésebben dramlik keresztll a szelepen.

Kéd DN*| A* | B | B | C|D| E | "W
535074,/5| 32 |11/4197]103| 25 | 113|@ 56| 1,65
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Vizaram nélkiili mikodés

Amikor az elzar6 kimenet elzér, megemelkedik a visszatéré nyomas, és felfelé nyomja a membrant.
Ennek kovetkeztében az elzérdelem elzdrja a viz Utjdban |évé szelepet és a bekalibrélt értéken
dllandé nyomast tart fenn.

Ha a rugéhoz képest akar a legkisebb kulonbség is mutatkozik a membranon jelentkezé erd javara,
a készulék zar.

Kéd |[DN*|A*| B |[B | C | D | E|F |Tae
535140/1| 15 [1/2'[169|105(86,5[100,5/2 54/@ 58|1,50
535150,/1| 20 3/4"[180|110| 89 | 98 |@54@ 58[1,57
535160/1| 25 | 1" {205]12088,5(99,5|@ 54@ 58|1,92

* Szeleptest ** Csatlakozasok
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Részletes felépités

El6beallitas

Az 5350. és 5351z, sorozat
nyomascsokkentd szelepei mukodtetd
gombbal és egy, mindkét oldalrdl ldthatod
nyomaskijelzével vannak felszerelve. A
nyomaskijelzé jellemzéje a fokozatossag,
ennélfogva a nyomas folyamatosan 0,5
baros fokozatokban dllithatd a kijelzett
értékeken.

Ennélfogva a rendszer nyomésa elére
bedllithatd a kivant értékre, még akar
a nyomascsokkentd szelep felszerelése
elétt is.

Kompenzalt iilék

A Caleffi nyoméscsokkentd szelepek
kompenzélt Glékekkel vannak ellatva. Ez
azt jelenti, hogy a bedllitott nyomasérték
attol figgetlendl &llandé marad, hogy az
eléremend nyomasérték hogyan valtozik.
Az d4brdn a nyitds irdnydba tarto
|oketet a kompenzédlé dugattydn
fenndlld  zaronyoméssal  Iétrehozott
er6 ellensilyozza. Mivel a dugattyu
feliletének nagysdga megegyezik az
elzaroelemével, a két erd kioltja egymast.

Kis fejveszteség

A nyomdscsokkents szelep belsé
folyadékdinamikai alakja kulonosen
alacsony nyomasveszteségek elérését
teszi lehet6vé, még akkor is, amikor nagy
szamu fogyasztdi kimenet van megnyitva.

Nagy nyomasértékek

Az eléremend nyomasnak kitett zéna Ugy lett kialakitva, hogy nagy nyomason

is mdkodni tudjon. A kompenzacids dugattyun lévé PTFE kiszoritdsgatld gydrik
lehetévé teszik, hogy a szelepet folyamatosan max. 25 baros eléremend

nyomason hasznaljak.

Tapadasmentes anyagok

A mozgd elemet tartalmazo kozponti megtamasztd szerelvény @ olyan
muUanyagbdl készul, amelynek alacsony a tapadési egyltthatdja. Ez a
megoldds minimdlisra csokkenti a hibas mukodések alapveté okanak, a
vizkéképzédésnek az esélyét.

Levehet6 kiilonallé patron

A membrant, a szlir6betétet, az Uléket, az elzdrdelemet és a kompenzacios
dugattyut tartalmazo patron el6zetesen, kilénalld egységként” és boritdssal
kerUl 6sszeszerelésre, és kdnnyen levehetd a bevizsgaldsok és a karbantartasi
eljarasok soran.

Bevizsgalhato sziirobetét

Az 5351. sorozat nyomascsokkenté szelepei nagykapacitasu, egy specialis
atlatszo tartdlyban elhelyezett bevizsgalhatd szlrébetéttel vannak
felszerelve. Ez azt jelenti, hogy barmikor meg lehet tekinteni az éllapotat,
tovadbba szikség szerint vizsgdlatokat és karbantartasi eljdrasokat lehet
végrehajtani rajta.

Nyomasméré

Az 5351. sorozatban hasznalt nyomasmérének rozsdamentes acélbodl készil
a hdza és PTFE gy(rUs csatlakozassal rendelkezik, amely a tomités minden
tovabbi igénye nélkul biztositja a hidraulikus Uléket.

Tanasitvany

Az 5350 és 5350 széria nyomascsokkentd szelepei a SVGW, DVGW, WRAS
és ACS szeleptestekkel kompatibilisek és megfelelnek az eurépai EN 1567
szabvany specifikacioinak.



Hidraulikus jellemzék
- Referenciaértékek: Eléremend nyomds = 8 bar

1. grafikon (Viz sebessége)
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Visszatéré nyomds = 3 bar
Méretezés

Aldbb bemutatjuk a haztartasi vizrendszerekben &ltaldnosan hasznalt
berendezések tipikus dramldsi sebességét, hogy konnyebb legyen
kivélasztani a csovek helyes atméréjét:

Tipikus aramlasi sebességeket tartalmazoé tablazat

Furdokad, konyhai mosogatd, mosogatdégép 12 liter/perc

Zuhanyzo. 9 liter/perc

Mosdo, bidé, mosdgép, WC 6 liter/perc

A nyomascsokkentd szelep és a csovek tulméretezésének elkerllése
érdekében figyelembe kell venni a helyes, tébbszords hasznalati korrekcids
tényezét. Alapvetéen minél tébb a kimenet a rendszerben, annal
alacsonyabb lesz az egyszerre megnyitott elzaré kimenetek szazaléka.

Egyidejii felhasznalasi tényezok tablazata (%)

pa— Maganiakas | Kozépilet pp— P v — KGzeniiet
Keszylekek aga%r§a as OZ%ZW Keszxyxlekek s 4 : i ozquue
szama széma szama
5 54 64,5 35 23,2 30 80 16,5 22

10 41 49,5 40 21,5 28 90 16 21,5
15 35 43,5 45 20,5 27 100 155 | 205
20 29 37 50 19,5 26 150 14 18,5
25 275 | 345 60 18 24 200 13 17,5
30 24,5 32 70 17 23 300 12,5 16,5

A helyes méretezésnek az aldbbiak szerint kell torténnie:

« A teljes dramlasi mennyiség kiszamitasa a jelenlévd
készllékek szamabdl és tipusabol az egyes dramlasi
mennyiségek dsszege alapjan.

Példa:

Lakds 2 firdészobdval

2 bidé G=12l/perc
1 zuhany G =9l/perc

2 mosdod G=12l/perc
2WC G=12l/perc
1 flrdékad G=12l/perc
1 konyhai mosogato G=12l/perc
1 mosdégép G=12l/perc

Ggss =81 l/perc
késziilékek szdma =10

« A tervezési dramldsi sebességet az
felhasznalasi tényezdk téblazatabol szamitjuk ki.

egyidejd

Példa:
Gys =G5, % =381-41% =33 I/perc

Ajanljuk, hogy az dramlasi mennyiség 1-2 m/mp-en beldl
maradjon a nyomascsokkentd szelep megfelelé méretének a
kiszdmitasa soran. Ez megakadalyozza, hogy zaj keletkezzen a
csovekben és a készllékek gyors kopasat is megelézi.

« A nyomascsokkentd szelep megfelelé dtmérdje az 1. dbran
lathato a tervezett dramlasi sebesség alapjan, figyelembe véve
az 1 és 2 m/s kozotti idedlis dramlasi sebességet (kék sav).

Példa:

Gys =33 I/perc esetén, vdlassza a 3/4" dtmérdt.
(ldsd az 1. grafikont)

« A nyomadsesést ismét csak a 2. dbrardl vesszik annak
alapjan, hogy a tervezett térfogataram hol metszi a
mar kivalasztott relativ atmérét (a visszatéré nyomas a
nyomaseséssel egyenld mértékben esik, tekintettel
az aramlds nélkuli allapotban bedllitott nyomasra).

Példa:

Gys =33 l/perc esetén 5350 Ap = 0,60 bar esetén

5351 Ap = 0,65 bar esetén
(ldsd a 2. grafikont)

Névleges térfogataramok

Aldbb  lathaték az egyes atmérdknek megfeleld
térfogatarmok, 2 m/s étlagos sebesség mellett, az EN
1567.5z. szabvany specifikacidinak megfeleléen.

Atméré 172" | 3/4" | 1" 114" 111727 |2
Térfogataram | 127 | 227 |36 |58 91 14,
(m¥/h)

Térfogataram | 21,16 | 3783 | 60 | 9666 | 15166 | 23333

(I/perc)

~

A méretezési szoftver a www.caleffi.
com honlapon érheté el.
Apple Store és Google play aruhazak.
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Telepités

1. Nyissa meg az Osszes csapot a nyomascsokkentd szelep telepitése
elétt, hogy at tudja mosni a rendszert és ki tudja engedni a
csovekben maradt 6sszes levegét.

2.) Telepitsen eléremend és visszatérd elzaroszelepeket, hogy
lehetévé véljanak a karbantartasi miveletek.

3)A nyomascsokkentd szelep mind flggéleges, mind vizszintes
csovekre felszerelhetd.

Viszont tilos fejjel lefelé beszerelni.

4.) Zarja el a visszatéro elzaro szelepet.

5.) Ezzel a mechanikus elészabdlyzo rendszerrel - és a hozzdtartozd
kezelé gombbal és a mindkét oldalrdl lathatd nyomdskijelzbvel
lehet a telepitést megel6ézéen bedllitani a nyomascsokkentd
szelepet a rendszerben el6irt értékre. A nyoméskijelzé fokozatos,
hogy a nyomést folyamatosan lehessen modositani, az értéket
pedig 0,5 baros lépésekben kijelezni.

6.)A bedllitast a készulék fels6 részén taldlhato kezelégombbal
végezze. A nyomascsokkentd szelepek gyarilag 3 baros nyomasra
vannak bedllitva.

7) Az el6szabdlyzd funkcidt figyelembe véve nem Iényeges, hogy
nyomdasméré legyen elhelyezve a késziilék visszatérd oldalan.

8.) A telepitést kdvetden a belsé mechanizmus automatikusan addig
végzi a nyomadsszabdlyozast, amig sikertl elérnie a bedllitott
értéket.

9.)Lassan nyissa ki Ujra a visszatérd elzardszelepet.

Telepitési tippek

Kavitacios diagram
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Visszatéré nyomas (kPa)

Miutén a kavitacio hibas mUkodést és az erdzid kockéazatat idézheti
elé a tomitési terlleten, a nyomascsokkentd szelepen belll a
kavitacio kialakulds veszélyének minimalisra csokkentése érdekében
ajanlatos gondosan megvizsgédlni a diagramon meghatérozott
Uzemi korlményeket. Szdmtalan tényezének és véltozd feltételnek
koészonhetéen, mint amilyen példaul a rendszernyomas, a
hémérséklet, levegd jelenléte, dramldsi mennyiség és sebesség,
amelyek mind hatdssal lehetnek a nyomdascsokkentd szelep
teljesitményére, ajanlatos idedlis esetben 2:1, de 3:1-nél semmiképpen
sem nagyobb aranyt fenntartani az eléremend és visszatérd nyomas
kozott (példaul az eléremend nyomés 10 bar, a visszatéré nyomas
5 bar, a nyomashanyados = 10/5 = 2:1). llyen kortlmények kozott
minimalisra csokken a kavitdcid kockdzata, de ez nem Zzérja ki a
rendszer mikodésében szerepet jatszd sok mas tényezd lehetséges
hatasat. Ha a nyomashanyados meghaladja a megadott hatarértéket,
figyelembe kellene venni a rendszerhez tervezett nyomdst vagy
egy els¢ fazisu nyomadscsokkentd szelep haszndlatat (pl. az elsé
fazisi nyomascsokkentd szelep 16 barrél 8 barra, a masodik fazis
8-r6l 4 barra). A nyoméscsokkenté szelep eléremend és visszatérd
csoveit a gyartd utasitdsainak és a helyi el6irdsoknak megfelelen
konzolokkal kell rogziteni, hogy ne keletkezzen zaj és/vagy
vibracio, illetve azok ne keriljenek tovabbitasra a telepités soran.

1. Foldalatti telepités

Négy okbdl nem ajanlatos fold ala telepiteni a nyomascsokkentd

szelepeket:

- eléfordulhat, hogy a fagy karositja a nyomascsokkentd szelepet

- nehéz a bevizsgélas és a karbantartas

- nehéz leolvasni a nyoméasméré muszert.

- szennyezédések kerlilhetnek a késziulékbe a hdzon jelenlévé,
volumetrikus kompresszié kiengedésére tervezett nyildasokon
keresztul.

2. Vizkalapacs
Ez az egyik elsédleges oka annak, ha egy nyomascsokkentd
szelep meghibasodik. Nyomascsokkentdk telepitésekor legjobb
olyan specidlis készllékeket felszerelni a kockdzatnak kitett
rendszerekbe, amik tompitjak a vizkalapacsot.

Hibaelharitas

Bizonyos tipusu hibakat, amelyek tervezési hibdk miatt Iépnek fel,
sokszor a nyomascsokkentd szelep meghibasoddsaként értelmeznek.
A leggyakoribb okok a kévetkezék:

1. Vizmelegité jelenlétében megnodvekedett visszatéré

nyomas —
Ez a probléma a viz vizmelegité =
altal okozott melegitése miatt
van. A nyomds nem enyhl,
mivel a nyoméscsokkenté szelep
megfelel6en le van zérva.
A megoldas ilyen esetekre egy
taguldsi tartdly beszerelése (a
vizmelegité és a nyomascsokkentd
szelep koézé), hogy elnyelie a
nyomasnovekedést.

B

2. A nyomascsokkento szelep nem tartja a kalibralt értéket
A legtébb esetben ezt a szeleplléken lerakddd szennyezddések
okozzak, miattuk a megemelkedd visszatéré nyomas szivargast
idéz el6. Ajanlott a kivehet6 patron karbantartasa és cseréje (lasd
karbantartés).

Karbantartas

A szUrébetét periodikus megtisztitasakor és a patron bevizsgélasakor
vagy cseréjekor az alabbiak szerint jarjon el:

1. Zarja el a nyomascsokkentd szelepet
2. A kalibracids csavart (az dramutato jarasaval ellenkezé irdnyban)
kicsavarva engedje fel a belll 1évé rugot.

3. Csavarja le a fedelet.
4. Csip6fogo segitségével hiizza ki a patront a hexagonalis részen.

5. A patron a bevizsgalds és megtisztitas utan visszaszerelhetd a
szelepre, illetve cserepatront lehet felszerelni.
6. Kalibralja Ujra a nyomascsokkentd szelepet.




Az 5351. sorozat sziirobetéteinek megtisztitasa

A sz(rébetét megtisztitdsakor az aldbbiak szerint jarjon el:
1.) Zarja el a nyomascsokkentd szelepet.

2.) A kapott csavarkulcs segitségével csavarja ki az atlatszo
sz(ir6betéttartd patront.

3.) Tisztitds utdn az egész szlirbbetét tartd patront vissza
lehet szerelni vagy ki kell cserélni egy tartalékpatronra.

4.) Akapott csavarkulccsal csavarja vissza Ujra a tartot, majd
nyissa meg Ujra az elzaré szelepeket.

Applikacios diagram

D& Elzard szelep

peqry| Golyds szelep
visszacsapo szeleppel

% Vizkalapacs csapda
E Szoleonid szelep

SPECIFIKACIO OSSZEGZESE

5350-es sorozat

Elsbedllithatd nyomascsokkentd szelep kompenzalt Glékkel és kulonalld patronnal, az EN 1567.sz. szabvanynak megfeleléen. DN 15
méret (DN 15-t6&I DN 50-ig). 1/2-es csatlakozasok (1/2"-t6l 2"-ig) kulsé menetes (ISO 7/1) illesztéssel. Horganymentes 6tvozetbdl készilt
hédz és belsé mozg¢ alkatrészek. PA66G30 fedél. Rozsdamentes acél szirébetét, 0,51 mm-es haldméretd EPDM membran és tomitések.
Maximalis Uzemi hémérséklet 40 °C. Maximdlis eléremend nyomas 25 bar. A visszatérd nyomdsbedllitasi tartomany 1-6 bar kézott van.
Karbantartds céljabdl kihuzhato kilonalld patron. Elemei: szabalyozd gomb visszatérd nyomascsokkentd skdla manudlis bedllitdshoz,
nyomasmérd készilék 0-10 baros skaldval (nyomdsmérével rendelkezé verzién). Nyomasmérd csatlakozas 1/4” belsé menetes
(nyomasmérd nélkali verzion).

5351-es sorozat

Elébedllithatd nyomdscsokkentd szelep kompenzalt Glékkel, kulondlld patronnal és bevizsgdlhatd szlrdbetéttel, az EN 1567.5z.
szabvanynak megfelel6en. DN 15 méret (DN 15-t6l DN 25-ig). 1/2-es csatlakozasok (1/2"-tél 11-ig) kiilsé menetes (ISO 7/1) illesztéssel.
Sargaréz haz. Horganymentes otvozetbdl készilt belsé mozgd alkatrészek. PA66G30 fedél. Rozsdamentes acél szlirébetét, haldméret
0,28 mm. Atlatszd Pal2-es szlirébetét tartd patron. EPDM membran és tomitések. Maximalis Gizemi hémérséklet 40 °C. Maximalis
eléremend nyomas 25 bar. A visszatéré nyomasbedllitasi tartomany 1-6 bar kozott van. Karbantartasi miveletekhez kintizhaté kulonallé
patron. Részei: szabdlyozhatd gomb visszatérd nyomdasszabalyozd skéldval a manudlis bedllitdshoz, nyomasmérd 0-10 baros skalaval
(nyomasmérével rendelkezé verzidkon). Nyomasmérd csatlakozas 1/4" belsé menetes (nyomdasmérd nélkali verzion).

Fenntartjuk a jogot a termékek és az itt szereplé adatok bdrmikor és elézetes értesités nélkil térténé mddositdsdra és tokéletesitésére.
A www.caleff.com webhelyen mindig a dokumentum legfrissebb vdltozata taldlhaté meg, amit a miszaki hitelesitésekhez kell felhaszndini.
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