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FFuunnkkqqiizz

Deaxrator| icpol{©uytcz dlz poctoznnogo udaleniz vo©duha,
coderjasegocz v gidravli®eckih cictemah otopleniz i v cictemah
ohlajdeniz. Xffektivnoct{ vo©duhoudaleniz dann|h uctro«ctv o®en{
v|coka. Oni cpocobn| avtomati®ecki udalzt{ vec{ vo©duh
pricutctvuysi« v cicteme do urovnz mikro pu©|r{kov.
Qirkulzqiz polnoct{y deaxrirovanno« vod| po©volzet oborudovaniy
rabotat{ v optimal{n|h uclovizh, becwumno, be© korro©ii,
lokali©ovannogo peregreva ili mehani®eckih povrejdeni«.
Flanqev|e i cvarn|e vercii deaxratora DICKAL cnabjen| i
ukomplektovan| i©olzqie« v vide kojuha predvaritel{no
i©votovlenno« form| dlz obecpe®eniz ideal{no« teploi©olzqii pri
icpol{©ovanii kak v cictemah c gorz®e«, tak i c holodno« vodo«.

TTeehhnnii®®eecckkaazz  ccppeeqqiiffiikkaaqqiizz

RRee©©{{bboovv||ee  ccooeeddiinneenniizz

Material|: 
- Korpuc: latun{ EN 12165 CW617N
- Vn.xlement: nerjaveysaz ctal{
- Gidravli®ecki« uplotnitel{: EPDM
- Icpol{©uem|e teku®ie cred|: voda, ractvor c xtilenglikolem

Makc. rabo®ee davlenie: 10 bar
Diapa©on temperatur|: 0÷110°C
Makc. proqentnoe cootnowenie glikolz: 50%
Coedineniz: - Ocnovn|e: - Ø 22 mm kompreccionn|«; 3/4”

- 3/4”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2” vnutr.re©{b
- Cliv: 1/2” vnutr.re©{b (c podkly®)

FFllaannqqeevv||ee  ii  ccvvaarrnn||ee  ccooeeddiinneenniizz

Material|:
- Korpuc: ctal{, okrawennaz xpokcidno« cmolo«
- Vn.xlement: nerjaveysaz ctal{
- Clivno« kran: hromirovannaz latun{
- Gidravli®ecki« uplotnitel{: EPDM
- Icpol{©uem|e teku®ie cred|: voda, ractvor c xtilenglikolem

Makc. rabo®ee davlenie: 10 bar
Diapa©on temperatur|: 0÷110°C
Makc. proqentnoe cootnowenie glikolz: 50%
Coedineniz: - Flanqev|e PN 10: Du 50÷Du 150

- Cvarn|e: Du 50÷Du 150
- Cliv: 1” vnutr.re©{b (pod kly®)

HHaarraakktteerriiccttiikkii  ii©©oollzzqqiiii

VVnnuuttrreennnnzzzz

Material: penopoliuretan c ©akr|t|mi z®e«kami
Tolsina: 60 mm
Plotnoct{: 45 kg/kub.m
Teploprovodnoct{ (ISO 2581): 0,023 Vt/mK
Diapa©on temperatur|: 0÷105°C

NNaarruujjnnaazz  oottddeellkkaa

Material: Polikarbonat
Tolsina: 0,70 mm
Klacc ogne©asit| (DIN 4102): Klacc 1

PPookkrr||ttiiee
Termoformovann|«: PC

CALEFFI
01060/03 RUcert. n. 0003

ISO 9001

DDiiaappaa©©oonn  pprroodduukkqqiiii

Ceriz 551 Deaxrator DICKAL Ra©mer| Ø 22 mm kompreccionn|mi fitingami; 3/4”
Ceriz 551 Deaxrator DICKAL co clivom Ra©mer| 3/4”÷2”
Ceriz 551 Deaxrator DICKAL c flanqev|mi coedinenizmi Ra©mer| Du 50÷Du 150
Ceriz 551 Deaxrator DICKAL co cvarn|mi coedinenizmi Ra©mer| Du 50÷Du 150
Ceriz 551 Deaxrator DICKAL c flanqev|mi coedinenizmi. C i©olzqie« Ra©mer| Du 50÷Du 100
Ceriz 551 Deaxrator DICKAL co cvarn|mi coedinenizmi. C i©olzqie« Ra©mer| Du 50÷Du 100



PPrrooqqeecccc  oobbrraa©©oovvaanniizz  vvoo©©dduuhhaa

Koli®ectvo vo©uha, kotoroe mojet octavat{cz ractvorenn|m v vodnom
ractvore, ©avicit ot davleniz i temperatur|.
Cootnowenie upravlzetcz @akonom Genri, a grafik, prived£nn|« nije,
po©volzet kvantifiqirovat{ fi©i®eckoe zvlenie v|cvobojdeniz
vo©duha, coderjasegocz v teku®e« crede.
V ka®ectve primera, pri poctoznnom abcolytnom davlenii v 2 bara,
ecli voda nagrevaetcz ot 20°C do 80°C, koli®ectvo vo©duha,
v|cvobojdaemogo ractvorom, ravno 18l na kub.m vod|.
Coglacno xtomu ©akonu, mojno uvidet{, ®to koli®ectvo
v|cvobojdaemogo vo©duha uveli®ivaetcz c pov|weniem temperatur| i
cnijeniem davleniz. Vo©duh v|hodit v vide mikropu©|r{kov diametra
porzdka deczt|h ®acte« millimetra. 
V cictemah otopleniz i ohlajdeniz imeytcz ocob|e mecta, gde dann|«
proqecc obra©ovaniz mikropu©|r{kov proichodit poctoznno: v kotle
ili lybom drugom uctro«ctve, kotoroe rabotaet v uclovizh kavitaqii.

MMiikkrrooppuu©©||rr{{kkii  vv  kkoottllee

Mikropu©|r{ki obra©uytcz poctoznno na poverhnocti, otdelzyse«
vodu ot kamer| cgoraniz, blagodarz temperature vod|. Xtot vo©duh,
perenocim|« vodo«, cobiraetcz v kriti®eckih to®kah kontura, i©
kotor|h ego nujno
udalit{.
™act{ xtogo vo©duha
riaccorbirutcz pri
nali®ii bolee holodn|h
poverhnocte«.   

KKaavviittaaqqiizz  ii  mmiikkrrooppuu©©||rr{{kkii

Mikropu©|r{ki vo©nikayt tam, gde ckoroct{ teku®e« cred| o®en{
v|cokaz pri cootvectvuysem cnijenii davleniz. Xti oblacti ob|®no
nahodztcz u impellera
nacoca i u cedla
reguliruysego ventilz.
Xti mikropu©|r{ki
vo©duha i para,
obra©ovanie kotor|h
uveli®ivaetcz v clu®ae
nedeaxrirovanno« vod|,
mogut v pocledctvii
v©r|vat{cz po pri®ine
zvleniz kavitaqii.
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PPrriinnqqiipp  ddee««ccttvviizz

Deaxrator icpol{©uet kombinirovannoe de«ctvie neckol{kih
fi©i®eckih prinqipov. Aktivnaz ®act{ coctoit i© cborki
konqentri®eckih metalli®eckih cet®at|h poverhnocte«. Xti xlement|
co©dayt turbolentnoe dvijenie, neobhodimoe dlz obleg®eniz
mikropu©|r{kov i ih prilipanie k xtim poverhnoctzm. 
Pu©|r{ki, clivazc{ drug c drugom, uveli®ivaytcz v ob}eme, poka
gidroctati®ecki« tol®ok ne prev|cit cilu cqepleniz c konctrukqie«.
Oni podnimaytcz v verhnyy ®act{ uctro«ctva, i© kotoro« v|vodztcz
®ere© avtomati®ecki« poplavkov|« vo©duhootvodzsi« klapan.

KKoonnccttrruukkqqiioonnnn||ee  hhaarraakktteerriiccttiikkii

Uctro«ctva DICKAL ra©rabotan| takim obra©om, ®tob| predoctavit{
vo©mojnoct{ provedeniz operaqii po tehni®eckomu obclujivaniy i
®ictke be© neobhodimocti cnimat{ korpuc klapana c truboprovoda.
Bol{winctvo klapanov cnabjen| nijnim coedineniem dlz uctanovki
clivnogo ventilz. Vce vnutrennie komponent|, upravlzysie
vo©duhootvodom, na vceh modelzh obladayt poln|m doctupom.
Avtomati®ecki« vo©duhootvod®ik, racpolojenn|« v verhne« ®acti
uctro«ctv, imeet v|tznutuy kameru dlz dvijeniz poplavka. Dannaz
harakterictika ne dopuckaet popadaniz v germeti®noe cedlo klapana
vcevo©mojn|h melkih ®actiq, pricutctvuysih v vode. V modelzh c
re©{bov|mi coedinenizmi, klapan mojno cnzt{ dlz togo, ®tob| polu®it{
poln|« doctup k ctal{nomu ra©delitel{nomu xlementu. Modeli c
flanqev|mi i cvarn|mi coedinenizmi cnabjen| dobavo®n|m kranom
dlz otvoda bol{wogo koli®ectva vo©duha pri ©apolnenii cictem| i dlz
udaleniz vcevo©mojn|h melkih ®actiq, kotor|e nahodztcz nad urovnem
vod|.

II©©oollzzqqiizz

Uctro«ctva DICKAL c flanqev|mi i cvarn|mi coedinenizmi
poctavlzytcz v komplekte c predvaritel{no i©gotovlenno« teplov|m
cpocobom i©olzqie« korpuca. Xta cictema obecpe®ivaet ne tol{ko
ideal{nuy teplovuy i©olzqiy, a takje germeti®noct{, neobhodimuy
dlz predotvraseniz popadaniz v uctro«ctvo para i© atmocferno« vod|.
Po xto« pri®ine, xtot vid i©olzqii mojet takje icpol{©ovat{cz v
konturah c ohlajdayse« vodo«, pockol{ku predotvrasaet obra©ovanie
kondencata na poverhnocti korpuca klapana.



UUccttaannoovvkkaa

Uctro«ctva DICKAL mogut icpol{©ovat{cz kak v cictemah
otopleniz, tak i v cictemah ohlajdeniz, v kotor|h oni
obecpe®ivayt progreccivnoe udalenie vo©duha, kotor|«
obra©uetcz poctoznno. Oni uctanavlivaytcz, glavn|m obra©om,
pocle kotla, na ctorone vcac|vaniz nacoca, pockol{ku imenno tam
nahodztcz mecta, v kotor|h prozvlzetcz naibol{wee obra©ovanie
mikropu©|r{kov.
Deaxrator| DICKAL doljn| uctanavlivat{cz v vertikal{nom
polojenii.
Vo vceh mectah uctanovki, liwenn|h vo©mojnocti revi©ii,
rekomenduetcz ©amena ©agluwki vo©duhootvod®ika na
gigrockopi®ecki« predohranitel{n|« kolpa®ok firm| Kaleffi
cerii 5620.
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MMaakkcciimmaall{{nnaazz  rreekkoommeenndduueemmaazz  cckkoorroocctt{{  tteekkuu®®ee««  ccrreedd||  nnaa  ppooddvvooddkkaahh  kk
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Deaxrator. Coedineniz 3/4” vnutr. re©{b. (ili Ø 22 mm kompreccionn|e fitingi). Latunn|« korpuc. Uplotnitel{ i© EPDM.
Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse« ctali, c}emn|« dlz operaqi« ®ictki. Makcimal{noe rabo®ee davlenie 10 bar.
Diapa©on temperatur| 0÷110°C. Makcimal{noe proqentnoe cootnowenie glikolz 50%.

TTEEKKCCTT  TTEEHHNNII™™EECCKKOOGGOO  @@AADDAANNIIZZ

DDIICCKKAALL  CCeerriizz  555511

Deaxrator. Re©{bov|e coedineniz 3/4” (ot 3/4” do 2”) vnutr. re©{b. h vnutr. re©{b. Nijnee coedinenie 1/2” vnutr. re©{b.
dlz clivnogo krana. Latunn|« korpuc. Uplotnitel{ i© EPDM. Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse« ctali, c}emn|«
dlz operaqi« ®ictki. Makcimal{noe rabo®ee davlenie 10 bar. Diapa©on temperatur| 0÷110°C. Makcimal{noe
proqentnoe cootnowenie glikolz 50%.

Deaxrator, co clivn|m kranom. Flanqev|e coedineniz Du 50 (ot Du 50 do Du 150). Ru 16. Korpuc i© ctali, okrawenno«
xpokcidno« cmolo«. Uplotnitel{ i© EPDM. Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse« ctali. Makcimal{noe rabo®ee
davlenie 10 bar. Diapa©on temperatur| 0÷110°C. Makcimal{noe proqentnoe cootnowenie glikolz 50%.

DDIICCKKAALL  CCeerriizz  555511

Deaxrator, co clivn|m kranom. Cvarn|e coedineniz Du 50 (ot Du 50 do Du 150). Korpuc i© ctali, okrawenno«
xpokcidno« cmolo«. Uplotnitel{ i© EPDM. Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse« ctali. Makcimal{noe rabo®ee
davlenie 10 bar. Diapa©on temperatur| 0÷110°C. Makcimal{noe proqentnoe cootnowenie glikolz 50%.

DDIICCKKAALL  CCeerriizz  555511

Deaxrator, ukomplektovann|« i©olzqie« i clivn|m kranom. Flanqev|e coedineniz Du 50 (ot Du 50 do Du 150). PN 16.
Korpuc i© ctali, okrawenno« xpokcidno« cmolo«. Uplotnitel{ i© EPDM. Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse«
ctali. Makcimal{noe rabo®ee davlenie 10 bar. Diapa©on temperatur| 0÷105°C. Makcimal{noe proqentnoe
cootnowenie glikolz 50%.

DDIICCKKAALL  CCeerriizz  555511

Deaxrator, ukomplektovann|« i©olzqie« i clivn|m kranom. Cvarn|e coedineniz Du 50 (ot Du 50 do Du 150). Korpuc i© ctali,
okrawenno« xpokcidno« cmolo«. Uplotnitel{ i© EPDM. Vnutrenni« cet®at|« xlement i© nerjaveyse« ctali. Makcimal{noe
rabo®ee davlenie 10 bar. Diapa©on temperatur| 0÷105°C. Makcimal{noe proqentnoe cootnowenie glikolz 50%.

DDIICCKKAALL  CCeerriizz  555511
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CALEFFI
Octavlzem ©a cobo« pravo vnocit{ ucoverwenctvovaniz i i©meneniz v v|weopicann|e i©deliz i v cootvetctvuysie tehni®eckie dann|e v lybo« moment i be© predvaritel{nogo uvedomleniz.


